Arbeitsvorbereitung

Perfektion von Anfang an!
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Arbeitsvorbereitung

Mit der Arbeitsvorbereitung beginnt der Herstellungspro-  fur hdchste Passgenauigkeit. Weitere Produkte fur die
zess der zahntechnischen Versorgung im Labor. Daher  zeitsparende Arbeitsvorbereitung wie Stump acke und
missen bereits hier flir eine hohe Prazision hochwertige, lichthartende Materialien erleichtern die tagliche Arbeit
aufeinander abgestimmte Produkte eingesetzt werden, um und reduzieren mogliche Fehlerquellen im Prozessablauf.
die richtige Basis fur die weitere Verarbeitung zu erreichen.

bredent entwickelt, produziert und vertreibt fir die erfolg

reiche Unterstitzung der zahntechnischen Labore inneva

tive Modell-Systemkomponenten und Gerate sowie expan-

sionsarme auf die Abformmaterialien abgestimmte Gipse

Abformungen

Hochprézise Abformmaterialien auf Silikon-Basis ermdgli-
chen eine exakte Wiedergabe mit einer hohen Zeichnungs-
genauigkeit fur die perfekte Grundlage — dem Arbeitsmodell
aus Gips oder Kunststo . Unterschiedliche FlieReigenschaf-
ten fur die entsprechenden Anforderungen bieten die ideale
Voraussetzung fur die korrekte Abformung der Mundsituati-
on. Der vorgefertigte individuelle Einmal-Abforml6 el bietet
hochste Préazision bei einer fur den Patienten entspannten
Abformung durch die spezielle Formgebung.

@ Modellherstellung

Rohsto e von hdchster Qualitat fir hochwertige Modelle
sind die Voraussetzung fir die Entwicklung und Produkti-
on von Modellmaterialien wie Gipse und Kunststo e. Die
abgestimmte Expansion der Gipse auf die Abformmateri-
alien ermdglicht eine exakte Wiedergabe der Mundsitua-
tion und bietet dadurch die richtige Basis fur die weitere
Verarbeitung. Der Modellkunststo Exakto-Form leistet
mit einer hohen Kantenstabilitdt besonders bei dinn
wandigen Inlays eine kostensparende Arbeitsweise mit
hohem Sicherheitsfaktor.
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Arbeitsvorbereitung

Modellsysteme

Das hochwertige und passgenaue Modellsystem Master-
Split mit unterschiedlichen Modellformern und dem wie-
derverwendbaren Split-Cast-Einsatz ermdglicht eine hohe
Wirtschaftlichkeit fiir das Labor. Der passende und innova-
tive Master-Pin mit einer platzsparenden Hiilse bietet eine
perfekte Gleitfahigkeit mit gleichzeitig sicherem Halt des
Stumpfes.

Stump acke

Das Farbenspiel unterschiedlicher Stump acke bietet fur jeden
die richtige Grundlage. Die visuelle Schichtstarkenkontrolle
ermoglicht einen exakten Auftrag in der gewtinschten Schicht-
starke. Die Wahl der Aushéartung — lufttrocknend oder lichth&r-
tend — Iasst unterschiedliche Harten und dadurch entsprechen-
den Schutz des Stumpfes zu.

Zubehor

Nutzliches Zubehor unterstitzt die Passgenauigkeit von
Anfang an und erleichtert somit die tagliche Arbeit im Labor.
Vom expansionsarmen Pinselkunststo fir Kunststo stimp-
fe in unterschiedlichen Farben bis zum richtigen Anmischen
von Gipsen sowie deren optimierte Gerate und Materialien
fur die Ober &chenbearbeitung wird alles angeboten.

oredent s



Abformungen

breciform D Abformlo el

Die Basis fir den Erfolg

Die Wahl des Abformld els ist von entscheidender Be- Gerade in der Implantologie sind die Anspriiche an die
deutung fur die Qualitat der Abformung. Diese praktische  Prazision der Abformung besonders hoch, da die Folgen
Erfahrung wurde durch eine wissenschaftliche Untersu- von unzureichenden Abformungen den Aufwand bei der
chung an der Universitat Basel belegt. Der breciform D prothetischen Versorgung extrem erhéhen kdnnen, sei es
Abforml6 el hat wesentlich besser abgeschnitten als Me-  durch das Trennen fertiger Arbeiten oder durch langwieri-
tallld el und individuelle L6 el. ges Einschleifen.

Wissenschaftlich bestéatigte Prazision

Eine Studie an der Universitat Basel kam zusammenfassend zu folgen-
dem Ergebnis:

,ES konnten Unterschiede zwischen den L6 eltypen sowohl im Mess-
streckenbereich als auch im Stumpfdurchmesser festgestellt werden. Der
Metalll6 el lieferte die ungenauesten Resultate. Der Kunststo 6 el der
Firma bredent erreicht am hau gsten das beste Ergebnis, der individuelle
L6 el kam aufgrund der Konstanz der erzielten Werte auf Platz 2. *

* Dissertation Universitatskliniken fiir Zahnmedizin der Universitat Basel ,Individuelle
Lo el versus konventionelle L6 el - Auswirkungen auf das Dimensionsverhalten von
Modellen* Gabrielle Widmer.

Hohe Wirtschaftlichkeit: Optimale Hygiene:
Durch den Gebrauch der Einmall6 el entféllt das aufwandige und Durch den Einmalgebrauch wird ein Optimum an Hygiene gewahrleistet.
zeitintensive Reinigen der Lo el. Die Lagerhaltung wird erleichtert, da Bieten Sie lhren Patienten diesen Service.

die langwierige Nachverfolgung der L6 el entféllt, sei es bei lhnen oder
Ihrem Partner, dem zahntechnischen Labor. Die langwierige und teure
Herstellung eines individuellen L6 els entfallt.

Die schnelle o ene Abformung

Die Position der Implantate lasst sich einfach erkennen und der L6 el
ist daher einfach, schnell und sicher zu individualisieren.
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breciform D Abformlo el

Einfach, schnell und prézise in der Anwendung

Abformungen ’

Perfekte Ergonomie

Durch breite Gri platten wird die Arbeit bei

der Abformung erleichtert und die Prézision
verbessert, so dass die Basis fur die erfolgreiche
prothetische Versorgung gelegt wird.

Angenehm fiir den Patienten

Durch optimale Zungenau age und abgerun-
dete Kanten wird die Belastung des Patienten
weitestgehend vermieden.

breciform Adhasiv

Fur eine optimale Adaption der Ab
formmaterialien sorgt das breciform
Adhésiv, wodurch ein Hochstmal an
Préazision sicher gestellt wird.

Mit Stopps fur bezahnte Kiefer

Sterilisierbare Stopps in Dreieck- und Stegform
erlauben es bezahnte Kiefer sicher und genau
abzuformen. Sie ermdglichen die individuelle
Randgestaltung mit putty soft Knetsilikon, so
dass ein Durchdriicken der Abformung sicher
verhindert wird.
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E Abformungen

breciform D Abformlo el

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

Materialeigenschaften

} hohe mechanische Stei gkeit und Festigkeit
} form- und druckstabil

breciform D Abformlo el - Einmalgebrauch
Starterset

je 10 Lo el OK/UK

GroBen S, M, L und XL

10 breciform D-Dreieckstopps

10 breciform D-Stegstopps ~ REF 580UOTSS

breciform D Abforml6 el - Einmalgebrauch
je 50 Stuck

OK GroBe S REF 5800K00S
OK GroRBe M REF 5800K00M
OK GroRe L REF 5800K00L
OK GroRe XL REF 5800K0XL

breciform D Abformlo el - Einmalgebrauch
je 50 Stuck

UK GroRe S REF 580UK00S
UK GroRe M REF 580UKO0M
UK GroRe L REF 580UKO00L
UK GroRe XL REF 580UKOXL

breciform D Dreieck-Stopp
(sterilisierbar)
50 Stiick REF 58000036

breciform D Steg-Stopp
(sterilisierbar)
50 Stiick REF 58000037

breciform Adhasiv fur A Silikone
10 ml REF 58000040



Abformungen

brecision implant Abformmaterialien

brecision implant heavy

Das neue brecision implant heavy ist speziell auf die Anforderungen der Implantologie op-
timiert. Bei der o enen Abformung xiert es den Implantatabformpfosten zuverlassig und
bei der geschlossenen Abformung erlaubt es eine sichere Reposition des Abformpfostens.

brecision implant light

Fur die Abformung von &sthetisch anspruchsvollen Gebieten liefert brecision implant light
durch seine Thixotropie naturgetreue Wiedergabe mit einer hohen Zeichnungsscharfe.

So ist es das ideale Korrekturmaterial fir die Doppelmischabformung bzw. Korrekturabfor-
mung.

Flexibel einsetzbar:

Einphasige Abformung

Die einphasige Abformung von Arbeiten ohne hohen astheti-
schen Anspruch, z.B. zahnlose Kiefer, Freiendsituationen, Ge-
genbiss etc, erfolgt mit dem brecision implant heavy einfach
und problemlos.

Doppelmischabformung

Besteht bei Arbeiten ein hoher asthetischer Anspruch und
muss die Weichgewebssituation sehr prazise abgeformt
werden, dann emp ehlt sich die Doppelmischabformung mit
brecision implant heavy und brecision implant light.

Korrekturabformung

Ist eine Korrekturabformung gewiinscht, dann erfolgt die
erste Abformung mit putty soft, das sich sehr gut mit dem
Korrekturmaterial brecision implant light der zweiten Abfor-
mung verbindet.
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brecision implant Abformmaterialien
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Zubehor

brecision implant heavy

Abformmaterial blau
1x 380 ml

5 x dynamische Mischer
1 x Bajonettring gelb
REF 580BH380

brecision implant light

Abformmaterial orange
2x50ml

10 Mischkanulen gelb
10 Intra-oral-Tips

REF 580BL050

Mischkantilen rosa
40 Stiick
REF 58000022

Intra-Oral-Tips weill
40 Stiick
REF 58000034

Konturierungsdise
breit

40 Stiick

REF 58000023

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

brecision putty soft

knetbares Basismaterial
250 ml Base (grau)

250 ml Katalyst (weif3)
2 Messlo el

REF 58000024

Mischkantlen gelb
40 Stiick
REF 58000032

12Stick
REF 32000451

Intra-Oral-Tips gelb
40 Stiick
REF 58000033

Mischer Dynamisch
gelb fiir 5:1 System
40 Stiick

REF 58000112



Abformungen

security-bite blue Bissregistrat

Ak

Das Bissregistrierungsmaterial security-bite blue auf A-Silikonbasis ermdglicht durch die thixotrope Eigenschaft eine trop reie und dadurch gezielte
Adaption auf der Zahnreihe. Die hohe Harte von 90 Shore A ermdglicht eine formstabile Bissnahme und sichert so eine originalgetreue Wiedergabe ohne
zu federn.

| security-bite blue

J":'| 2x 50 ml Kartuschen

| 12 Mischkanilen rosa

: ] 12 Konturierungsdisen - breit
i REF 58000020

Abdruck-Cut

Unter sich gehende Stellen oder Ab usskanéle lassen sich leicht und gezielt mit der skalpellscharfen Schlau-
fenklinge entfernen.

Schlaufenmesser
1 Stlick
REF 36001150

Abdruck-Cut
1 Stiick
REF 36001140

Die skalpellscharfe Schlaufenklinge erlaubt das
Schneiden auch an schwer zugéanglichen Stellen.
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Abformungen

Dentaclean Abdruck- und Prothesendesinfektion

Die Desinfektion mit Dentaclean Abdruck- und Prothesendesinfektion verhindert die Ubertragung von Viren, Bakteri-
en und Pilzen — vom Patienten ins Labor — und erhdht dadurch lhren Schutz vor Infektionen.

7 Krankheitserreger kénnen Gepriift und zugelassen vom Institut fir
durch Abformungen in das Krankenhaushygiene und Infektionskontrolle,
Labor Ubertragen werden. Giel3en
Dentaclean Abdruck- und Prothesendesinfektion
ist in der DGHM gelistet.
) Nach dem Einsatz von Abdruck-und
Dentaclean Abdruck- Prothesendesinfektion
und Prothesendesinfek- 1000 ml Konzentrat _
tion sind aktive Viren, ergibt 10 Liter gebrauchsfertige
Bakterien und Pilze Losung
nicht mehr nachweisbar. inkl. 25 Stlck Versandbeutel
REF 52001006
Versandbeutel

Die Versandbeutel sind bereits mit der Aufschrift ,desin ziert* gekennzeichnet.

Zudem ist fur die Auftragszettel eine
separate Tasche angebracht, damit
diese nicht feucht werden.

Auf Wunsch kann der Versandbeutel
bereits mit Ihrem Firmenlogo bedruckt
werden.

Versandbeutel neutral
200 Stiick
REF 52001002

Versandbeutel mit Ihrem
Firmenlogo auf Anfrage
ab 1000 Stuck

10 T +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com



Abformungen

Funktionsrandschutzwachs

Zur Herstellung optimaler Funktionsrander.

Der fertig vorbereitete Funk- Das leicht klebrige, exible Funktionsrandschutzwachs

tionsld el bietet die sichere ermdglicht ein einfaches und sicheres Positionieren auf jedem
Voraussetzung fur prézise Abformmaterial. Die endgliltige Fixierung erfolgt durch An-
Modelle mit einem Funkti- wachsen. Eine gleichméaRige Gestaltung der Funktionsrander
onsrand. wird dadurch moglich.

GleichméaRige und ideale
Funktionsrander im Modell
garantieren den optimalen Sitz
der Prothese.

Funktionsrandschutzwachs
rot, 175 g
REF 43001500

Silikon- und Wachsentspanner

Verbessert die FlieBeigenschaft von Gips bei Silikonabformungen.

"
Der Spriihkopf der Spray asche erleichtert Die entspannte Silikonober &che (links) verbes-  Silikon- und Wachsentspanner erzeugt eine
die gleichméaRige Ober &chenbenetzung mit sert sichtbar die FlieReigenschaften des Gipses. homogene Gipsober &che. Diese sichert die
Silikon- und Wachsentspanner. préazise zahntechnische Arbeit.
=
1
Silikon- und Spray asche aus Das Aufspriihen des Silikon- und Wachsentspan-
Wachsentspanner Kunststo ners verbessert die FlieBeigenschaft von Gips
750 ml 125 ml bei Silikonabformungen. Vor dem AusgieRen des
REF 54000705 REF 54000750 Zahnkranzes muss die Abformung trocken sein.
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Modellherstellung

Vakuum Anrihrsystem ecovac

Passgenauer Zahnersatz. Erzielt durch optimal genutzte Materialeigenschaften.

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

ecovac (230V)
REF 14000930

Das bedienerfreundliche und tbersichtliche (Wandmontage, ohne Becher und Standful3)
Design erleichtert die Arbeit und reduziert 1 Netzkabel

die Fehlerquellen. Eine leistungsstarke und 1 Ersatz Iter

wartungsfreie Vakuumpumpe, die in zwei 1 Bohrschablone fur Wandmontage
unterschiedliche Stufen (15 mbar, 200 mbar) 4 Schrauben und Dubel fiir Wandmontage
eingestellt werden kann, garantiert eine

blasenfreie Masse und sichert so die Gussober- Standful ecovac

ache. 1 Stiick

REF 21000450

Die Rihrzeit und die Drehzahl sind stufenlos
einstellbar, dadurch wird die korrekte Verarbei-
tung unterschiedlicher Werksto e ermdglicht.

ecovac Ankerwendel-Ruhrer

Der Ankerwendel-Rihrer nimmt die zu mischenden Komponenten aus allen Be-
reichen des Anriihrbechers auf und vermischt diese in horizontaler und vertikaler
Richtung. Es bleiben keine ungemischten Materialien am Boden des Anriihrbe-
chers zuruick, die spater eine unterschiedliche Expansion des Werk-

sto es hervorrufen kénnen.

Die Summe der aufgelisteten Merkmale und Komponenten bedeutet ein Plus an
Sicherheit, fiihrt zu verbesserter Passung bei der Herstellung von Zahnersatz und
verhindert somit zeitaufwendige Nacharbeiten.

Ankerwendel-Rihrer
50 ccm  REF 1400R945
250 ccm  REF 1400R940
750 ccm  REF 1400R942
1000 ccm REF 1400R943

ecovac Anriihrbecher

Die glatte Innen &che der Edelstahl-Anriihrbecher verhindert Anhaften und
Aufnahme von Material- und Flussigkeitsresten in Kratzern oder Unterschnitten.
Dadurch wird eine Zuordnung der Anrtihrbecher fur unterschiedliche Materialien
Uber Ussig. Die konische Form lasst aufgenommenes Material in das Zentrum des
Anriihrbechers zuriick ieRen. Das Mischungsverhaltnis bleibt somit exakt erhalten.
Das bedeutet, mit minimalem Aufwand wird ein besseres Resultat erzielt.

Anrtihrbecher
50 ccm  REF 1400B945
250 ccm  REF 1400B940
750 ccm  REF 1400B942
1000 ccm REF 1400B943

Anrlihrbecher D

(fur den Einsatz auf Degussa Ruhrgeréat)
425 ml

REF 1400B944



Modellherstellung @

KoEx-Messgerat

Expansionsstopp fordert die Passgenauigkeit.

Bereits zwei Stunden nach dem Anmischen ist durch den Expansionsstopp der Gipse eine Weiterarbeit
moglich. Dies erhdht die Passgenauigkeit des Zahnersatzes.

Gipse sind auch aus der digitalen Zukunft nicht wegzudenken. Schon allein we- %0,18 L ]— Gips S
gen der hohen Detailtreue und den weiteren Verarbeitungsschritten gegentiber 0,16 //', — Gips A
digital hergestellten Kunststo modellen. Fir die Passgenauigkeit des Zahnersatz- 0,14 /' ] Gips F
es spielen die Expansionszeit sowie der Beginn der Modellation eine grof3e Rolle. 81(2) L|— Gips W
Daher sind die bredent-Gipse mit einefxpansionsstopp nach 2Stunden bei 0’08 — Gips P
max. 0,08%(Exakto-Rock S und Thixo-Rock) eingestellt. Nach diesem Zeitfenster O’O6 4 | - == Exakto-
wird in der Regel mit der zahntechnischen Arbeit begonnen. Ein Weiterexpandie- 0’04 T f Rock S
ren wirde die Passgenauigkeit des hergestellten Zahnersatzes enorm verschlech- 0102~—[,/
tern und somit die Auf- und Einpasszeit in der Praxis erhdhen. ' 0 M l
e & PO

Zur einfachen Expansionsiberpriifung der Gipse wird mit dem préazisen KoEx-Mess-
gerat — mit digitaler Messuhr — gemessen. Erstmals kann mit einem Expansionsmess-
gerat auch die Kontraktion von Abformmaterialien gemessen werden und so der
Zusammenhang zwischen den beiden Materialien ermittelt werden.

KoEx-Messgerat

1 Stiick incl.

2 Kontraktionseinséatze

REF 11001480
Die Passgenauigkeit des Zahnersatzes ist von der Expansion des Modelimate AE
rials wesentlich beein usst. Expandiert ein Gips von 0,08 auf 0,12 % durch eine I_I.I_IE

Nach-

expansion, so entspricht das einer weiteren Expansion von 50 %. Dadurch
kommt es bei groRBspannigen Briickenkonstruktionen zu Ungenauigkeiten, was
sich bei den festsitzenden Implantaten enorm bemerkbar macht.
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@ Modellherstellung

Gi ex-TR

Kontrollierte Sageschnitte durch Lochdesign.

Giex-TR
@ 25 mm
REF 34000025

Schutzbox

Gi ex-TR ist eine doppelseitig diamantierte Scheibe speziell
zum Schneiden von Gips- und Kunststo stimpfen. Berech
nete Spanraume im Bereich der Diamantierung sorgen fir
schnellen Abtransport des Schleifstaubes. Sie erhéhen die
Schneidwirkung der Scheibe. Gi ex-TR gleitet auch durch
hartesten Gips und Modellkunststo schnell, ruhig und
sicher. Lastiges Flattern und Verkanten der Scheibe unter
bleibt.

Vergrof3erte Bohrungen im diamantfreien Bereich senken zu
satzlich die Reibungswarme. Auch bei tiefen Schnitten kein
Uberhitzen der Scheibe. AuRerdem gibt die Lochung freie
Sicht auf den Séageschnitt. Mit Gi ex-TR mehr Durchblick
beim Gipsschneiden.

Giex-TR
@ 45 mm
REF 34000110

Weitere Diamantscheiben fir die Gipsbearbeitung in dem
Spezialprospekt ,,DiamantwerkzeugdREF 0005310D

Die Schutzbox verhindert das Einatmen des Staubes, schitzt Ihre Augen und schont somit Ihre Gesundheit.

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

Wahlweise mit oder ohne Absaugstutzen. Der Absaugstut
zen kann direkt an die Absauganlage angeschlossen werden,
reduziert dadurch die Staubentwicklung und bietet gleieh
zeitig eine bessere Sicht.

Schutzbox mit Absaugstutzen
MaRe: ca. B410 x T 350 x H 260 mm, @ 35 mm
REF 22000100

Schutzbox ohne Absaugstutzen
Mafe: ca. B 410 x T 350 x H 260 mm
REF 22000110

Zubehor

Sicherheitsglasscheibe
1 Stiick
REF 99300012



Modellherstellung @

Hartmetallwerkzeuge fur die Gipsbearbeitung

Schnelle Formgebung und glatte Ober dchen bei allen Gipssorten.

Der Hinterschli stitzt die scharfe Schneide gegen Ausbrechen der Kanten ab. Dies erhoht die
Standzeit der Hinterschli -Werkzeuge um das Dreifache gegenuiber vergleichbaren Frasern. Zu
satzlich wird die bearbeitete Ober ache glatter und bekommt einen Glanz.

Hartmetallfraser
1 Stiick
REF H263SH60

Die supergrobe Kreuzverzahnung erlaubt den massi-
ven Abtrag bei allen Gipssorten.

Hartmetallfraser
1 Stiick
REF H263GH60

e 4 9

Die Grobverzahnung erleichtert die feineren Bearbei
tungsschritte und vermeidet das Absplittern des Gipses.

Rapidy Microfraser

a————— 1Stick
REF HOO1NH31

Die Kreuzverzahnung erzeugt glatte und prazise

Hohlkehlen.
4
\'}:‘N Praparationsfraser
; e s 1 Stlick
REF H263GH30
Die zylindrisch runde Form erméglicht das Anlegen Weitere Hartmetallwerkzeuge fur die
einer schréagen Hohlkehle. Dadurch wird die Einseh- Gipsbhearbeitung nden Sie in dem
barkeit der Préparationsgrenze verbessert. Spezialprospekt ,Hartmetallwerkzeuge*

REF 0007530D.

oredent



16

Modellherstellung

Exakto-Rock S

Exakto-Rock S — formaldehydfreier Superhartgips Klasse IV.

Die Rohsto e fiir Exakto-Rock S sind aus synthetischer Fertigung. Hierdurch wird eines
gleichbleibend hohe Qualitat des Endproduktes erreicht, was wiederum eine reprodu-
zierbare Modellherstellung im Labor garantiert.

Formaldehydfrei

Die formaldehydfreie Formel des Gipses bietet eine fiir den Zahntechniker
gesunde Verarbeitung und ermdglicht die schadsto freie Herstellung
ganzheitlichen Zahnersatzes.

Scanfahig

Die bestmdgliche Lichtriickstrahlung aller Bestandteile ermdglicht eine
exakte Lesbarkeit in allen Scannern. Dies reduziert die digitale Nacharbeit
und verhindert Ungenauigkeiten bei der digitalen Herstellung des Zahner-
satzes.

Prazise

Die ausgepréagte Prazision des Superhartgipses der Klasse |V fur héchste
Anspriiche bietet die Vorraussetzung fir Ihren Erfolg. Die Materialeigen-
schaften sind auf die zahntechnischen Bedirfnisse abgestimmt.

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

extrem niedrige Expansionswerte von nur 0,08 % mit
Expansionsstopp nach 2 Stunden fur passgenauen
Zahnersatz

hohe Druckfestigkeit bietet hochste Kantenstabilitat
glatte Ober &che sichert hohe Detailtreue
hervorragende Ober dchenerkennung in allen Scannern
bietet die optimale Arbeitsgrundlage

eine bestmdgliche Lichtriickstrahlung ergibt eine exakte
Lesbarkeit und vereinfacht den Arbeitsablauf




Modellherstellung

Exakto-Rock S

Exakto-Rock S fur die digitale Welt

Hochwertige Arbeiten bendtigen eine erstklassige Grundlage

EreicMode

Der scanféhige Superhartgips der Klasse IV bietet durch die bestmdgliche Die perfekte Ober &chenwiedergabe im Scanner verein-

Lichtriickstrahlung aller Bestandteile eine exakte Lesbarkeit in allen Scan- facht die Konstruktion und bildet die Basis fir hochwertigen

nern. Dies reduziert die digitale Nacharbeit und verhindert Ungenauig- passgenauen Zahnersatz. Die Endexpansion wird nach 2

keiten bei der digitalen Herstellung des Zahnersatzes. Stunden erreicht — das garantiert eine schnelle Weiterarbeit
zur Planung.

Exakto-Rock S fur hochprazise Modelle

Die minimale Expansion erlaubt die Herstellung von exakten Zahnkranzmodellen oder Meistermodellen

Eine hervorragende Verarbeitungszeit von sechs Minuten lasst ein stress- Die hohe Thixotropie erleichtert das Aufbauen des Gipses und

freies Ausgief3en zu — auch von mehreren Abformungen gleichzeitig. ermdglicht so die Herstellung arbeitsgerechter Modelle. Die
Detailtreue des Gipses und die dadurch glatte Ober ache lassen
exakte Arbeiten entstehen.

Technische Daten Exakto-Rock S

Farbe braun, elfenbein

Mischungsverhaltnis 100 g/ 20 ml
dest. Wasser

Sumpfzeit 20 Sek.

Rihrzeit von Hand 20 Sek.

Rihrzeit unter Vakuum 40-60 Sek.

Verarbeitungszeit 5-6 Min.

Erstarrungszeit (Vicatzeit) ca. 10 Min.

Entformen nach 40 Min.

Druckfestigkeit nach 1 Stunde Uber 60 MPa

Druckfestigkeit nach 24 Stunden 85 MPa

Harte nach 1 Stunde (Brinell) 200 MPa )

Harte nach 24 Stunden (Brinell) 280 MPa Farbe elfenbein: Farbe braun:

Expansion linear nach 2 Stunden < 0,08 % 1 x 2 kg REF 5700SE52 1 x 2 kg REF 5700SB52
(keine weitere 5 x 2 kg REF 5700SE51 5 x 2 kg REF 5700SB51

10 x 2 kg REF 5700SE50 10 x 2 kg REF 5700SB50

Expansion)
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@ Modellherstellung

Thixo-Rock

Superhartgips Klasse IV mit ausgepragter Thixotropie und optimalem FlieRverhalten

» sehr gute Standfestigkeit ermdglicht ein leich-
tes Aufbauen

» hohe Kantenstabilitat bietet exakte Freilegung
der Praparationsgrenzen und ermdglicht split-
terfreies Sagen

» ausreichende Verarbeitungsbreite fir das
stressfreie AusgieRen mehrerer Abformungen

Thixo-Rock bietet auf dem Spatel eine hohe Die ausgezeichnete Verarbeitungsbreite be-

Standfestigkeit und auf dem Rdttler eine gunstigt das blasenfreie Ausgief3en tiberdurch-
leicht- ieBende Konsistenz. Die Verarbeitung ist schnittlich vieler Abformungen mit nur einer
einfach und sauber. Anmischung.

Technische Daten Thixo-Rock

Farbe braun,
elfenbein, grau
Mischungsverhéltnis 100 g /20 ml
dest. Wasser
Sumpfzeit 20-30 Sek.
Rihrzeit unter Vakuum 60 Sek.
Verarbeitungszeit bei 23°C 5-6 Min.
Erstarrungszeit (Vicatzeit) ca. 10 Min.
Entformen nach 45 Min.
Sagen und Beschleifen der Zahnkranze erfolgt Praparationsgrenzen der Stiimpfe werden beim Druckfestigkeit nach 1 Stunde  uber 60 MPa
splitterfrei. Bearbeiten nicht beschadigt. Kein Abbrechen der Druckfestigkeit nach 85 MPa
Kanten beim Entformen. Dies fiihrt zu passge- 24 Stunden
nauen Ergebnissen. Harte nach 1 Stunde (Brinell) 200 MPa

Harte nach 24 Stunden (Brinell) 280 MPa

Expansion linear nach 2 Stunder 0,08 %
(keine weitere
Expansion)

Farbe braun: Farbe elfenbein: Farbe grau:
1 x 2 kg REF 57000052 1 x 2 kg REF 57000E52 1x 2 kg REF 57000G52
5 x 2 kg REF 57000051 5 x 2 kg REF 57000E51 5 x 2 kg REF 57000G51
10 x 2 kg REF 57000050 10 x 2 kg REF 57000E50 10 x 2 kg REF 57000G50

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com



Modellherstellung @

Fluid-Rock

Der diinn ieBende Sockelgips Fluid-Rock der Klasse 1V erméglicht durch seine Konsistenz
ein rittelfreies Ausgieen der Sockelform. Dadurch werden passgenaue Sageschnittmo-
delle hergestellt. Die hellblaue Farbe kann zu allen Zahnkranzgipsen passend kombiniert
werden.

Fluid-Rock Sockelgips im Mischungsverhaltnis
von 100 g Pulver zu 25 ml destilliertem Wasser
fur eine diinn Ussige Konsistenz anmischen.

2 Technische Daten Fluid-Rock
Farbe blau
Mischungsverhaltnis 100 g / 25 ml dest. Wasser
Verarbeitungszeit ca. 6 Min. bei 18 bis 20° C
Erstarrungszeit (Vicatzeit) ca. 11 Min. bei 18 bis 20° C
Druckfestigkeit nach 1 Stunde 48 N/mm?
Druckfestigkeit nach 24 Stunden 55 N/mm2
1 Abbindeexpansion < 0,06 %
p (keine weitere Expansion nach 2 Stunden)

Fluid-Rock Sockelgips wird ohne Rdttler direkt in
den Modellformer gegossen. Ideales FlieRverhal-
ten begunstigt blasenfreie Ergebnisse.

Niedrig gestaltete Expansion sichert bei der
Modellherstellung gleich bleibende Qualitat.
Optimal abgestimmt auf Exakto-Rock S
Superhartgipse.

Saubere Modelle erleichtern die Modellation und
lenken das Auge nicht vom Wesentlichen ab.

Farbe blau:
1 x 2 kg REF 5700FB52
5x 2 kg REF 5700FB51
10 x 2 kg REF 5700FB50
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Modellherstellung

Arti-Rock

Der schneeweil3e Artikulationsgips mit einer sehr geringen Expansion ermdglicht das exakte Einartikulieren der Modelle.

Dadurch wird eine ungewollte Bisserhtéhung vermieden, was die Einschleifzeiten enorm reduziert. Die kurze Abbinde-
zeit erlaubt eine ideale Fixierung der Modelle sowie eine schnelle Weiterarbeit.

Technische Daten Arti-Rock

Farbe weild

Mischungsverhéltnis 100 g/ 40 ml
dest. Wasser

Verarbeitungszeit ca. 3 Min.

Erstarrungszeit (Vicatzeit) 5 Min.

Druckfestigkeit nach DIN 7,2 MPa

Expansion 0,01 % nach 20 Min.
0,02 % nach 48 Std.

Durch die geschmeidige Verarbeitung des Gipse®Die schnelle Abbindezeit und die geringe
wird eine exakte Abformung bei Vorwallen her- Expansion sind beste Voraussetzungen fir eine
gestellt. Die Endhérte von Arti-Rock ermdglicht passgenaue Unterfutterung.
eine gute Bearbeitung.

Die geringe Expansion von nur 0,02 % garantiert eine passgenaue Modellla-
ge bei schadelbezogener Einstellung. Prazise Arbeiten und geringe Ein-
schleifzeiten sind das Resultat.

Eine optimale Standfestigkeit und spezielle Klebekraft erleichtern das Einar-
tikulieren und sorgen fur einen sicheren Halt.

| Farbe weil3
| 1 x4 kg REF 5700AR04
1 x 18 kg REF 5700AR18

Zubehor

Master x-tray Magnete
25 Stiick
REF 36001272
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Modellherstellung @

Thermospritze
Schnelle, rickstandsfrei I6sbare Fixierung und Verklebung fir jede Modellsituation.
Durch Erwarmung lasst sich das Kunststo kle-

bewachs plastisch verformen und leicht auf den
Modellen platzieren.

'f., .
Nach dem Erhitzen wird das Kunststo klebe- Das Kunststo klebewachs kann auf jedes Materi-
wachs direkt mit der Thermospritze auf die al aufgebracht werden. Es lasst sich anschlieBenc
Klebestelle aufgebracht. Es sichert eine stabile riickstandsfrei von den Objekten abziehen.
Verbindung.

Zubehor

Kunststo klebewachs Thermospritze S~
" 250 g Packung 1 Stiick A
N REF 51000701 REF 11001211 - /
. g
.~ 1000 g Eimer o 4

REF 51000700

Klebewachs

Ausgewahlte Inhaltssto e garantieren die stabile Verklebung von allen Materialien.

>4

Die hohe Stabilitéat nach dem Erkalten erlaubt  Die guten FlieReigenschaften sichern den Halt Die ausgewogene Zusammensetzung ermog-
die Modellherstellung ohne zusétzliche Verstéar- von Modellen vor dem Eingipsen durch einen  licht das riickstandsfreie Abdampfen bzw. Abbri
kung. festen Verbund. hen des Klebewachses.

Klebewachs
dunkelrot

25¢

REF 51000400
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. Modellherstellung

Gipsisolierung

Fur die sichere Trennung von Gips gegen Gips.

N | Eine Gipsisolierung auf Alginatbasis, die eine
spaltfreie Passung garantiert. Fiur hochste
Préazision und beschadigungsfreies Trennen bei
Sageschnittmodellen und Artikulation.

Die Isolierung di undiert in den Gips ein und Die Gipsisolierung sichert das beschadigungsfreie
versiegelt die Ober &che ohne Schichtauftrag. Defrennen der beiden Kiivettenhalften.
Pinselkuli ermdglicht einen schnellen Auftrag.

Zubehor

L

Spray asche aus Kunststo
125 ml
REF 54000750

Gipsisolierung
750 ml

REF 54000135
Pinselkuli

20 ml

REF 54000720
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Modellherstellung .

Multisil-Mask weich

Genaue Rekonstruktion der Zahn eischanteile.

Die schnelle und wirtschaftliche Verarbeitung
durch das Kartuschensystem und das speziell
eingestellte Silikon ermdglichen das problem-
lose Direktapplizieren in den Abdruck oder den
Vorwall. Die nattrliche Farbgebung der Zahn-
eischmaske unterstutzt die optimale Farbge-
bung der Verblendung. Uberdimensionierungen
der Randgestaltung werden sofort erkannt.

Asthetisch Informativ Rationell

Verarbeitung

Die Zahn eischsituation auf dem ungeséagten ...wird mit haptosil D Knetsilikon abgeformt und Die Ségeschnitte mit Wachs zuschwemmen.
Sagemodell... anschliefend der Zahnkranz gesagt.

Der Vorwall wird mit dem Vorwallbohrer mit  Das Austragegerat mit Kartusche und Kantlle  ...um eine richtig positionierte Zahn eischmaske
Ein- und Austrittséffnungen versehen und mit wird an die O nung gesetzt. Wahrend dem Be-  zu erhalten.
Multisil-Sep isoliert. tatigen der Austragepistole wird der Vorwall auf

dem Modell xiert...

Zubehor

Multisil-Mask weich Multisil-Sep
50 ml Kartuschen 10 ml Flasche
REF 54001047 REF 52001003
Sortiment
2 x 50 ml Multisil-Mask weich o =
Multisil Austragegerat
24 Mischkanilen 1 gti]cl:k ustrageg
Mischkanilen 10 ml Multisil-Sep REF 32000440
GréRe 1/ blau REF 54001041
REF 32000450
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@ Modellherstellung

Multisil-Mask hart

Spezialkunststo fur harte Zahn eischmasken mit standfester Konsistenz und idealen Bearbeitungseigenschaften.

- Die Harte ermdglicht ein verwindungsfreies und lagerichtiges Positionieren auf dem Modell. Die
Fixierung erfolgt mit dem Vario-Kugel-Snap vks-oc System. Divergierende Implantate werden mit
den von bredent entwickelten Implantat-Ausgleichskoni kompensiert.

Der Randschluss vom individuellen Aufbau zum Mit Multisil-Mask hart ist ein sicheres Anpassen Genaue Pontic-Radierungen sind mit Multi-
Implantat ist jederzeit kontrollierbar. von individuellen Geschieben und Geriistmodel- Sil-Mask hart exakt durchfiihrbar.
lationen moglich.

Verarbeitung

Ausgangssituation der Implantatarbeit mit Die Implantat-Ausgleichskoni so auf den Labor- Mit Multisil-Mask hart auf gleicher Héhe der
Laboranalogen. analogen platzieren, dass die breite Seite im Ausgleichskoni die Laboranaloge umspritzen.
angulierten Bereich ist.

Die Matrizen vks-oc nach dem Umspritzen mit ~ Die Zahn eischmaske von basal beschleifen, um Die Zahn eischmaske mit Vaseline gegen Gips
der Pinzette unmittelbar in den noch weichen  eine Begradigung des Randes zu erzielen. isolieren.
Kunststo applizieren.

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com



Multisil-Mask hart

Die Metallubertragungspatrizen in die Matrizen Den Abdruck mit Exakto-Rock S ausgieRen und ... mit dem Master-Split Modellsystem sockeln.
Leinsnapen”. anschlieRend ...

Mit einem Instrument die Zahn eischmaske Die Zahn eischmaske wird sicher durch die Die fertige Zahn eischmaske. Als Schutz gegen
nach dem Abbrihen der Ausgleichskoni vorsich- vks-oc Matrizen gehalten und ist somit immer  Kratzer und optischer Verbesserung die Zahn-
tig abheben. lagerichtig reponierbar. eischmaske mit Stump ack transparent lackie-
ren.
ﬂ Multisil-Mask hart .
Sp 50 ml Kartusche Sortiment
’ 1 Stiick Multisil-Mask hart Implantat-Ausgleichskoni
g REF 54001133 2 x 50 ml Multisil-Mask hart in Kartuschen 20 Stiick, je 4 Stiick
I . B 24 stiick Mischkanilen 3,5;4,0;45;50;55
4 Mischkandilen blau 1 Sortiment Implantat-Ausgleichskoni REF 43007392
bl 12 Stuick 8 Metalliibertragungspatrizen vks-oc 1,7 mm
- REF 32000450 8 Matrizen vks-oc 1,7 mm
REF 54001134

Zubehor

Matrizen Stump ack lichthartend
vks-oc 1,7 mm transparent

8 Stiick 20 ml

REF 43006590 REF 54001006

Metallubertragungspatrizen

1,7 mm

8 Stiick

REF 43006620 Implantat-Ausgleichskoni
@ 3,5 mm, 12 Stiick @ 4,0 mm, 12 Stiick @ 4,5 mm, 12 Stlck
REF 43007035 REF 43007040 REF 43007045

Multisil Austragegerat

1 Stuck @ 5,0 mm, 12 Stiick @ 5,5 mm, 12 Stiick

REF 32000440 REF 43007050 REF 43007055
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. Modellherstellung

Exakto-Form

Modellkunststo fiir formgetreue Wiedergabe und hochste Kantenstabilitat in fiinf verschiedenen Farben.

Bei Abdruckmaterialierauf Polyurethanbasis muss, Jede Komponente vor dem Mischen einzeln Komponente B in Komponente A giel3en, die
um einen chemischen Verbund zu verhindern, derdurchriihren, so dass eine homogene Mischung Dose vollstandig entleeren. Exakto-Form ca. 30
Abdruck vorher mit der Exakto-Form Isolier Ussig entsteht. Den Bodensatz vollstandig aufmischen. Sekunden durchmischen, bis eine gleichmafige
keit ausgespriht werden. Farbe entsteht.

Zwei Dosen Exakto-Form (100 g) reichen fiir ca. Nach nur 30 Minuten kann entformt werden. Soll das Modell mit Exakto-Form gesockelt wer

2-3 komplette Zahnkréanze aus. Nach 90 Minuten ist die Endhérte erreicht und  den, muss vorher mit Exakto-Form Isolier Ussig
das Material kann beschli en werden. keit isoliert werden.

Exakto-Form bietet durch seine hohe Kantensta Exakto-Form Modelle kdnnen mit jeder Technik Bei kleineren Mengen Komponente A und B-ge
bilitat die idealen Voraussetzungen furr prazise gesagt werden. Eine Umstellung der gewohnten trennt in je eine Spritze abfllen.
passende Kronen- und Briickenarbeiten. Arbeitsablaufe ist nicht notwendig.

\ . e d
Exakto-Form zu gleicheffeilen in einen SHi Exakto-Form in die Abformung gieRBen. Die aus- Der ausgehartete Kunststo kann gebohrt und
konbecher fullen (fir einen Stumpf ca. je 2 ml) gezeichnete Flie3féahigkeit garantiert blasenfreiesgeschli en werden. Die Stabilitat vermeidet
und homogen durchmischen. Bitte beachten:  Aus ieRen selbst in diinn auslaufenden Abform- Dimensionsveranderungen und sichert prazise
Material in den Spritzen innerhalb von 5 Tagen bereichen. Modelle.

verarbeiten.
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Exakto-Form

Sortimente

6x 20g A
6x 20g B

gelb
REF 52020284

hellelfenbein
REF 52020282

olivgriin
REF 52020280

6x 509 A
6x 50g B

gelb
REF 52000284

hellelfenbein
REF 52000282

olivgriin
REF 52000280

grau
REF 52000283

signalblau
REF 52000281

A-Komponente
gelb

1x50(9

REF 52000178

A-Komponente
hellelfenbein
1x50(9

REF 52000176

A-Komponente
olivgriin
1x50¢9
REF 52000174

Zubehor

Anrlhrstabe
250 mm lang
100 Stiick
REF 39000310

Anmischbecher
120 ml

100 Stiick

REF 39000300

Modellherstellung

Dosierspritzen
20 ml, 50 Stiick
REF 39000360

A-Komponente
grau

1x50¢9

REF 52000175

A-Komponente
signalblau
1x50(9

REF 52000177

B-Komponente
1x50(9
REF 52000173

Exakto-Form
Isolier Ussigkeit
125 ml

REF 52000210
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Unterschnittwachs

Gezieltes Ausblocken aller Kavitaten am Stumpf.

Die hohe Haftkraft des Unterschnittwachses Geringe Schrumpfung und optimale Schabfa  Die hohe Schmelztemperatur erlaubt den
bietet den sicheren Halt in der Kavitéat. higkeit erleichtern das Ausblocken. Einsatz auch unter Tauchwachskéappchen.

Das Unterschnittwachs hat einen hohen Schmelzpunkt und ist daher fir das Ausblocken von Kavi
taten geeignet. Es geht keine Verbindung mit Tauchwachs ein.

Unterschnittwachs
259
REF 51000480

Litebloc UV

Lichthartender Kunststo zum Ausblocken von Kavitaten und zum Aufbauen von Stimpfen.

Die Schraubtube erlaubt die sichere Entnahme Die hohe Standfestigkeit ermdglicht ein gezieltes Nach dem Aushérten im Lichthartegerat kann
der bendtigten Menge. Au ullen der Kavitéaten. Litebloc UV mit jedem Stump ack Uberstrichen
werden.
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Modellherstellung | £

Transblock

Das transparente Ausblockmaterial fiir schnelles und gezieltes Arbeiten.

Die Stabilitat von Transblock bietet beim Adaptieren eine gleichméaRige Schichtstarke und kann bei Bedarf durch Schaben individuell angepasst werden.

Transblock kann mit einem Instrument oder Die hohe Flexibilitdt und das geringe Ruckstell- Durch seine Stabilitat bleibt beim Adaptieren
einer Schere in die gewiinschte Grofl3e oder Fornvermdgen erleichtern die Platzierung auf dem  eine gleichméaRige Starke erhalten. Im Bedarfs-
gebracht werden. Modell. fall kann die Starke durch Schaben individuell

angepasst werden.

. . Transblock
Die Transparenz von Transblock erlaubt die Kon- 250 g
trolle, wie dick ausgeblockt wurde. So entstehen REF 54001149
prézise vorbereitete Modelle fur individuelle
Lo el.

Dentaclean Gipsloser / Gipsloser Speed

Gebrauchsfertige Loésung zur Entfernung von Gipsriickstanden bei allen Ober achen.

Hart gewordene Gipsteile werden in kiirzester  Die sanfte und schnelle Gipsentfernung schont

Zeit schonend und ohne Beschadigungen aus  die Kunststo ober &che und die Farbe. Dentaclean Dentaclean
dem Anmischbecher entfernt. Gipsloser Gipsloser Speed
1000 ml 1000 ml
Der Dentaclean Gipsloser ist in zwei Ausfuhrungen erhaltlich: Normal und Speed. Die gebrauchsfelr?—EF 52000119 REF 52001010
tige Losung entfernt Gipsruckstande bei allen Ober &chen. Wenn es schnell gehen muss steht der
L . 2500 ml 2500 ml
Dentaclean Gipsloser Speed zur Verfligung. REF 52000993 REF 52000994
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Retentionspins

Die Retentionspins sind bereits mit Retentionen versehen, um einen sicheren Halt bei der Herstellung von Kunststo -
stumpfen zu garantieren.

Pi-Ku-Plast HP 36 hat eine kurze Abbindezeit.
Deshalb kdnnen die Retentionspins direkt in den

Die Kronen mit Vaseline diinn auspinseln. Die exzellenten Modellationseigenschaften

ermdglichen ein gezieltes Au ullen der Kronen

in kurzer Zeit.

Zubehor

Mit Pi-Ku-Plast HP 36 entstehen so in kirzester
Zeit passgenaue und besonders stabile Kunst-
sto stimpfe.

Zeit.

Kunststo stimpfe sind die optimale Grundlage
fur passgenauen Zahnersatz.

Die hohe Festigkeit von Pi-Ku-Plast HP 36 bewirkt
eine stabile Basis fir alle Frasarbeiten.

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

Sortiment

85 g Polymer
100 ml Monomer
100 ml Cleaner
1 Pinselhalter

2 Pinsel

3 Arbeitsgefalie

Kunststo gesteckt werden.

Retentionspins
100 Stiick
REF 36000001
500 Stuick
REF 36000002

Monomer blau
100 ml
REF 54000213

Monomer gelb
100 ml
REF 54000211

Monomer orange
100 ml
REF 54000212

Monomer rot
100 ml
REF 54000214

blau
REF 54000219

gelb
REF 54000217

orange
REF 54000218

Pi-Ku-Plast HP 36— Fir passgenaue und stabile Kunststo stiimpfe in kiirzester

Monomer transparent

100 ml
REF 54000210

Cleaner
100 ml
REF 54000224

Polymer
859
REF 54000215

rot
REF 54000220

transparent
REF 54000210



Master-Pinbohrgerat

Modellsysteme @

J

Der leistungsstarke, hochwertige und wartungsfreie Motor weist eine prazise Rundlaufgenauigkeit auf.

Zubehor

Individuell einstellbar€s
Laserlicht

Leicht bedienbarer
Hebemechanismus

Dadurch wird die Genauigkeit des Bohrloches
erhoht und die Préazision der Modelle verbessert.
Komfortable Bedienung durch den leichten
Hebemechanismus vereinfacht die Tatigkeit.

Master-Pinbohrgerat
(230 Volt)

(ohne 15° Standfufl3)
1 Stiick

REF 14000920

Schneller, problemloser

Bohrerwechsel

wartungsfrei

Abnehmbare
Gipsstaubau angschale

Standfestes Guss-Gehduse

Wartungsfreier Hochleistungsmo-
tor und gekapseltes Kugellager

15° Neigungswinkel-Adapter

aus Edelholz

Adapter Standful3

15° Neigung fur
ergonomisches Arbeiten
aus Edelholz

1 Stiick

REF 21000440

Hartmetallbohrer
Spezialbohrer flr
Master-Pin
Radix-K, @ 2,0 mm
1 Stlck

REF 36001233

Prazisionsmodelltisch

Einfache Bohrtiefeeinstellung

Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer
Standard / griin

1 Stick

REF 36001192

Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer

Spezial / gelb

Léasst sich der Master-Pin zu schwer einkleben, kann fir eine groRere
Bohrung der Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer Spezial/gelb
verwendet werden. Dieser Bohrer ist 0,01 mm im Durchmesser grof3er als
der Master-Pin Diatit-

hartmetallstufenbohrer Standard/grin.

1 Stuck

REF 36001193

Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer

Spezial / rot

Ist das gebohrte Loch fiir die Master-Pin-Aufnahme zu grof3, kann fiir eine
kleinere Bohrung der Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer Spezial/rot
verwendet werden. Dieser Bohrer ist 0,01 mm im Durchmesser kleiner als
der Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer Standard/griin.

oredent
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4

Master-Pinbohrgerat

Der Durchmesser des Lichtpunktes kann individueflest montierter Modelltisch in der Form und
eingestellt werden, dadurch ist eine blendfreie,  Breite einem Zahnkranz angepasst.
exakte Focusierung moglich.

Eingearbeitete Schmutzrillen fangen den Gips  Exakter, im 90°-Winkel zum Bohrer montierter
staub auf und scha en die Voraussetzung fir ~ Modelltisch gewahrleistet nachfolgend eine

einen parallel au iegenden Zahnkranz. einfache Entnahme des Zahnkranzes vom Mo-
dellsockel.
7 8

Hilfslinien am Modelltisch ermdglichen ein geziel
tes Ausrichten des Modells zur exakten Planung
der Pinldcher.

Der feste Halt des Zahnkranzes ermdglicht pra
zise Pinlochbohrung. Der Bohrer wird erschiite
rungsfrei zum Zahnkranz gefuhrt.

Einfacher Schraubmechanismus fir eineEin Bohrerwechsel erfolgt von au3en, ohne das

schnelle und préazise Einstellung der Bohrtiefe. Gerat 6 nen zu mussen.

10 11

Anfallender Gipsstaub féllt automatisch in dieGerat, Motor und Spannzange bleiben sauber;

Uberstehende Au angschale. die Au angschale ist abnehmbar.
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Master-Pin System

Das Pinsystem fir die perfekte Sédgeschnittmodellherstellung.

Die geringe Bohrtiefe im Zahnkranz von nur 4,5 mm verhindert eine uner-
wiinschte Perforation des Zahnkranzes. Die Ab achung der weichen Kunst-
sto hiilsen ist die Losung fur eng stehende Pins. Die Kunststo auswahl der
Hilsen und die Innenformgebung bieten ein geschmeidiges und kontrolliertes

Herausnehmen der Stumpfe. Ideal bei Briickenmodellationen.

lhre Vorteile auf einen Blick

Die niedrigste Bohrtiefe
aller Pins von nur 4,5 mm.
Vorteil: keine Perforation
des Zahnkranzes beim
Bohren; dadurch mehr
Stabilitat.

45m

Der Master-Pin Diatithart-
metallstufenbohrer wird

so eingestellt, dass die
Bohrbegrenzungslinie des
Pins exakt mit der Basis des
Zahnkranzes abschlief3t.

Die Verjingung und Abrun-
dung des Pinendes ermdg-
licht ein leichtes Zusammen-
fugen von Master-Pin und
Master-Pin Hiilse.

OOI®

Die trichterformige Gestaltung

der Master-Pin Hulse vereinfacht
das Zusammenfiigen von Stumpf
segmenten und der Modellbasis.

Der Retentionswulst ga-
rantiert einen perfekten
Verbund zum Sockelgips.

Modellsysteme

Die optimierte Klebespit-
ze: der Kleber verteilt sich
gleichmaRiger in der Boh-
rung und am Klebeschatft.
Vorteil: Sicherer Halt des
Master-Pins im Stumpf.

Nur 11,7 mm L&énge der
Master-Pin Hiilsen
ermdglichen niedrige
Ségemodelle.

falsch richtig

Die Hulse Gberragt den
Master-Pin. Alle Master-Pin
sind auf der Modelluntersei
te gut sichtbar.

Die einseitige Ab achung
der Master-Pin Hulse dient
als Verdrehschutz und...

...bei enggesetzten Bohrungen ist
sie die platzsparende Problemlésung.

Durch die spezielle Ober achen-
gestaltung der Hilseninnenwand
wird eine Softfriktion zwischen
Master-Pin und Master-Pin Hiilse
bei maximaler Prazision und
Stabilitat erreicht.

oredent s
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Master-Pin System

Fur gleichbleibende Ergebnisse miussen Gips undAuf die ausgegossene Abformung wird eine Der Zahnkranz wird auf ein mdglichst gleichma
Wasser abgewogen bzw. abgemessen werden. Tiefziehfolie gelegt. Eine gleichméafRige Zahn  Rig niedriges Niveau getrimmt.
kranzstarke wird erreicht.

Die richtige Hohe des getrimmten Zahnkranzes Die betrimmte Flache kann mit NassschleifpapierMit dem Gipsfraser H263 SH 60 wird der trocke
ist sehr wichtig. optimiert werden. ne Zahnkranz an seiner Innenseite leicht konisch
(6°) zur Basis beschli en.

Mit dem Master-Pin Diatithartmetallbohrer wer Die Platzierung der Bohrungen — je 2 pro StumpfDie korrekte Anlage der Bohrungen im Zahn
den die Bohrldcher gesetzt. — erfolgt von buccal beginnend: kranz.

1. Bohrung = Fissurenmitte;

2. Bohrung = ca. 3 mm ernfernt nach palatinal

bzw. lingual

11 12

Mit einem roten Buntstift wird der obere Verlauf Die Master-Pins mit Sekundenkleber in die Bohr-Zahnkranz mit eingeklebten Master-Pins.
der palatinal bzw. lingual geschli enen 6°-Kante |6cher prazise einkleben.
markiert.

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com




Modellsysteme

=

Master-Pin System

Sowohl die Zahnkranzbasis, als auch die Mas  Die Master-Pin Hilsen mit dem dickeren Ende  Die Master-Pin Hiilse ist auch bei sehr engste
ter-Pins, werden mit Master-Sep isoliert. zuerst auf die Master-Pins aufstecken. henden Master-Pins durch die seitliche Ab-a
chung problemlos einsetzbar.

4 5) 6

Die Master-Pin Hilsen tberragen die Master-PinZum Sockeln des Zahnkranzes das Master-Split Der vorbereitete Zahnkranz in den Master-Split
um ca. 0,5 mm, wodurch immer eine einheitlich System verwenden. Modellformer stellen und ausrichten.
konstante Hohe des Zahnkranzes entsteht.

Der Sockelgips wird bis 1 mm unterhalb der tiefstenNach der Aushértezeit des Sockelgipses das-MoDas entnommene Séagemodell erhalt beim
Stelle der roten Markierung (Abb. 10) aufgefullt.dell durch Herausdriicken aus dem Master-Split Sockeln — ohne Mehraufwand — eine Split-Cast-

Modellformer entnehmen. Trennung: den Master-Split.
10 11 12
Vor dem Trimmen des Modells wird der Mas Das Sagemodell wird am Trimmer kleinstmdglich Das getrimmte und getrocknete Arbeitsmodell.
ter-Split Basisformer entfernt. betrimmt.

oredent s
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Master-Pin System

Den Zahnkranz in Pinrichtung — parallel und ohne Die griindliche Sauberung von Zahnkranzbasis undie griinen Master-Pin Hilsen sind alle auf einer
verkanten — vom Modellsockel l6sen. Modellsockel nach dem Trimmen sind entschei Hohe und an der Modellunterseite gut sichtbar.
dend fur eine hohe Prazision und perfekte Optik.

- - 6

Die Stumpfsegmente mit der Gi ex-TR Diamant- Optimaler Sitz und perfekte Passung der Arbeits-Auch das Setzen von interdentalen, nicht einge
scheibe trennen. stumpfe auf dem Modellsockel. klebten Master-Pins ist moglich.

Optisch ansprechende und funktionelle Modelle Auf einem schonen Modell entsteht leichter eine
erleichtern die tagliche Arbeit. schoéne und prazise zahntechnische Arbeit.

36 T +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com




Modellsysteme Q

Master-Pin System

U

Das Master-Pin System erleichtert die téagliche Modellherstellung, da die Systemkomponenten aufeinander abgestimmt

sind.

Sortiment

Zubehor

Die Verarbeitung ist einfach und erfordert keine Umstellung. Die Vorteile des Master-Pin Systems
liegen in der geringen Bohrlochtiefe sowie Bohrlochdurchmesser. Die Master-Pin Hiilse l&sst durch
die Innen achengestaltung den Master-Pin ruckfrei ein- bzw. ausgliedern. Dies ist speziell bei
Briickenkonstruktionen bemerkbar. Durch die Verjingung am Ende des Master-Pins ist ein leichtes

Zusammenfigen maglich.

Master-Pins
1000 Stuck
REF 360P1225

402-teilig
200 Master-Pins
200 Master-Pin Hilsen
1 Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer
Standard / grin
1 Arbeitsbox
REF 36001226

Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer
Standard / griin

1 Stiick

REF 36001192

Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer

Spezial / gelb

Léasst sich der Master-Pin zu schwer einkleben, kann fir eine gro3ere
Bohrung der Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer Spezial/gelb
verwendet werden. Dieser Bohrer ist 0,01 mm im Durchmesser grofi3er
als der Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer Standard/griin.

1 Stiick

REF 36001193

Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer

Spezial / rot

Ist das gebohrte Loch fir die Master-Pin-Aufnahme zu grof3, kann fiir
eine kleinere Bohrung der Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer
Spezial/rot verwendet werden. Dieser Bohrer ist 0,01 mm im Durchmes-
ser kleiner als der Master-Pin Diatithartmetallstufenbohrer Standard/
grun.

1 Stiick

REF 36001194

Master-Pin Hilsen
1000 Stuck
REF 360H1225

2000-teilig

1000 Master-Pins

1000 Master-Pin Hilsen
REF 36001225

Master-Sep
Spezialisolierung
fur Sagemodelle
200 ml

REF 52000290
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Master-Split Modellsystem

Das universelle Modellsystem zur rationellen Modell-
herstellung aller zahntechnischen Bereiche.

Abgestimmt auf das Master-Pin System. Einfache und saubere Herstellung des
Sockels mit integriertem Split-Cast, der formbedingt wenig Platz benétigt. Drei
unterschiedliche Modellformer fir die Kronen- und Bruckentechnik, Kombinations-
prothetik, Implantatprothetik, Modellgusstechnik, Totalprothetik und Reparaturen.

lhre Vorteile auf einen Blick

erhebliche Zeitersparnis

*gro3e Gipsersparnis

*hohe Prazision

«lange Wiederverwendbarkeit

e sehr gutes Kosten/Nutzen-Verhaltnis

« optimiertes Handling

e niedrige Bauhohe

«erhohte Sicherheit

« perfekte Asthetik

Unterseite

Retentionsgebiete

Abschréagung fir verbesserte
Artikulatormontage

Anwendungsbeispiele

Modellherstellung mit Kontrollsockel (Sekundéarsockel) in einem Arbeitsgang.

Die jeweilige AbdruckgroRe entscheidet, welcher der drei Master-Split-ModellformergréRen verwendet
wird. Der Gipsverbrauch wird auf das absolut nétige Minimum reduziert.

Da das Modell direkt auf dem Sekundarsockel (Master-Split Basisformer) hergestellt wird, wird eine optimal
glatte, genau passende Modellunterseite erreicht.

Samtliche Einzelteile des Master-Split Modellsystems sind wiederverwendbar und langlebig.

Durch die Gips- und Zeitersparnis amortisiert sich das giinstige Master-Split Modellsystem schon nach
wenigen Anwendungen von selbst.

Jedes Modell erhalt automatisch eine Split-Cast-Trennung. Durch diese Modell-Artikulator-Trennung wird
auf einem kleinen, handlichen und funktionellen Modell gearbeitet.

Auch in Fallen mit wenig Platz (Gesichtsbogen-Modellmontage usw.) ist das Master-Split Modellsystem
aufgrund der niedrigen Bauhohe des Master-Split Basisformers verwendbar.

Auch bei Seitwartsbewegungen im Artikulator halt das Modell durch die zusatzliche Achtkant xierung
sicher und exakt auf dem Master-Split Basisformer.

Modelle, die mit dem Master-Split Modellsystem hergestellt sind, Giberzeugen durch ihr &sthetisches
Erscheinungsbild.

Oberseite

Abschréagung fur leichtes Entformen de eingespritzter Dauermagnet

/ verbesserte Modells von der Platte\
Artikulatormontage
——ur eine PlattengroRe
fur alle ModellgréRen
\ erhohter Achtkant ergibt

glatte selbstisolierende mehr Sicherheit bei
Kunststo ober ache Seitwartsbewegungen
ergibt glatte Modelle im Artikulator

Kronen- und Briickentechnik Implantate und Kombinations- Totalprothetik und Modellgusstech Situationsmodelle, Reparaturen
prothetik nik

38 T +49 7309 872-22 - F; +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com



Modellsysteme

Master-Split Modellsystem

2 3
Egal, welche Zahnkranz- oder AbformgroRe, ... ... die Master-Split Modellformer passen in jedemDer griine Master-Split Basisformer — das passen
Fall. de Gegenstiick zur Modellunterseite.
5 6

Die Master-Pin Hilsen Uberragen die Master-  Das Einlegen des Master-Split Basisformers Nach dem Ansetzen wird die Platte positioniert
Pins um ca. 0,5 mm, wodurch immer eine erfolgt zuerst am hinteren Rand. und freihandig eingedriickt.

einheitlich konstante Hohe des Zahnkranzes

entsteht.

Erst jetzt wird die Platte auf dem Tisch nochmalsDie Platte ist dann richtig eingesetzt, wenn sich Die Metallhaftplatte wird zentrisch auf dem
nachgedriickt. am Rand eine 0,1 mm hohe Stufe bildet. Master-Split Basisformer platziert.

11 12

Anhand der Markierungen des Master-Split Mo  Das Herstellen des Modellsockels erfolgt bei Nach der Aushartezeit des Sockelgipses wird das
dellformers wird der Zahnkranz ausgerichtet. Sé&geschnittmodellen idealerweise mit einem Modell durch Herausdriicken entnommen.

Ussigen Sockelgips, z.B. Fluid-Rock.
orecent «
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Master-Split Modellsystem

1 2 3
Das entnommene Stumpfmodell erhalt beim Durch die spezielle Ausformung der ManschetteVor dem Trimmen des Modells wird der Master-
Sockeln — ohne Mehraufwand — eine Split-Cast- ergibt sich an der Modellbasis eine Mulde. Da$plit Basisformer entfernt.
Trennung: den Master-Split. Entfernen der Platte wird hierdurch vereinfacht.

Am Gipstrimmer das Modell auf eine optimale Das fertig getrimmte und trockene Arbeitsmo-  Bei entsprechender Vorbereitung des Zahnkran

GrofRe trimmen. dell. zes muss nach dem Sockeln nicht mehr getrimmt
werden.
Tipp
7 8 9

Damit das Modell auf dem Master-Split Basisfor ... wird das fertige Modell 2 bis 3 mal mit Schieif Wachs oder Schmutz, welcher sich danach auf
mer immer exakt anliegt, ... papier abgezogen. den vier Modellkufen absetzt, &ndert nichts
mehr an der Préazision.

P ege und Reinigung

10 12
Auf der signalgriinen Platte sind Gips- und Die Master-Split Basisformer und die Master-SplitSie sind fir das Material Gips ausgelegt und
Wachsreste leicht erkennbar — dies vereinfacht ~ Modellformer werden nur unter iefendem Was- abgestimmt. Ein zusétzliches Isolieren ist nicht
prazises Arbeiten. ser gereinigt, da ihre Ober achen extrem glatt  notwendig.

und selbstisolierend sind.

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com



Modellsysteme

Master-Split Modellsystem

Split-Cast-Probe

Die Uberpriifung der Modellmontage ist trotz des ... Xierten Magnetes sehr leicht méglich und gut
sichtbar.

Der Gips-Split-Cast muss zum Einartikulieren  Ein individueller Gips-Kontrollsockel ist erheblich Gips-Kontrollsockel verursachen oft Probleme
getrimmt werden. dicker als ... beim Einartikulieren.

... der speziell geformte Master-Split Basisformemit dem Master-Split Basisformer ist immer

Die Losung fur ein altes Problem

Der Master-Split Basisformer ist die bessere
Wahl. ausreichend Platz.

Das Master-Split Modellsystem

Sortimente besteht je GroRe aus zwei
klein mittel groR Master-Split Teilen. Egal welche Zahn-
1 Modellformer griin 1 Modellformer gelb 1 Modellformer rot Basisformer kranz- oder AbdruckgroBe,
3 Basisformer 3 Basisformer 3 Basisformer 10 Stiick mit den drei unterschiedlichen
3 Metallhaftplatten 3 Metallhaftplatten 3 Metallhaftplatten REF 36001180 Master-Split Modellformern
REF 3600124K REF 3600124M REF 3600124G nden Sie immer die richtige
Grof3e. Durch die Auswahl der
Grolen ist eine entsprechende
Gipseinsparung moglich. Bei
der Artikulation ist durch die
geringe Hohe des Split-Cas-
Metallhaftplatten tes immer ausreichend Platz.
Master-Split Master-Split Master-Split 50 Stick Die glatte Materialober ache
Modellformer klein Modellformer mittel Modellformer groR RE SO gewanrleistet immer eine einfa-
2 Stiick 2 Stiick 2 Stiick che und schnelle Reinigung.
REF 3600118K REF 3600118M REF 3600118G

oregent
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Master-Pin Radix-K

Die kostengunstige Dowel-Pinlésung fur die Modellherstellung.

Durch die spezielle Wurzelform kann nur ein Pin pro Stumpf verwendet werden. Fur den sicheren Halt
im Stumpf sind auBer dem Retentionsteil zusatzliche Klebe &chen angebracht. Die glatte Ober dche
des High-Tech-Kunststo es ermdglicht ein leichtes Einsetzen und Entfernen des Stumpfes.

Die Klebung wird dann optimal, wenn auch im  Die Wurzelform, die im Modellsockel entsteht, ~ Auch das Setzen von interdentalen Master-Pin
Bereich der Au age etwas Kleber platziert wird. ergibt eine exakte Fiihrung und Positionierung. Radix-K, die nicht eingeklebt werden, ist moglich.
Die Stumpfe sind optimal gegen Kippbewegungen

und Verdrehen gesichert.

4
— Retentionsteil mit
) geringer Hohe und
Nur eine Bohrung—— nur 2 mm Durchmesser
und ein Pin je Stumpf
Zusatzliche Klebe ache
an der Kontaktstelle ——
Pin — Zahnkranzbasis
— Waurzelférmiger
Pinschaft fir maximale
Stabilitat und optimalen
Halt
Master-Pin Radix-K
1000 Stiick
REF 36001232
—— Hochstabiler, extrem glat-
ter High-Tech-Kunststo
Hartmetallbohrer
@ 2,0 mm
3 mm Schaft
1 Stick
REF 36001233 .
—— Der preiswerte
Dowel-Pin ohne Hilse
Sortiment Zubehor
250 Master-Pin
T?—Idall)r(t_rl;etall— Master-Sep Master-Sep zieht in den Gips
o Spezialisolierung ein und versiegelt die Ober-

ache. Gleichzeitig dient
Master-Sep als Gleitmittel
zwischen Pin und Hilsen.

fur Sdgemodelle
200 ml
REF 52000290

REF 36001234
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Master-Pin Radix-S

Master-Pin Radix-S lasst sich leicht und sicher in der Abformung ausrichten und xieren.

Der strapazierfahige High-Tech-Kunststo sichert die erforderliche Stabilitat, gleichzeitig dient die Wurzelform als Verdrehschutz.

Master-Pin Radix-S lasst sich sehr leicht und Das Ausgiefen und Sockeln der Abformung erfolgt
sicher in der Abformung ausrichten und xieren. in gewohnter Weise.

Dunner Steckstift fur Optimierte Spitze in Harpunen-

geringe Abformmaterial- form fur sicheren Halt in jedem
verdrangung Abformmaterial (Silikon, Alginat,
usw.)

Modi ziertes Retentionsteil
in Zahnstump orm, ideal
fur untere Frontzahne

Gutes Handling der — — Hochstabiler, extrem glatter
Stumpfe durch gri ge High-Tech-Kunststo
AulRRenform des Pins

Master-Pin Radix-S
1000 Stick
REF 36001231

Radix-S

Retentionsringe

1000 Stick Sicherer Verdrehschutz Die wurzeldhnliche Form

REF 31000111 der Stumpfe durch des Radix-S bildet im
wurzelformige ——— Sockelgips das passende
Pingestaltung Gegenstiick - eine Alveole

oredent
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Stump ack lichthartend

Zum Glatten und Harten der Gipsober ache.

Unterschiedliche Farben stehen je nach Gips und Modellierwachs zur Verfligung. Die gewiinschte
Schichtstarke kann durch mehrmaliges Auftragen erreicht und durch die Farbintensitat kontrolliert

werden.

Der Einmalpinsel erleichtert das gezielte Auf-
tragen. Durch mehrmaliges Auftragen kann die tragen wird die Farbe intensiver. Dadurch wird diesonders harte Ober &che. Dies schiitzt den Stumpf

Schichtstarke variiert werden.

Schichtstarke kontrollierbar.

Zur Erzeugung eines Zementspaltes den Lack
sofort nach dem Auftragen lichtharten. Zum Har-
ten von Préaparationsgrenzen: Lack in den Gips
einziehen lassen, danach auspolymerisieren. Der
Lack hartet die Ober ache ohne Schichtauftrag.

rot
20 ml
REF 54001003

Zubehor

Pinselhalter, gebogen
12 Stick
REF 33001141

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

gelb
20 ml
REF 54001004

Pinselhalter, gerade
12 Stiick
REF 33001149

Die Lacke sind transluzent. Bei mehrfachem AuDie lichthartenden Stump acke erzeugen eine be

vor Beschadigungen beim Aufpassen der Kronen.

Funf verschiedene Farben bieten Kontrast zu je

dem Modellierwachs.

grin blau
20 ml 20 ml
REF 54001005 REF 54001000

Einmalpinsel
100 Stick
REF 33001142

transparent
20 ml
REF 54001006

Anmischblécke
10 Stiick
REF 33001144



Stump acke ‘

Stump ack lichthartend opak

Ziigiges Auftragen durch gute Farbabdeckung.

Die opaken Stump acke erleichtern die gleichméRige Farbgebung der Lackschicht. Der Pinsel ist bereits
im Deckel integriert. Beim Abdampfen des Stumpfes bleiben die Lacke unversehrt.

Stump ack lichthartend opak ist in drei verschiedenen Far-
ben erhéltlich. Die gute Deckkraft erleichtert die gleichméaRi-
ge Farbgebung der Lackschicht.

Beim Abdampfen di undiert der Stump ack in die
Gipsober ache. Die Tiefenpolymerisation erzeugt
eine abriebfeste Verbindung mit dem Stumpf.
Stump ack lichthartend opak widersteht hohen

mechanischen Belastungen. Auch Dampfstrahler rot blau
kénnen die feste Verbindung nicht beeintrachti- 20 mi 20 mi
REF 54000104 REF 54000101

gen.

diephos dentine

Abriebfeste Ober &che auf Stumpfen mit lichthartendem Lack.

Bei vollkeramischen Restaurationen wird die asthetische Beurteilung von Form und Farbe mit
diephos dentine erheblich erleichtert.

Der Auftrag von diephos dentine erfolgt in zwei Ein Zementspalt kann in seiner Schichtstarke  Auf diephos dentine kann problemlos isoliert und
Schichten. Jede Schicht wird diinn aufgetragen durch mehrmaliges Auftragen gesteuert werden. mit Wachs modelliert werden.

und je mit 90 Sekunden im Lichthartegerat Ein Auftrag betragt ca. 12 pm. Nach jedem Auf-

olymerisiert. trag muss eine Lichthartung erfolgen.

« schneller Auftrag
» abriebfeste Ober ache durch

Lichthartung
« asthetische Beurteilung auf dem
Arbeitsmodell zahnfarben
. 10 ml
O DampfreSIStenZ REF 54000100

Die Zahnfarbe wird durch das Modellmaterial

nicht verfalscht. Es entsteht ein opakerahnlicher

Untergrunde ekt. br e d enT "
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Distanzlack gold, silber, silberblau micro

Lufttrocknende Lacke mit Metallbestandteilen flir kratzfeste Ober achen.

Die Distanzlacke gold und silber erzeugen eine Die Distanzlacke enthalten Metallbestandteile.
Schicktstarke von ca. 10 um. Der Distanzlack  Diese erzeugen eine besonders abriebfeste Obe
silberblau micro erzeugt eine Schichtstarke von &che, die den Stumpf vor Beschadigungen

5 pm. schitzen.

gold silber silberblau
20 ml 20 ml 20 ml
REF 55000005 REF 54000717 REF 55000006

Distanzlack blau

Lufttrocknender Lack zur Ermittlung von Friih- und Stérkontakten.

Mit diesen Distanzlacken lassen sich ganz geziel-
te Schichtstarken ab ca. 5 pm erzeugen. Jeder
weitere Auftrag erhoht die Schichtstarke um die-
sen Wert. Die Metallbestandteile der Distanzlacke
gold, silber und silberblau micro sorgen fiir hoch
abriebfeste Ober achen und schiitzen somit den
Stumpf.

Zubehor

Verdiinner Verdinner

fur Distanzlack flir Distanzlack
gold und silber silberblau

20 ml 20 ml

REF 54000701 REF 54000690

Da sich der Distanzlack blau sehr gut zur Stor- Der Distanzlack blau lasst sich gezielt auftragen, Dadurch kdnnen die Frihkontakte gezielt und

kontaktsuche eignet, kann er auch alternativ zu wodurch Uberlagerungen vermieden werden,
die durch den ungleichméaRigen Spriihauftrag

Okklusionsspray verwendet werden.
entstehen konnen.

Der Distanzlack blau beinhaltet zwei Funktionen: De niert einen
gezielten Auftrag eines Zementspaltes und lasst sich alternativ
auch zur Ermittlung und Beseitigung von Friih- und Stérkontakten
beim Aufpassen eines Geriistes verwenden.

Durch den intensiven Farbkontrast zum Gipsmodell lasst sich silberblau
sehr schnell der Bereich des Zementspaltes von 8 bis 10 um 20 ml
in der Kroneninnenseite erkennen. REF 55000006

T: +49 7309 872-22 - F: +49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

schnell entfernt werden.

Zubehor

Verdiinner fur Distanzlack blau
20 ml
REF 54000690



Stump acke

Gipsglanzer und -héarter

Kratzfeste Ober achen bei allen Gipssorten ohne Schichtauftrag.

Der Gipsglanzer und -harter macht das Modell
oder den Stumpf gegen Kratzer resistent und
schat Ober &chenglanz bei nur 2 pm Schicht-
starke.
Ohne Gipsharter kdnnen Modelle beim Auf- Die speziell eingestellte Konsistenz bewirkt
passen der zahntechnischen Arbeit beschadigt die Di usion in die Gipsober ache. Die hohe
werden. Kantenstabilitat und Kratzfestigkeit verhindert
Beschadigungen aller Art.
Der Gipsglanzer und -hérter ist nach nur 2 Gipsglanzer und -harter di undiert in den Gips.
Minuten hart. Das ermoglicht den Einsatz auch an der Prapara
tionsgrenze.

Gipsglanzer und -harter

20 ml
REF 55000001

100 ml
REF 55000002

oredent «



Arbeitsvorbereitung

Perfektion von Anfang an!

Weitere interessante Angebote flr Sie

Die Welt der rotierenden Instrumente Die Welt der rotierenden Instrumente Konstruktionselemente

bredent bredent bredent

REF 0007530D REF 0005310D REF 0005700D

DENTAL INNOVATIONS
SINCE 1974
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