Konstruktionselemente

Sicherer Halt - ein Leben lang!
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Konstruktionselemente

Halteelemente fur herausnehmbaren und bedingt festsitzenden Zahnersatz

Seit tiber 30 Jahren entwickelt, produziert und vertreibt
bredent innovative Halteelemente wie Geschiebe, Rie-
gellésungen und Abutments fiir Implantatsysteme. Alle
Halteelemente sind in unterschiedlichen - auf die Patien-
tenwiinsche abgestimmte - Varianten und Verbindungs-
geometrien verfligbar, um ein Hochstmal3 an Tragekom-
fort und Sicherheit zu bieten. Die Individualisierbarkeit der
Halteelemente ermdglicht eine prazise und kosteneffizi-
ente Herstellung des Zahnersatzes sowie eine optimale
paradontalhygienische Gestaltung.

Fir die Geschiebe steht das bewdhrte Dreifarbsystem
grun-gelb-rot mit unterschiedlichen Abzugswerten der

Matrizen als Kugelanker, Stab- oder Steggeschiebe in inno-
vativen Materialien zur Verfligung. Sie gewahren sicheren
Halt der prothetischen Versorgung, Langlebigkeit und er-
moglichen - ohne Veranderung der Konstruktion - eine der
Lebenssituation des Patienten angepasste Abzugskraft.
Jede Geschiebel6sung von bredent ist ein System aus Mo-
dellationshilfsteilen oder auswechselbaren Fertigteilen fir
die Patrize und Matrize sowie dem notwendigen Zubehor
zur zahntechnischen Herstellung. Das gewahrleistet die
einfache und sichere Verarbeitung fiir den Zahntechniker
und ermdglicht dem Zahnarzt eine komplikationsfreie
Betreuung des Patienten.

Einfache Losungen fiir hdchste Anspriiche

Der herausnehmbare Zahnersatz wird immer wichtiger in
der sich schnell verénderten Zahntechnik in Verbindung
mit festsitzenden Implantat-L6sungen. Auch wird der
Anspruch der Patienten héher bei geringerem Kostenauf-

wand. Daher sind einfache Losungen fiir die Verbindung
von herausnehmbarem Zahnersatz unser Ziel, um den
Anspriichen gerecht zu werden.

Bedingt abnehmbare Losungen fiir die perfekte Reinigung

Fir die professionelle Reinigung von komplexen Implan-
tatarbeiten ist die bedingt abnehmbare Lésung durch
Verschraubung oder Versplintung bestens geeignet. Hier-

Friction Splint

Konfektionelle
transversale
Verschraubung
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zu werden patentierte und nicht selbststandig I6sbare
Schrauben fiir mehr Sicherheit angeboten oder komplett
ohne Gewinde fiir eine vereinfachte Verarbeitung.
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Geschiebe — Snap oder Friktion?

Geschiebe sind die am haufigsten verwendeten Veranke-
rungssysteme fiir herausnehmbaren Zahnersatz, da diese
durch ihr leichtes Handling fiir den Patienten problemlos
einsetzbar sind. Die Geschiebe bieten hochste Sicherheit
bei geringer GroBe und bieten gleichzeitig einen hohen
Tragekomfort.

2.0 2N
4N 6N 8N 4N 6N

Die bredent-Geschiebe aus ausbrennbaren Kunststoff-
teilen zum GieB3en in beliebiger Legierung ermdglichen
die Herstellung eines kostenglinstigen Zahnersatzes und

.ll Kugelgeschiebe

Der Klassiker unter den Geschieben sind die Kugelgeschie-
be, die durch ihre vielfaltige Anwendung universell einge-

\:¥

@ Stabgeschiebe

Die Stabgeschiebe bieten durch die Friktionsflache eine
hohe Sicherheit bei softigem Eingliedern der Prothese. Die

m Steggeschiebe

Der Profilsteg bietet durch drei unterschiedliche Varianten
— Friktion, Gelenk, Friktion-Snap - alle Mdglichkeiten je

Y

/

Konstruktionselemente

Die einfache und systematische Friktionseinstellung durch
die griin-gelb-roten Matrizen fiir individuelle Abzugskrafte
bieten ein patientengerechtes Handling. Das gibt dem
Patienten das Gefiihl von hochster Sicherheit.

8N

6N 8N

bieten dadurch eine hohe Flexibilitat. Die Auswahl des
Geschiebetyps ist von der Situation und der Motorik des
Patienten abhéangig.

setzt werden kénnen. Der Snap-Effekt der Matrizen bietet
dem Patienten eine spiirbare Sicherheit.

q 5w

unterschiedlichen Varianten kdnnen sowohl im Front-
zahn als auch im Seitenzahnbereich eingesetzt werden.

Situation und ist fir die hochwertige Implantatarbeit
bestens geeignet.
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Konstruktionselemente

Riegel - die komfortable Losung flir hochwertigen Zahnersatz!

Die Riegeltechnik ist die alternative Losung gegentiber Durch die nicht selbststandig |6sbaren Verankerungen
den Geschieben, da eine friktionslose und dennoch feste kdnnen auch Monoreduktoren hergestellt werden, die
Verankerung des herausnehmbaren Zahnersatzes geboten einen sicheren Halt gewdhrleisten. Die unterschiedlichen
wird. Dadurch sind die Riegell6sungen fiir die implantat- Varianten werden je nach Platzangebot einfach in die Pro-
getragenen Prothesen indiziert. these eingearbeitet.

Halteelemente — Clevere Ideen fir sicheren Halt!

Individuelle Halteelemente werden in die Sekundarkro- werden. Weitere Halteelemente in unterschiedlichen For-
ne integriert und ermdoglichen eine auf den Patienten men und Materialien bieten den sicheren Halt fiir den her-
abgestimmte Friktionseinstellung. Diese konnen auch in ausnehmbaren Zahnersatz.

Teleskopkronen als zusatzliches Halteelement eingebaut

[g] Verschraubungen - Festsitzend oder abnehmbar?

Fir den bedingt abnehmbaren Zahnersatz auf Implanta- Versplintung sind patente Losungen fiir festsitzenden und
ten werden unterschiedliche Losungen angeboten. Von dennoch abnehmbaren Zahnersatz moglich.
der individuellen Verschraubung bis hin zur gewindelosen

Geschiebe und digitaler Zahnersatz

Die Patrizen sind in den Bibliotheken unterschiedlicher www.caelo-dental.net fiir die weitere Verarbeitung zur
Systeme enthalten und werden direkt in die digitale Verfliigung gestellt.
Konstruktion integriert. Die Daten werden Ulber
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Konstruktionselemente

Produktbeschreibung

Die Geschiebe werden in unterschiedliche Bereiche einge- ~ Anwendung finden Sie hier alle Informationen:
teilt. Fir eine schnelle und einfache Auswahl fiir die richtige

Geschiebe

Kugelgeschiebe

vks-oc snap HL / Kunststoff CoCr/Titan/Zirkon
vks-sg 13 X snap X X Kunststoff X CoCr/Titan/Zirkon
vks-oc / sg austauschbare Kugel 11 X snap X X HL X CoCr/Titan/Zirkon
Stabgeschiebe

vs3 X Friktion Kunststoff X CoCr/Titan

Vs 3 sv 23 X Friktion Kunststoff X X CoCr/Titan/Zirkon

vs 3 mini 25 X Friktion Kunststoff X

Vs 3 mini sv 27 X Friktion Kunststoff X X CoCr/Titan/Zirkon

vs 3 conical bridge 28 X bedingt abnehmbar  Kunststoff

Inverto Plus 29 X Friktion Titan / HL

Steggeschiebe

vsp-f Friktion Kunststoff / Titan X CoCr/Titan

vsp-fs 33 X Friktion / Snap Kunststoff / Titan X CoCr/Titan

Vsp-gs 33 X Gelenk / Snap Kunststoff / Titan X CoCr/Titan

Vss 34 Friktion Kunststoff X

Riegel

Schwenkriegel src X Friktionslos Schwenkriegel Titan

Schwenkriegel sr 55 X Friktionslos Schwenkriegel individuell X
Steckriegel Snap-System 42 X Friktionslos Steckriegel Titan /HL/ Pt-Ir

Steckriegel Easy-Snap 38 X Friktionslos Steckriegel Titan / HL / Pt-Ir

Steckriegel aktivierbar 49 X Friktionslos Steckriegel Titan / Edelstahl

Steckriegel bs1 51 X Friktionslos Steckriegel Edelstahl
Halteelemente

Friktionszylinder aktivierbar 60  Friktion Titan / POM

Kugelfixator 61 Snap Titan / Keramik
Verschraubungen

Security-Lock X Bedingt abnehmbar Titan / HL X
Security-Lock Ceramic 71 X Bedingt abnehmbar Titan X
Security-Lock Klebehtilse 72 X Bedingt abnehmbar Titan X
Friction Splint 74 X Bedingt abnehmbar Titan / POM X
Individuelle Verschraubung 80 X Bedingt abnehmbar Titan X

Briickenteilungsgeschiebe oc 77 X Bedingt abnehmbar Titan /HL X

Verschraubungs-Set 79 X Bedingt abnehmbar Titan /HL X

HL = angieBbar bis 1280 °C bre d emT
Platin-Iridium = angieBbar bis 1800 °C




Konstruktionselemente

Wichtige Informationen ...

... fiir bredent Geschiebeanwender!

Fir eine einwandfreie und dauerhafte Funktion der Geschiebe
ist die Lagestabilitat der herausnehmbaren Prothese von
groBter Wichtigkeit. Eine umlaufende Frasung mit parallel
gefrastem, mesialen Interlock an der Pfeilerzahnkrone
und ein entsprechender Schubverteilungsarm am
herausnehmbaren Zahnersatz sind Grundvoraussetzungen
und ein absolutes Muss. Kippbewegungen der Prothese
missen unbedingt vermieden werden. Kippbewegungen
der Prothese flihren taglich zu einer hohen Anzahl von Aus-
und Eingliederungszyklen der Snap-Geschiebe, wodurch
in Zusammenwirkung mit kristallinen Ablagerungen
ein frihzeitiger Verschleil3, und damit eine vorzeitige
Beeintrachtigung der Funktionstiichtigkeit, der Geschiebe
entstehen kann.

Interlock

bredent-Forschungsinformation

Vario-Kugel-Snap Geschiebe
vks oc + sg

Neueste Erkenntnisse zeigen, dass es in extrem wenigen
Fallen im Mund-Milieu zu einer kristallinen Ablagerung auf
den natirlichen Zahnen, auf der Zahnprothese und dem
festsitzenden Zahnersatz kommen kann.

Werden durch unzureichende Mundhygiene diese Kristalle
nicht entfernt, kann es in seltenen Ausnahmesituationen
vorkommen, dass sich diese Kristalle in die Oberflache der
Kunststoff-Matrize einlagern.

Somit entsteht eine abrasive Wirkung auf die Kugel der
Patrize, was letzten Endes bis zu einem Snap-Verlust fiihren
kann. Dieses ungeklarte und bisher unbekannte Phdanomen
wurde in sehr seltenen Fallen im Verhaltnis zu den verkauften
Kugel-Snap-Geschieben bei ca. jedem 5000. Patienten in
Erfahrung gebracht.

Wir empfehlen aus diesem Grunde harte Legierungen zu
verwenden, und taglich zweimaliges Reinigen der Zdhne, der
Zahnprothese und vor allem des festsitzenden Zahnersatzes
sowie eine regelmaBige Kontrolle durch den behandelnden
Zahnarzt. Fur eine einwandfreie Funktion der Vario-Ku-
gel-Snap Geschiebe ist es notwendig, dass der Patient beim
Eingliedern der Prothese mit den Fingern den Snap-Punkt
sucht und durch Fingerdruck zum Einrasten bringt.

Parallel- und 2°-Interlock aus hochschmelzendem Spezialwachs.
« schnelles und sicheres Anbringen des Interlocks

« keine Beschadigung des Stumpfes beim Bohren des Interlocks
« nur mit einem Rillenfraser aufbohren (REF F538 2H 10)

« definierte Wandstarke von nur 0,4 mm

Interlock parallel Interlock 2°
Abb. 1:1 “y Parallelhalter Abb. 1:1 “y Parallelhalter
l Interlock parallel ' Interlock 2°
1 Stiick 1 Stiick
) REF 36001166 REF 36001165
Ein schnelles und sauberes
Anbringen des Interlocks mit . N
Schubverteiler garantiert ein 8 Stiick 8 Stuick
schnelles Nacharbeiten. REF 43007369 REF 43007368
1
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Kugelgeschiebe

Vario-Kugel-Snap vks-oc Produktiibersicht

Matrizengehause und Matrizen

4

|

o D P <
Titanmatrizengehduse Ausblockscheiben
vks-oc 1,7 vks-oc 2,2 vks-oc 1,7 vks-oc 2,2
REF 43006990 REF 43006980 8 Stlick REF 43006520 12 Stiick REF 43005400
50 Stiick REF 43006530 50 Sttick REF 43005485
griin - gelb - rot -
reduzierter Snap, normaler Snap, starker Snap,
4N 6N 8N
Abb.1:1 ) @ 3 - ] @ a
vks-oc 1,7 vks-oc 2,2 vks-oc 1,7 vks-oc 2,2 vks-oc 1,7 vks-oc 2,2
8 Stlick REF 43006550 REF 43005440 REF 43006590 REF 43005450 REF 43006560 REF 43005460
50 Stuick  REF 43006540 REF 43005484 REF 43006580 REF 43005490 REF 43006570 REF 43005483
a8
Titanmatrizengehduse Titanmatrizengehéuse
vks-oc rs 2,2 mm fur Kunststoffbefestigung
zum Kleben oder LaserschweiBen vks-ocrs @ 2,2 mm
2 Stiick  REF 44000202 REF 44000302
8 Stlick  REF 44000208 REF 44000308
Matrizen starr grin - gelb - rot -
reduzierter Snap, normaler Snap, starker Snap,
4N 6N 8N
Abb.1:1 [ n 1] <
vks-oc rs @ 2,2 mm vks-ocrs 2,2 vks-ocrs 2,2 Ausblockscheiben vks-oc rs 2,2
8 Stlick REF 44000708 REF 44000808 REF 44000908 REF 44000108
50 Stuick  REF 44000750 REF 44000850 REF 44000950 REF 44000150
Patrizen
. igital
d'\g\(a\ P\UCh digt
'E“Zﬁagbar‘- verfugh”
Abb.1:1 & o) ‘ 8 %
vks-oc/sg 1,7 vks-oc/sg 2,2 vks-oc 1,7 30° Kugelkopfschraube

8 Stlick REF 43006760 REF 43005380
50 Sttick REF 43006750 REF 43005500
Abb.T:1 § 8
vks-ocuni 1,7 HL  vks-oc uni 2,2 HL
2 Stuck 2 Stuck
REF 43007010 REF 43007000

HL = angieBbar bis 1280 °C
Platin-Iridium = angief3bar bis 1800 °C

REF 43007345
REF 43007346

\

vks-oc 1,7 60°
8 Stlick REF 43007347
50 Stuick REF 43007348

G

vks-oc 2,2
8 Stlick REF 43005390
50 Stick REF 43005560

vks-oc/sg 1,7 Titan
1 Stuick REF 45000056

.9

Gewindehdilse
vks-oc 1,7 HL
1 Stlick

REF 43000054
vks-oc 1,7
Platin-Iridium
1 Stlick

REF 45000055

vks-oc/sg 2,2 Titan
1 Stuick REF 45000047

®

vks-oc 2,2 HL
1 Stlick

REF 43000046
vks-oc 1,7
Platin-Iridium
1 Stlick

REF 45000053
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. Kugelgeschiebe

Vario-Kugel-Snap vks-oc uni

Anwendung auf Wurzelkappen und Stegen.

vks-oc uni aus vollstandig verbrennbarem Kunst-
stoff werden gemeinsam mit der Wurzelkappe
gegossen. Sie sind einfach in der Verarbeitung und
besonders biokompatibel, da keine elektroche-
mische Potentialdifferenz durch unterschiedliche
Legierung eintritt.

vks-oc uni sind auch in einer angussfahigen hoch-
schmelzenden Legierung erhaltlich. Sie sind be-
sonders prazise, da die Nachbearbeitung nach dem
Guss entfallt.

Starre Matrizen zur Befestigung in einer
Kunststoffprothese.

Wurzelkappen-Variante - Polymerisation

Wurzelkappe in
gewohnter Weise mo-
dellieren. Das vks-oc uni
mit dem Parallelhalter
lagerichtig platzieren
und mit heiBem Wachs
befestigen.

Die blaue Ausblock-
scheibe auf die Patrize
unterhalb des Aquators
platzieren. Kunststoff-
matrize mit dem Ein-
drickstift in das Metall-
matrizengehause
stecken.

Matrizengehause

in der Aufstellung.
Deutlich erkennbar der
geringe Platzbedarf.
Ausblockscheiben zur
Einprobe entfernen und
aufheben.

Nach Aushérten der
Silikonabdeckung
Prothese in gewohnter
Weise fertigstellen.

Auf fertig modelliertem
Steg ein vks-oc uni
lagerichtig mit dem
Parallelhalter platzieren
und mit heiBem Wachs
fixieren.

Parallelhalter entfernen
und den Ubergang
vks-oc uni/Wurzelkap-
pe mit heilem Wachs
ausschwemmen. Das
Einsttickgussverfahren
erleichtert die Verar-
beitung.

Das Metallmatrizen-
gehduse mit der Kunst-
stoffmatrize auf die
Patrize driicken. Die
Ausblockscheibe sorgt
fur eine parallele Lage
der Matrize.

Zur Fertigstellung Aus-
blockscheibe aufste-
cken und Wurzelkappe
mit flissigem Silikon
abdecken. Okklusalen
Teil der Kugel nicht
abdecken.

Die fertige Prothese von
basal. Zur Anderung des
Snaps die eingedriickte
Kunststoffmatrize mit
einem Rosenbohrer
entfernen und eine
andere Kunststoffmatri-
ze einsetzen.

Parallelhalter entfernen
und den Ubergang
vks-oc uni/Wachssteg
mit heiBem Wachs
ausgleichen.

8 T:+497309872-22-F:+49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

Die Gusstechnik wird
in gewohnter Weise
durchgefiihrt. Nach
dem Guss das vks-oc
uni nur leicht mit
einer Leinenschwabbel
polieren.

Zur Einprobe der Auf-
stellung Metallmatrize
mit wenig Kunststoff
an der Kunststoffbasis-
platte der Aufstellung
befestigen.

Metallmatrizengehduse
mit integrierter Kunst-

stoffmatrize in das noch
weiche Silikon driicken.

Die Gusstechnik erfolgt
in gewohnter Weise.
vks-oc uni nur leicht mit
einer Leinenschwabbel
polieren.



Kugelgeschiebe

Vario-Kugel-Snap vks-oc uni

Anwendung auf Wurzelkappen zur
Befestigung im Modellguss.

Wurzelkappen-Variante - Einkleben

1— Wurzelkappe in 5 Parallelhalter entfernen Die Gusstechnik wird
_ gewohnter Weise mo- und den Ubergang in gewohnter Weise
dellieren. Das vks-oc uni ’ vks-oc uni/Wurzelkap- durchgefiihrt. Nach

mit dem Parallelhalter - pe mit heiBem Wachs dem Guss das vks-oc

uni nur leicht mit
einer Leinenschwabbel
polieren.

ausschwemmen. Das
Einsttickgussverfahren
erleichtert die Verar-
beitung.

lagerichtig platzieren
und mit heiBem Wachs
befestigen.

Zum Modellieren des
Modellgussgeriistes

tiber den Matrizenge-
héusen die speziellen

Unterschnitte zwischen
Ausblockscheibe und Margi-
nalsaum mit Ausblockwachs
ausgleichen und die Mo-

dellgussarbeit wie gewohnt Wachsmatrizengehéuse
ausblocken und dublieren. verwenden. Sie sichern
die richtige Stérke des

Modellgussgeriistes.
Modellgussgertst wie
gewohnt fertigstellen.

Sortiment Sortiment Sortiment
Vario-Kugel-Snap Vario-Kugel-Snap Vario-Kugel-Snap
vks universal 1,7 vks universal 2,2 vks-ocrs 2,2
14-teilig 14-teilig 18-teilig
je 2 Matrizen rot, gelb, griin je 2 Matrizen rot, gelb, griin je 2 Matrizen starr rot, gelb, griin
2 Titanmatrizengehause 2 Titanmatrizengehause 2 Titanmatrizengehause
2 Ausblockscheiben 2 Ausblockscheiben 2 Dubliermatrizen inkl. 2 Matrizen gelb
2 Patrizen 2 Patrizen 2 Wachsmatrizengehduse
1 Eindriickstift 1 Eindriickstift 2 Ausblockscheiben
1 Parallelhalter 1 Parallelhalter 2 Patrizen
REF 43006740 REF 43005320 U Bl it
1 Parallelhalter
REF 44000010
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. Kugelgeschiebe

Vario-Kugel-Snap vks-oc - Extrakoronale Anwendung

vks-oc @ 1,7 mm und vks-oc @ 2,2 mm: Montage im Modellguss

Zunéchst wird in
ge-wohnter Art eine
Krone modelliert und in
Wachs eine Schubver-
teilerfrasung mit Rille
angelegt.

Die Grenze vks-oc/Krone
vollkommen mit heiBem
Wachs verschwemmen.
vks-oc Patrizen bestehen
aus verbrennbarem
Kunststoff. Sie werden ge-
meinsam mit den Kronen
gegossen.

Von der Ausblock-
scheibe nach basal
ausblocken. Hierdurch
entsteht im Modellguss
die optimale Ausspa-
rung zur Aufnahme der
Matrize.

Die fertige Modellguss-
arbeit ist bereit zur
Montage der Matrize
mit dem Eindriickstift.

Sortiment

22-teilig

Vario-Kugel-Snap vks-oc 1,7 30°/60°
4 Ausblockscheiben oc 1,7

1 Eindriickstift vks 1,7

je 4 Matrizen oc 1,7 - gelb, griin, rot

1 Parallelhalter Metall ph-vks 1,7

je 2 Patrizen oc 1,7 30° + 60°

REF 43007349

Das extrakoronale vks-oc ist stets in Verbindung mit einer
Schubverteilerfrasung zu verwenden. Dies sichert eine op-
timale Verteilung auftretender Krafte auf den Ankerzahn.
vks-oc ist in zwei unterschiedlichen Winkeln erhaltlich.
Dies ermdglicht stets eine optimale Anpassung an den

Verlauf der Schleimhaut.

Entsprechend dem Ver-
lauf der Schleimhaut
das zutreffende vks-oc
auswahlen und lage-
richtig mit dem Parallel-
halter platzieren.

Das Einstlickgussver-
fahren erleichtert die
Verarbeitung. Nach dem
Guss soll das vks-oc nur
leicht mit einer Schwa-
bbel hochglanzpoliert
werden.

AnschlieBend Dublikat
aus Modellgusseinbett-
masse anfertigen.

Die Matrize wird einfach mit dem speziellen Eindriick-
stift montiert. Sie halt durch die konische AuBenform
ohne weitere Hilfsmittel. Zum evtl. Austausch kann sie
mit einem Rosenbohrer oder mit der Matrizenzange
entfernt werden.
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vks-oc mit heiBem
Wachs an der Krone
fixieren.

Nach Fertigstellung des
Primérteils zundchst die
blaue Ausblockscheibe
und anschlieend die
gelbe Kunststoffmatrize
auf der Kugel platzieren.

Wachsmodell der ge-
planten Modellguss-
arbeit: Die Matrize wird
mit einer Wachsschicht
(Starke ca. 0,4 mm)
tiberzogen.



Vario-Kugel-Snap vks-oc austauschbare Kugel

Sortiment

vks-oc 1,7
austauschbare Kugel
5-teilig

1 Kugelkopfschraube
1 Gewindehdilse

Die Kugelkopfschrau-
be wird leicht in die
Gewindehiilse einge-
schraubt und mit dem
Parallelhalter an die
Wurzelkappenmodella-
tion gehalten.

Mit dem Schraubendre-
her wird die Kugelkopf-
schraube entgegen
dem Uhrzeigersinn

aus der Gewindehiilse
herausgedreht.

Der Gewindeanteil der
Fixationsschraube wird
mit colloidalem Graphit
bestrichen und mit
geringem Kraftaufwand
in die Gewindehlilse
eingedreht.

1 Fixationsschraube
1 Schraubendreher
1 Parallelhalter

REF 45000058

Sicherheit, Prazision und Biokompatibilitat durch leicht aus-

tauschbare Titankugel.

Sortiment

vks-oc 2,2
austauschbare Kugel
5-teilig

1 Kugelkopfschraube
1 Gewindehiilse

Die Geschiebepatrize
wird in festgelegter
Einschubrichtung an
die Wachsmodellation
angewachst.

Vor dem Einbetten der
Modellation muss die
Kugelkopfschraube
gegen die Fixations-
schraube ausgetauscht
werden.

gestrahlt und die Fixati-
onsschraube herausge-
dreht. Die Wurzelkappe
wird ausgearbeitet, die
Kugelkopfschraube ein-
gedreht und mit
Titanpolierpaste auf
Hochglanz poliert.

1 Fixationsschraube
1 Schraubendreher
1 Parallelhalter

REF 45000045

Das Gussobjekt wird ab-

Kugelgeschiebe

Weitergearbeitet wird
mit vks-oc 2,2 mm
starre Matrizen,

oder mit den vks-oc rs
2,2 mm starre Matrizen.
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. Kugelgeschiebe

Vario-Kugel-Snap vks-oc/sg austauschbare Kugel mit Klebehiilse

Ein Modellierhilfsteil fiir oc und sg.

Die einklebbare Gewindehiilse Titan als kostengiinstige Alter-
JI Q native zur angussfahigen Gewindehilse.

Modellierhilfsteil l II

Gewindehiilse

Klebespalt 0,05 mm

Die Form des Model-
lierhilfsteils lasst die
endgliltige Geschiebe-
ausrichtung erkennen.

Das Modellierhilfsteil
mit dem Parallelhalter
entsprechend der
Einschubrichtung in die
Modellation integrieren.

Die Matrize auf die Ku-
gelkopfschraube aufset-
zen und wie gewohnt
weiter verarbeiten.

Nach der Politur die
Kugelkopfschraube

in die Gewindehlilse
eindrehen und mit Hilfe
des Parallelhalters in die
abgestrahlte Aufnah-
me mit DTK-Kleber
einkleben.

Abb.1:1  Modellierhilfsteil 1,7
rﬁ, 1 Stiick REF45000073

Abb.1:1  Modellierhilfsteil 2,2
‘81 1 Stuick REF 45000075

Abb. 1:1  Gewindehiilse Titan 1,7
17 2 Stlck REF 45000074

Abb.1:1  Gewindehiilse Titan 2,2
% 2 Stiick REF 45000076
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Vor dem Einbetten Mo-
dellierhilfsteil entfernen.

Mit dem gleichen Mo-
dellierhilfsteil wird auch
die Verarbeitung von
vks-oc vorgenommen.



Kugelgeschiebe

Vario-Kugel-Snap vks-sg Produktiibersicht

Matrizengehause

Matrizen

grun -
reduzierter Snap,
4N

Abb.1:1 ) (Y]
vks-sg 1,7 vks-sg 2,2
8 Stlick REF 43006680 REF 43005410
50 Stlick REF 43006690 REF 43005550
Patrizen
ital
uch digitd
A erfugoar®
Abb. 1:1 @ 5 1]
vks-oc/sg uni 1,7 vks-oc/sg uni 2,2
8 Stiick  REF 43006760 REF 43005380
50 Stiick REF 43006750 REF 43005500
Abb. 1:1 € [=]
vks-oc uni/HL 1,7 vks-oc uni/HL 2,2
REF 43007010 REF 43007000
joital
puch did!
Jerfiagha’*
® @
Kugelkopfschraube
vks-oc/sg 1,7 Titan ~ vks-oc/sg 2,2 Titan
1Stick  REF 45000056 REF 45000047

HL = angieBbar bis 1280 °C
Platin-Iridium = angief3bar bis 1800 °C

pob, 11 S

=

Matrizengehduse
vks-sg 1,7 vks-sg 2,2
8 Stlick REF 4300670 8 REF 430 0680 8
gelb - rot -
normaler starker Snap,
Snap, 8N
’ 6N
i
by L ‘ ‘
vks-sg 1,7 vks-sg 2,2 vks-sg 1,7 vks-sg 2,2
REF 43006660 REF 43005420 REF 43006640 REF 43005430
REF 43006670 REF 43005530 REF 43006650 REF 43005570
qita
uch digite
Aveﬁugba\".
vks-sg/sv 1,7 vks-sg 1,7 vks-sg 2,2
REF 43057353 8 Stiick REF 43056700 8 Stiick REF 43055370
REF 43057354 50 Stiick REF 43056710 50 Stlick REF 43055540

&

Gewindehiilse
vks-sg 1,7 HL
REF 45000059
vks-sg 1,7
Platin-Iridium
1 Stlick

REF 45000060

&

vks-sg 2,2 HL
REF 45000051
vks-sg 2,2
Platin-Iridium
1 Stlick

REF 45000052
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. Kugelgeschiebe

Vario-Kugel-Snap vks-sg sv

Schubverteiler vks-sg/sv 1,7

Das Sekundarteil mit
der eingedriickten Ma-
trize garantiert einen
dauerhaften Snap.

Es muss immer mit der
gelben Matrize dubliert
werden. Dies garantiert
das optimale Gehduse
fur individuelle Einstell-
barkeit des Snaps.

Die konkave Anwachs-
flache der Patrize sg
ermoglicht kronenna-
hes Anbringen.

Die Modellgussmodel-
lation muss die Matrize
komplett umfassen.

Nach dem GieBen darf
an der Kugel und an
der Friktionsflache
nicht ausgearbeitet
werden.

Das Einbettmassemodell
kann in der gewohnten

Weise hergestellt werden.

vks-sg fiir Freiendprothesen.

Der Durchmesser der
Kugel darf nicht mehr
verandert werden.

Den Modellguss wie
gewohnt ausarbeiten
und aufpassen. Beim
Glénzen das Matrizen-
gehduse mit Wachs
abdecken.
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Bei der Anwendung der Patrize sg/sv 1,7 mit vollkommen neuar-
tigem Snap-Geschiebe inkl. Schubverteiler mit Kugel @ 1,7 mm
erlibrigt sich ein zusatzlicher Schubverteilerarm.

Die hochglanzpolierten
Flachen bringen die
optimale Voraussetzung
furr die prézise Passung
der Snap-Matrize.

Die prézise abgeformte
Matrize wird in die
Modellation integriert.

Fiir eine einwandfreie Funktion der vks-Geschiebe ist es notwendig, dass der Patient beim Eingliedern der Prothese mit den Fingern den Snap-Punkt
sucht und durch Fingerdruck zum Einrasten bringt.

Patrize sg

Die konkave Anwachs-
flache und die spie-
gelglatte Kunststoff-
oberflache sind die
beste Voraussetzung
fuir prazise Ergebnisse.

Beim Ausblocken wird
basal um die Matrize
kein Unterlegwachs
angebracht. So wird
die Matrize komplett in
Metall gefasst.

Die Matrize mit dem
gewiinschten Snap
wird mit dem Eindriick-
stift eingefugt.



Vario-Kugel-Snap vks-sg

Sortiment
8-teilig

Nach dem kostengtins-
tigen Einstiickguss
kann fiir die Dublierung
ausgeblockt werden.

Der Steg und die
Matrize werden einfach
mit einer Wachsschicht
Uberzogen. Die restli-
che Modellation erfolgt
individuell.

Vario-Kugel-Snap vks-sgs 1,7

2 Patrizen

2 Matrizen rot
2 Matrizen gelb
2 Matrizen griin

REF 43056630

Das Einbettmassemo-
dell muss mit der gel-
ben Matrize hergestellt
werden.

Sicherer Halt fiir jede
Prothesensituation mit
Vario-Kugel-Snap sg.
Den richtigen Snap
kann der Zahnarzt
patientenindividuell
auswahlen.

Sortiment

8-teilig

Vario-Kugel-Snap vks-sgs 2,2
2 Patrizen

2 Matrizen rot

2 Matrizen gelb

2 Matrizen griin

REF 43055360

Kugelgeschiebe

Fur individuelle Anwendungsmaoglichkeiten.

oredent s




. Kugelgeschiebe

Vario-Kugel-Snap vks-sg Matrizengehause

Das Matrizengehause sichert den Halt der Matrize und bie-
tet gleichzeitig einen spannungsfreien Modellguss durch
Verklebung.

Den Schubverteiler aus
Pi-Ku-Plast modellieren
und mit dem Matrizen-
gehduse verbinden. Die

Die Primarkonstruktion
wie gewohnt herstellen.

Die griine Matrize in das
Kunststoffmatrizenge-
héuse einsetzen und
auf der Kugelpatrize

platzieren. Matrize vor dem Gief3en
entfernen.
Vor dem Verkleben den Matrizengehéduse Der Appendix kann

auch direkt in den
Kunststoffsattel einpo-
lymerisiert werden. Vo-
raussetzung ist immer
ein Schubverteiler.

Appendix abstrahlen
und mit Retentionen
versehen.

und Modellguss mit
DTK-Kleber verkleben.
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Vario-Kugel-Snap vks-sg austauschbare Kugel

Die Kugelkopfschraube

wird leicht in die Gewin-

dehilse eingeschraubt
und mit dem Parallel-
halter an die Wachsmo-
dellation gehalten.

Vor dem Einbetten der
Modellation muss die
Kugelkopfschraube
gegen die Fixations-
schraube ausgetauscht
werden.

Die Kugelkopfschraube
wird mit Titanpolier-
paste auf Hochglanz
poliert.

Sortiment

vks-sg 2,2
austauschbare Kugel
5-teilig

1 Kugelkopfschraube
1 Gewindehlilse

1 Fixationsschraube
1 Schraubendreher
1 Parallelhalter

REF 45000049

Kugelgeschiebe

Angussfahige Gewindehiilse und austauschbare Titan-
kugel fir Prazision, Biokompatibilitat und Sicherheit.

Die Geschiebepatrize
wird in Einschubrich-
tung der umlaufenden
Frasung mit parallelem
Interlock an die Wachs-
modellation gewachst.

Der Gewindeanteil der
Fixationsschraube wird
mit colloidalem Grafit
bestrichen und mit
geringer Kraft in die Ge-
windehlilse eingedreht.

Matrize gelb wird auf
der Kugel platziert und
das Modell zum dublie-
ren vorbereitet. Weitere
Verarbeitung mit dem
Vario-Kugel-Snap
vks-sg.

Mit dem Schraubendre-
her die Kugelkopf-
schraube entgegen
dem Uhrzeigersinn

aus der Gewindehlilse
herausdrehen.

Die Gussobjekte werden
abgestrahlt und die
Fixationsschraube her-
ausgedreht. Die Kronen
werden ausgearbeitet
und die Kugelkopf-
schraube eingedreht.
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. Kugelgeschiebe

Vario-Kugel-Snap vks-oc/sg austauschbare Kugel mit Klebehiilse

Ein Modellierhilfsteil fiir oc und sg.

Die einklebbare Gewindehiilse Titan als kostengtinsti-
JI Q ge Alternative zur angussfahigen Gewindehilse.

Modellierhilfsteil l II

Gewindehiilse

Klebespalt 0,05 mm

Die Form des Model-
lierhilfsteils lasst die
endgtiltige Geschiebe-
ausrichtung erkennen.

Das Modellierhilfsteil
mit dem Parallelhalter
entsprechend der
Einschubrichtung in die
Modellation integrieren.

Die Matrize auf die Ku-
gelkopfschraube aufset-
zen und wie gewohnt
weiter verarbeiten.

Nach der Politur die
Kugelkopfschraube

in die Gewindehlilse
eindrehen und mit Hilfe
des Parallelhalters in die
abgestrahlte Aufnah-
me mit DTK-Kleber
einkleben.

Abb.1:1  Modellierhilfsteil 1,7
rﬁ, 1 Stiick REF 45000073

Abb.1:1  Modellierhilfsteil 2,2
‘81 1 Stuick REF 45000075

Abb. 1:1  Gewindehiilse Titan 1,7
17 2 Stlck REF 45000074

Abb.1:1  Gewindehiilse Titan 2,2
% 2 Stiick REF 45000076
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Vor dem Einbetten Mo-
dellierhilfsteil entfernen.

Mit dem gleichen Mo-
dellierhilfsteil wird auch
die Verarbeitung von
vks-oc vorgenommen.



vks-Parallelhalter oc/sg
1 Stiick

ph-vks 1,7 REF 43006770
ph-vks 2,2 REF 36001130

Parallelhalter
universal 2

vks-oc rs @ 2,2 mm

1 Stuick REF 36001160

Parallelhalter

fir Wachsstege
1,9-2,2

furwstg 1,9-2,2

1 Stuick REF 43002700

Parallelhalter 1,6
1 Stuick
REF 43006230

Parallelhalter
universal

fur vks-sg/sv
REF 36001151

Vario-Kugel-Snap vks-oc/sg

Eindriickstift
vks-oc/sg @ 1,7 mm
1 Sttick REF 43006210

Eindruckstift
vks-oc @ 2,2 mm
1 Stuick REF 43005480

Matrizeneindriickstift
vks-ocrs @ 2,2 mm
1 Stlick REF 36001161

Matrizenzange
vks-oc @ 2,2 mm + zg
1 Stiick REF 31000006

Metalliibertragungs-
patrizen

vks-oc/sg @ 1,7 mm

8 Stlick REF 43006620

Metalliibertragungs-
patrizen

vks-oc @ 2,2 mm

8 Stlick REF 43005482

Kugelgeschiebe

Wachsstege

Wachsstege wstg 1,6
1,6 x8 x50 mm

ca. 65 Stlick

REF 43002650

Wachsstege wstg 1,9
1,9 x4 x50 mm

ca. 120 Stuck

REF 43002660

Wachsstege wstg 2,2
2,2x6x50mm

ca. 65 Sttick

REF 43002670
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Kugelgeschiebe

Vario-Kugel-Snap vks-oc/sg austauschbare Kugel

Zubehor

Schraubendreher
kurz, Sechskant
1 Stuick REF 33000690

Schraubendreher
Kugelkopfschraube
vks oc/sg 1,7

1 Stlick REF 33001164

Fixationsschraube
M2

1 Stlick REF 45000048
M1,6

1 Stiick REF 45000057

Gewindeschneider vks
austauschbare

Kugel 1,7

1 Stuick REF 46000117

Gewindeschneider vks
austauschbare

Kugel 2,2

1 Sttick REF 46000122

20 T:+497309872-22-F:+49 7309 872-24 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

Matrizenkleber-
Sortiment
2-teilig

REF 54001031

Sortiment DTK-Kleber
1 x 8 g Doppelmisch-
kartusche

DTK-Kleber

10 x Mischkantile

1 x Spritzenkolben

1 x Einmalpinselhalter
10 x Einmalpinsel

REF 54001185



Vario-Soft 3 Produktiibersicht

Matrizengehause und Matrizen

grin -
' reduzierte Friktion,
4N

o W J

Matrizengehause vs 3
8 Stiick  REF 43007376 REF 43005190
50 Stlick REF 43005690
grin -
~  reduzierte Friktion
4N
I
|
|
vs 3 Soft
8 Stlick  REF 43005650
Dubliermatrize
Abb. 1:1
8 Stlick REF 43007372
Patrizen

Abb. 1:1
Vs 3
8 Stiick  REF 43005200
50 Stiick  REF 43005660

Stabgeschiebe

gelb -
normale Friktion,
. 6N
F
i
|
vs3
REF 43005180
REF 43005680
gelb -
normale Friktion
6N
vs 3 Soft
REF 43005640
digita!
Auch
Jerfigoart
vs 3
ohne Parallelhalter
REF 43007370
REF 43007371

rot -
starke Friktion,
8N
vs3
REF 43005170
REF 43005670
« rot -
“~ starke Friktion
i 8N
|
l
J
vs 3 Soft
REF 43005630
digita!
Auch
\le\'f'\'lgba‘\'
Vs 3 sv
mit Schubverteiler
REF 43007374
REF 43007375
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[E Stabgeschiebe

Vario-Soft 3

Nach dem Guss Patrizen
nur mit Gummipolierer

und Hochglanzschwab-
bel bearbeiten.

Wachsmatrizengehduse
auf Einbettmassemodell
garantiert ein gleich-
maéBiges Modellguss-
gehduse.

Soft Matrizen
Seit 20 Jahren bewédhrte Matrizen bieten Sicherheit
und garantieren hohen Tragekomfort fiir den Patienten.

Soft Soft Matrizen

Spezieller softiger Kunststoff gleicht an den Patrizen
geringe Divergenzen und kleine Verarbeitungsungenauig-
keiten aus.

Die von basal angepasste
weil3e Dubliermatrize
bietet die Voraussetzung
fuir alle anderen Friktions-
varianten.

Fertige Wachsmodel-
lation des spateren
Modellgussgeriistes.

Sortiment

13-teilig

Vario-Soft 3

2 vs 3 Patrizen

1 Matrizeneindrickstift

2 Dubliermatrizen

2 Wachsmatrizengehduse

2 Soft Matrizen, griin - reduzierte Friktion
2 Soft Matrizen, gelb - normale Friktion

2 Soft Matrizen, rot - starke Friktion

REF 43005160

Sortiment

13-teilig

Vario-Soft 3 Soft

2 vs 3 Patrizen

1 Matrizeneindriickstift

2 Dubliermatrizen

2 Wachsmatrizengehduse

2 Soft Soft Matrizen, griin - reduzierte
Friktion

2 Soft Soft Matrizen, gelb - normale Friktion
2 Soft Soft Matrizen, rot - starke Friktion

REF 43005610
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Meistermodell vorberei-
tet zum Dublieren.

Mit dem Eindriickstift ist
ein genaues Platzieren
der Matrizen gewahr-
leistet.



Vario-Soft 3 sv

Die computerkonstruier-
te Patrizenform beinhal-
tet alle Voraussetzungen
eines modernen grazilen
Halteelementes.

Prézises Einbettmasse-
modell garantiert
passgenau integrierte
Schubverteiler.

Sollten andere Friktions-
werte gewiinscht wer-
den, Matrizen einfach
austauschen.

Stabgeschiebe

Spart Zeit und bietet optimale, kosmetische Konstruk-
tionsmoglichkeiten bei maximaler Kraftetibertragung.

Die weif3e Dublier-
matrize sichert die
passgenaue Aufnahme
der verschiedenen
Friktionsmatrizen.

Durch den integrierten
Schubverteiler sind
patientenfreundliche
paradontienschonen-
de Konstruktionen
moglich.

Sortiment

13-teilig

Vario-Soft 3 sv

2 vs 3 Patrizen mit Schubverteiler

1 Matrizeneindrickstift

2 Dubliermatrizen

2 Wachsmatrizengehduse

2 Soft Matrizen, grlin - reduzierte Friktion
2 Soft Matrizen, gelb - normale Friktion

2 Soft Matrizen, rot - starke Friktion

REF 43007383

Meistermodell vorberei-
tet, um Einbettmasse-
modell herzustellen.
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[E Stabgeschiebe

Vario-Soft 3 Matrizengehause

Aus Kunststoff, um in jeder Legierung
ein passgenaues Metallmatrizengehau-

Bei allen vs 3 Patrizen
kann das Matrizenge-
hduse ideal eingesetzt
werden. Unbedingt
Schubverteiler mit ein-
beziehen.

Vor dem Einbetten vs 3
Matrize aus dem Ma-
trizengehéuse entfer-
nen und in beliebiger
Legierung gieBRen.

Die AuBenform des Du-
bliermatrizengehduses
ist ebenfalls so gestaltet,
dass beim Verkleben
eine Verkeilung des
Klebers stattfindet.

Der Modellguss und
das Matrizengehduse
werden mit einer diin-
nen Schicht DTK-Kleber
versehen ...

se herzustellen.

Abb. 1:1

vs 3 Matrize in Matrizen-
gehduse einschieben
und von basal der Kie-
fersituation anpassen
und auf Patrize setzen.

Nachdem Gussunge-
nauigkeiten entfernt
wurden, Matrize mit
dem Eindriickstift
einfligen.

Das Wachsgehéuse wird
auf den abgeformten
Retentionsapendix
gesetzt und mit der
Modellgussmodellation
verbunden.

... und mit gleichmaBi-
gem Druck spannungs-
frei verklebt.
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Dubliermatrizen-
gehause

8 Stuick

REF 43007378

Wachsgehéause
8 Stiick
REF 43007380

Schubverteiler mit Pi-
Ku-Plast Modellierkunst-
stoff modellieren und
mit dem Matrizenge-
hduse verbinden. Reten-
tionskristalle nicht auf
den Retentionsbereich
des Matrizengehauses
aufbringen.

Das Dubliermatrizen-
gehéduse wird auf den
Retentionsteil aufge-
passt. Die definierte
Wandstérke von 0,2
mm garantiert einen
optimalen Klebespalt.

Vor dem Verkleben wird
das Meistermodell mit
Vaseline isoliert und die
zu verklebenden Teile
mit 110 p Aluminiu-
moxyd abgestrahlt.




Stabgeschiebe

Vario-Soft 3 mini Produktibersicht

Matrizen Dubliermatrize Patrize
griin - gelb - rot -
-~  reduzierte normale starke
Friktion Friktion Friktion
ik .
Abb. 1:1 I!l l '
Vs 3 mini Vs 3 mini Vs 3 mini Vs 3 mini Vs 3 mini
8 Stlick REF 43007317 REF 43007315 REF 43007313 REF 43007323 REF 43007325
50 Sttick REF 43007326
Vario-Soft 3 mini sv Produktlibersicht
Matrizen Dubliermatrize Patrize
griin - gelb - rot -
S reduzierte normale starke
Friktion Friktion Friktion g
P

\
|
i
L

" e I %

Vs 3 mini sv VS 3 mini sv Vs 3 mini sv Vs 3 mini sv

vs 3 mini sv
8 Stlick REF 43007335 REF 43007333 REF 43007331 REF 43007341 REF 43007343
50 Stlick REF 43007344

Inverto Plus Produktiibersicht

Matrizen Patrizen

Matrize Matrize

angussfahig Kunststoff

HL-Legierung 2 Stlick REF 45000041 Patrize 45° Patrize 90°

1 Stlick REF 45000040 inkl. Aktivierschraube inkl. Aktivierschraube
Einklebehlse und Einklebehlse und
Basalschraube Basalschraube
1 Sttick REF 45000P45 1 Sttick REF 45000P90
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@ Stabgeschiebe

Vario-Soft 3 mini

Die computerentwickelte, zierliche Form und drei patien-
tenindividuelle Softfriktionen bieten sicheren Halt, selbst
bei beengten Platzverhéltnissen.

Die Arbeitsablaufe erfol-
gen in der gewohnten
Weise. Das sichert die
Qualitat.

Die Dubliermatrize
garantiert die prazise
Herstellung des Metall-
matrizengehduses im
Modellguss.

Die grazile Gestaltung
des Parallelhalters
bietet sicheren Halt und
lasst ausreichend Platz
fur die Modellation.

Sortiment

13-teilig

Vario-Soft 3 mini

2 Patrizen

2 Dubliermatrizen

2 Wachsmatrizengehause

2 Matrizen, griin - reduzierte Friktion
2 Matrizen, gelb - normale Friktion

2 Matrizen, rot - starke Friktion

1 Matrizeneindriickstift

REF 43007312
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Vario-Soft 3 mini sv

Das optimierte Ver-
brennungsverhalten
der Patrize sichert die
Prazision im Guss.

Sortiment

13-teilig

Vario-Soft 3 mini sv

2 Patrizen

2 Dubliermatrizen

2 Wachsmatrizengehause

2 Matrizen, griin - reduzierte Friktion
2 Matrizen, gelb - normale Friktion

2 Matrizen, rot - starke Friktion

1 Matrizeneindriickstift

REF 43007330

Die Dubliermatrize kann
jeder Situation individu-
ell angepasst werden.

f

\

i

Stabgeschiebe

Die Modellgussmo-
dellation erfolgt in
der gewohnten Weise
und erfordert kein
Umlernen.
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Ohne individuelle Frasarbeiten wird
zeitsparend, wirtschaftlich und span-
nungsfrei eine geteilte, passgenaue
Briicke hergestellt - legierungs- und
situationsunabhangig.

Die Modellation wird
entsprechend der
Einschubrichtung und
den &sthetischen Anfor-
derungen hergestellt.

Das Sekundarteil wird
durch die Modellation
des Briickengliedes
vervollstandigt. Durch
die Individualisierung
des Geschiebes passt
es sich perfekt an jede
Situation an.

Die Modellation wird
nach der bredent-GieR3-
technik angestiftet und
auf einmal eingebettet.
Die blasenfreie Einbet-
tung der grazilen Mo-
dellation gelingt mit
dem Transfuser und der
Brevest Rapid 1.

Auch die intracoronale
Anwendung der Matrize
im Primérteil ist durch
die integrierten Parallel-
halter moglich.

Briickenteilungsgeschiebe fiir festsitzenden Zahnersatz

bei divergenten Pfeilerzahnen

+ passgenaue, ausbrennbare Kunststoffformteile

« konische Form erleichtert die Verarbeitung

- integrierter Parallelhalter an Patrize und Matrize
erspart Zeit und erhoht die Anwendungsbereiche

+ konzipiert firr intra- und extracoronale Anwendung

« keine individuellen Frasarbeiten notwendig

+ Primar- und Sekundarteil werden zeit- und material-

sparend gleichzeitig hergestellt

Vario-Soft 3
conicalbridge

4 Matrizen, 4 Patrizen
REF 43007340

Matrize und Patrize werden einfach fiir die intra- oder extrakoronale
Anwendung getauscht - alle Einsatzgebiete sind moglich!

Matrize und Patrize wer-
den zusammengefligt
und der Parallelhalter
an dem nicht benétig-
ten Teil entfernt.

Mit dem Finger oder ei-
nem Instrument den
Parallelhalter an der
,Sollbruchstelle” ein-
fach entfernen.

Nach dem Guss das
Geschiebe mit 50 pm
Glanzstrahlperlen abs-
trahlen. Ohne grofarti-
ge Nacharbeit wird das
Geschiebe anschlieBend
zusammengefigt.
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Die vorhandene Reten-
tion und die Hohe des
Geschiebes werden mit
einem Hartmetallfraser
individuell an die Situa-
tion angepasst.

Primér- und Sekundar-
teil sind in einem Mo-
dellationsgang schnell
hergestellt - zeitspa-
rend, materialsparend,
effizient.



Inverto Plus

Wachsmodellation

Geschiebe einkleben

Geschiebe mit HL- oder
Kunststoffmatrize an-
modellieren.

Ausgearbeitete Mo-

dellgussprothese auf
dem Modell Gber die
Geschieberetentions-
kappchen aufkleben.

Fertiger Guss

Stabgeschiebe

Austauschbares, intrakoronales
Geschiebe mit Aktivierschraube.

Dublieren

Guss ausarbeiten und
Geschiebe einpassen.

Einklebehtilse gegen
Dublierhilfsteil austau-
schen und untersich-
gehende Bereiche aus-
blocken. Wie gewohnt
dublieren.

Klebestellen mit Instru-
ment versaubern und
Uberschiisse beseitigen.
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Stabgeschiebe

Vario-Soft 3
Zubehor

Parallelhalter
universal

fiir vks-sg/sv
REF 36001151

Matrizenkleber-
Sortiment
2-teilig

REF 54001031

Sortiment DTK-Kleber
1 x 8 g Doppelmisch-
kartusche

DTK-Kleber

10 x Mischkantile

1 x Spritzenkolben

1 x Einmalpinselhalter
10 x Einmalpinsel

REF 54001185

Wachsmatrizen-
gehause
Vario-Soft 3

8 Stiick

Matrizeneindriickstift
fiir Vario-Soft 3
2 Stlick REF 43007366

Matrizeneindriickstift
fiir Vario-Soft 3 mini
2 Stlick REF 43007365

Matrizeneindriickstift
fiir Vario-Soft 3 mini sv
2 Stlick REF 43007364

Sollte es einmal vorkommen, dass die Kunststoffgeschie-
bematrizen im Modellguss nicht mehr gentigend Halt ha-
ben, hilft dieses geprifte und zugelassene Klebersystem.

REF 43005210

&«
o4
&

Wachsmatrizen-

gehéduse
Vario-Soft 3 mini Pi-Ku-Plast HP 36
8 Stiick Pinselkunststoff
REF 43007320 rot

REF 54000220

Wachsmatrizen-

“‘ blau
REF 54000219

gehéduse
Vario-Soft 3 mini sv
8 Stuick
REF 43007338
Vario-Soft 3 conicalbridge
Zubehor
—— SRR o 5 Transfuser - fir blasenfreies Einbetten ——————— Fissurengestalter

1 Stuick REF 39050001 ~  —————— REFB153NF04

4 Stiick REF 39050004

Inverto Plus

Zubehor

Dublierhilfsteil
Kunststoff

Basalschraube Aktivierschraube

=% fur 45°-Version
e D 1 Stuick REF 45000A45 4 Stuick REF 45000042
Keramikspacer Einklebehiilse Aktivierschraube
1 Stlick REF 45000043 Fiir 45° und 90° £ fiir 90°-Version
1 Stlick REF 45000050 - 1 Stiick REF 45000A90
{

Parallelhalter
universal 2
1 Stick REF 36001160
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Vario-Soft-Profilsteg vsp Produktiibersicht

Matrizengehause

Matrizen

8 Stiick
50 Stlick

Fiir Parallelstegarbeiten

Friktion Matrizen vsp-f

REF 43006390
REF 43006380

8 Stiick griin
50 Stiick griin

REF 43006410
REF 43006400

8 Stiick gelb
50 Sttick gelb

REF 43006430
REF 43006420

8 Stiick rot
50 Stuick rot

Dubliermatrizen

3

Dubliermatrize vsp-f
8 Stlick REF 43006251
50 Stlick REF 43006241

Stege

Steg-Kunststoff vsp-f
4 Stuck REF 43006470
25 Stuick REF 43006460

Steg-Titan vsp-f
REF 56000010

Matrizengehause vsp-f
REF 43006408
REF 43006450

Fiir Snapstegarbeiten

Friktion-Snap Matrizen vsp-fs
REF 43006320
REF 43006330

REF 43006350
REF 43006340

REF 43006370
REF 43006360

¢
=

Steg-Kunststoff vsp-fs
REF 43006940
REF 43006950

Steggeschiebe

Fiir Gelenkstegarbeiten

y

Gelenk-Snap Matrizen vsp-gs

REF 43006270
REF 43006260
REF 43006290
REF 43006280

Griin= reduzierte Friktion/Snap 4N
REF 43006310 Gelb = normale Friktion/Snap 6N
REF 43006300 Rot = starke Friktion/Snap 8N

/
73

Dubliermatrize vsp-gs
REF 43006250
REF 43006240

Y

Steg-Titan vsp-fs / gs
REF 56000020
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m Steggeschiebe

Vario-Soft-Profilsteg vsp-f

Implantatarbeit unter Verwendung eines Parallelsteges

Der Steg wird zwischen
die Implantatkappen
mit Hilfe des Parallelhal-
ters an- und eingepasst.
Der verwindungsfreie
Kunststoff des Steges
lasst sich einfach und
schnell bearbeiten.

Die Arbeit wird in
gewohnter Weise aus-
geblockt und dubliert.
Circuldr um die Matrize
darf kein Unterlegwachs
aufgebracht werden.

Der ausgearbeitete Mo-
dellguss wird vor dem
Eindriicken der Matrize
in das Gehduse auf Stor-
stellen kontrolliert.

Sortiment
20-teilig
Vario-Soft-Profilsteg vsp-f, Friktion
je 4 Matrizen vsp-f - rot, gelb, griin
2 Stege vsp-f
4 Dubliermatrizen vsp-f
1 Parallelhalter Metall vsp-f/fs/gs
1 Eindruckstift vsp-f/fs/gs

REF 43006500

Parallelsteg

Stegprofile aus verwindungsfreiem und
riickstandslos verbrennendem High-
Tech-Thermoplast garantieren einen
optimalen Guss.

Eine Vielzahl von Indikationsbereichen
kénnen mit dem klassischen
Parallelsteg abgedeckt werden.

Der gegossene und aus-
gearbeitete Steg wird
mit dem Parallelhalter
an den Kappen fixiert
und spannungsfrei zu
einer Einheit verlotet.

Die mitdublierte Matrize H
dient als Platzhalter fur ;
das spatere Matrizenge-
hause im Modellguss.

Die gewtinschte Friktion
wird ausgewdhlt und
mit dem Matrizenein-
driickstift eingedriickt.
Zusétzliche Snap-Re-
tentionen an der Mat-
rize sichern den bereits
garantierten, optimalen
Halt im Matrizenge-
hause.
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Es wird immer mit der
fuir das Stegsystem vor-
gesehenen gelben Ma-
trize dubliert. Dadurch
wird die optimale Basis
fur die Austauschbarkeit
in eine andere Friktion
geschaffen.

Der Steg und die
Matrize werden einfach
mit einer Wachsschicht
tiberzogen. Die restliche
Modellation erfolgt
individuell.

Die fertige Arbeit mit
Parallelsteg und starker,
fester Friktion (rote
Matrize) von basal. Die
Friktion kann individuell
durch Austausch der
Matrize erhoht oder
verringert werden.



Steggeschiebe

Vario-Soft-Profilsteg vsp-fs

Snapsteg
UK-Implantat unter Verwendung eines
Snapsteges mit mittlerer Snapfriktion.

Sortiment
18-teilig
Vario-Soft-Profilsteg vsp-fs, Friktion-Snap
je 4 Matrizen vsp-fs - rot, gelb, griin
2 Stege vsp-fs
1 Parallelhalter Metall vsp-f/fs/gs
1 Eindruickstift vsp-f/fs/gs

REF 43006490

Verarbeitung wie bei vsp-f. Zum Dublieren wird die gelbe Matrize verwendet!

Vario-Soft-Profilsteg vsp-gs

Gelenksteg

Durch spezielle, klein gestaltete und
auswechselbare Snap-Gelenk-Matrizen
optimale Ergebnisse bei Steggelenk-
arbeiten.

Sortiment

20-teilig
Vario-Soft-Profilsteg vsp-gs, Gelenk-Snap
je 4 Matrizen vsp-gs - rot, gelb, griin

2 Stege vsp-gs

4 Dubliermatrizen vsp-gs

1 Parallelhalter Metall vsp-f/fs/gs

1 Eindrickstift vsp-f/fs/gs

REF 43006480

Implantatarbeit unter Verwendung eines Gelenksteges

Nach dem L6ten und Ausarbeiten des Gelenksteges wird
die Dubliermatrize fur die Gelenk-Snap Matrize aufgesetzt.
Das basale Ausblocken
erfolgt wie gewohnt. Um
die exakte Passung der
Gelenkmatrize zu garan-
tieren, darf die Dublier-
matrize nicht mit Aus-
blockwachs bedeckt
werden.

Das einfache Eindriicken
der Gelenk-Snap Matrize
in den Modellguss erfolgt
mit dem Eindrtickstift.

Ausgearbeiteter und
nach Storstellen kon-
trollierter Modellguss
zur Aufnahme der Ge-
lenk-Snap Matrize mit
der flr den Patienten
idealen Snapkraft.

Vor dem Dublieren werden die Implantatkappen und die vertikalen Steganteile mit einer ca. 0,3 mm starken Wachsschicht liberzogen, um eine
spatere Rotation der Prothese zu ermdglichen. Die occlusale Rundung am Steg darf dabei nicht mit Wachs abgedeckt werden.

oredent s



m Steggeschiebe

Vario-Soft-Steg vss Produkttibersicht

Matrizen
reduzierte, normale, starke,
- leichte Friktion mittlere Friktion feste Friktion
| Sl
vss griin vss gelb vss rot
8 Stlick REF 43005270 REF 43005260 REF 43005250
50 Stlick REF 43006100 REF 43005940 REF 43006200

Patrize

8 Stlick REF 43005240
50 Stiick REF 43005950

Parodontienschonendes Stegsystem mit drei individuell austauschbaren Softfriktionen.

3 Prazisions-Matrizen mit unterschiedlich abge-

P Préazisionsgleiche
stuften Friktionswerten.

AuBenform der
Matrizen erleichtert
das schnelle Aus-
wechseln in einen
anderen Friktions-
wert

parallelwandige, glatte Ge-
schiebepatrize ermdglicht
bei sauberem Guss keine
Nacharbeit

verwindungsfreier Spezial-Kunst-
stoff mit idealen Bearbeitungs-
eigenschaften spart Arbeitszeit N

Snap-Retentionen
sichern den garantierten
Halt im Matrizengehduse

. Sicherheit durch die
—__ 4abgerundete Matri- Doppelmatrizen-
zenkanten produzieren technik

Fihrungsrillen fir den
sicheren Halt im Sekun-
darteil

Der Parallelhalter erleich-
tert das schnelle Arbeiten

Die Stegpatrize ist basal,
mesial und distal beliebig
individuell reduzierbar

2° Konuswinkel erleichtert das Aufpassen, speziell wenn das

Sekundarteil aus Modellguss oder NEM-Legierung ist.
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Vario-Soft-Steg vss

Die super-softige Friktion wird Sie (iberzeugen und begeistern.

Die vss-Stegpatrize wird
beliebig auf die not-
wendige Lange gekirzt.
Individuell kann die
Doppelpatrize mesial
oder distal platziert
werden.

Der Einstlickguss

von Kronen und Steg
erspart die L6tung und
bietet die freie Legie-
rungswahl. Somit ist vss
die ideale Moglichkeit
bei Allergiepatienten.

Die Modellation erfolgt
direkt Gber der in der
Einbettmasse abge-
zeichneten Matrize. Dies
garantiert die optimale
Passgenauigkeit des Mo-
dellgusssekundarteiles.

Die Patrize basal dem
Kiefer anpassen. Der ver-
windungsfreie Spezial-
kunststoff lasst sich ein-
fach und schnell bear-
beiten.

Die Matrize wird auf die
Doppelpatrize aufge-
steckt und den basalen
Gegebenheiten ange-
passt. In gewohnter
Weise wird fiir den Mo-
dellguss ausgeblockt.

Der Modellguss wird
aufgepasst, ausgear-
beitet und poliert. Die
einfache Handhabung
und die supersoftige
Friktion wird Sie sofort
tberzeugen.

Steggeschiebe

Die Stegpatrize in
Situation eingewachst.
Sie kann jederzeit
individuell mit Wachs
angepasst werden.

Die Herstellung des Ein-
bettmassemodells er-
folgt mit Gel oder
Silikon. vss kann mit
jeder Einbettmasse
angewandt werden.
Dies spart Investitionen
fur Spezialmaterial.

Die Matrize in Situation.
Zusétzliche Snap-Re-
tentionen sichern den
schonenden garantier-
ten Halt im Matrizenge-
héuse.

Selbst nach Jahren eine individuell einstellbare Friktion bei extrem geringem Zeit- und Kostenaufwand.

Die Patrize wird nach
dem situationsbeding-
ten Anpassen an die
Kronen angewachst. Die
Papillenfreiheit kann
individuell gestaltet
werden.

Dadurch wird erreicht,
dass der Modellguss
bis zum Zahnfleisch
geht, um die Matrize
komplett in Metall zu
fuhren.

Der Einstlickguss bietet
ein homogenes Geflige
aus einer Legierung und
vermeidet so Spannun-
gen.

Der Matrizeneindriick-
stift ermoglicht die
optimale Fiihrung der
Matrize und sichert das
prézise Einfligen in den
Modellguss.

Nach dem Anpassen der
gelben Matrize erfolgt
das Ausblocken fiir den
Modellguss. Circuldar um
die Matrize darf kein
Unterlegwachs sein.

Die Matrize sitzt durch
die Fihrungsrillen
100%ig im Metallgehdu-
se. Sie kann jederzeit
durch eine stéarkere oder
schwachere Friktion
ausgetauscht werden.

Sortiment

2 Patrizen vss
je 2 Matrizen vss - rot, gelb, griin
1 Eindruckstift

REF 43005230
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Steggeschiebe

Vario-Soft-Profilsteg

Eindriickstift Parallelhalter Pi-Ku-Plast HP 36

2 Stick 1 Stlick Pinselkunststoff
REF 43006220 REF 43006230 rot
REF 54000220
blau
REF 54000219
Vario-Soft-Steg vss
Zubehor
Eindriickstift Matrizenkleber-
REF 43007363 Sortiment
g 5. 2-teilig
‘:;g{ :_“_;.r‘:; REF 54001031
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Riegel a

Steckriegel Easy Snap Produktubersicht

Steckriegel Steckriegel
Easy-Snap E Easy-Snap A
1 Stlick REF 4400N658 1 Stlick REF 4400N660

Steckriegel Snap E Steckriegel Snap A
1 Stuick REF 44000658 1 Stlick REF 44000660

Steckriegel aktivierbar Produktiibersicht

Steckriegel aktivierbar Steckriegel aktivierbar mini
2 Stiick REF 43004590 2 Stiick REF 43005000
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a] Riegel

Steckriegel Easy-Snap System

Perfektioniertes Steckriegel-System

fiir den sicheren Halt der Prothese.

Die geringe Grofe lasst eine vielseiti-

ge Anwendung zu.

- neuer Mechanismus bietet sicheren
Halt der Prothese

« splrbarer Snap beim Offnen und
SchlieBen gibt mehr Sicherheit fiir
den Patienten

- geringe Ausmafe fir jede Situation

« auch bei schwierigen Platzverhalt-
nissen einsetzbar

- einfacher Einbau in drei Varianten
moglich

Der Federring bietet sicheren Halt beim
Offnen und SchlieBen der Steckriegel-
Achse. Einfacher Mechanismus bietet
hochste Sicherheit.

Easy-Snap E Das Einpolymerisieren des Steckriegels lasst alle
Maoglichkeiten offen. Einfache Anwendung fiir

schone Zéhne!
" \

Easy-Snap A Die angieB3bare Variante ermdglicht eine legie-
rungsunabhangige Anwendung.

S AngieBbar bis 1800 °C.
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Steckriegel Easy-Snap E

Die Priméarkonstruktion wird bei jeder Anwendung immer gleich vorbereitet.

Dies reduziert den Erklarungsbedarf und beschleunigt das Herstellungsverfahren.

Abb. 1:1

Einfache Modellation
der Primarkonstrukti-
on entsprechend der
Modellsituation. Ein
Set-up ist fur die ge-
naue Lagebestimmung
des Riegels immer von
Vorteil.

Die Bohrung wird mit
Wachs geschlossen.

Mit dem bredent
Dubliersystem ausge-
gossenes Einbettmas-
semodell. Die hohe
Zeichnungsgenauigkeit
der Einbettmassen
erleichtert die weitere
Verarbeitung.

Auf der gegeniberlie-
genden Seite ist das
Austrittsloch fir den
Steckriegel gut zu
erkennen.

Sortiment

4-teilig

Steckriegel Easy-Snap E
2 Steckriegel Easy-Snap E
2 Modellierstifte E

REF 4400N652

Sortiment

3-teilig

Steckriegel Easy-Snap E Kunststoffeinbau
2 Steckriegel Easy-Snap E

1 Anwachslehre

REF 4400N651

Mit dem Kérnerboh-
rer wird die Bohrung
bestimmt. Dadurch
wird ein Weggleiten
des Diatit-Multidrill
verhindert.

Das Wachs wird mit
dem Rapidy 2,0 von
Hand wieder entfernt.
Dabei entsteht eine
leichte Mulde, die im
Einbettmassemodell
die genaue Position
wiedergibt.

Die Anwachslehre wird
in der abgeformten
Mulde leicht fixiert.
Das Geriist wird mit
einer Mindeststarke
von 0,5 mm modelliert.

Mit Qu-resin wird der
Steckriegel lagerichtig
fur die Fertigstellung
fixiert.

Die Bohrung wird durch
Hilfe von Bohr- und
Frasol vereinfacht. Nur
einmal bohren, dadurch
wird ein ovales Loch
verhindert.

Das Modell ist fur die
Dublierung fertig
vorbereitet. Wird im
Abhebeverfahren gear-
beitet, so entfallt dieser
Schritt.

Die Anwachslehre wird
entfernt und es entsteht
die Aufnahme fiir den
Steckriegel.

Die Prothese wird
fertiggestellt.

Sortiment

5-teilig

Steckriegel Easy-Snap E Modellgusseinbau
2 Steckriegel Easy-Snap E

2 Keramikplatzhalter E

1 Anwachslehre

REF 4400N653
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Riegel

Steckriegel Easy-Snap A

Hiilse aus Platin-Iridium-Legierung
bietet zeitsparende Verarbeitung fiir
Edelmetall- und Nichtedelmetallkons-
truktionen, auBBer Titan.

Fur Patienten mit weniger Geschick-
lichkeit kann der Riegel so eingebaut
werden, dass er mit einem diinnen
Gegenstand auch von buccal gedffnet
werden kann. Hierzu muss ein individu-
eller Stopp angebracht werden, damit
der Riegel nicht versehentlich entfernt

wird.

Die Herstellung aus
Brealloy-Legierung er-
moglicht eine platz-
sparende Modellation
fiir asthetischen
Zahnersatz.

Furr die Wachsmodel-
lation eignet sich das
individuelle Briicken-
teilungsgeschiebe. Die
schnelle Modellation
spart Zeit.

Der geringe Platzbe-
darf des Steckriegel
Easy-Snap erméglicht
ein problemloses Plat-
zieren der Boh-rung im
Patrizenteil.

Mit viel Fras- und
Bohrdl wird mit dem
Diatit-Multidrill das
Loch fiir den Steckriegel
gebohrt.

Der Modellierstift A mit
der angussfahigen Steck-
riegelhilse wird mit Pi-
Ku-Plast bis zu seinem
groBten Durchmesser
einmodelliert.

Die Blue-Clip Pinzette
hélt den Modellierstift
beim Entfernen aus
der Modellation sicher.
Die angussfahige
Hulse verbleibt in der
Modellation.

Der Federring wird
auf den Eindriickstift

Um die angussfahige
Hiilse nicht zu beschadi-
gen, wird die Einbett-
masse mit Glasperlen
abgestrahlt. So behalt
sie die Form und bietet
die richtige Funktion.

einge-drickt. Dieser

sehenen Platz.

Sortiment
—— _—-_‘ 4-tei|ig
Steckriegel Easy-Snap A

S W 2 Steckriegel Easy-Snap A
Abb. 1:1 2 Modellierstifte A
REF 4400N654
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gesetzt und in die Hilse

springt an seinen vorge-

Mit dem Kérnerbohrer
wird die Position des
Riegels bestimmt und
eine kleine Mulde
angelegt.

Die angussfahige Steck-
riegelhilse wird auf den
Modellierstift A aufge-
steckt und in das Riegel-
loch der Patrize bis zum
Anschlag gesteckt.

Die Modellation wird
nach der bredent-Giel3-
technik angestiftet und
gegossen. Die Hiilse
wird mit Einbettmasse
lagerichtig fixiert.

AnschlieBend wird die
Riegelachse einge-
driickt. Durch den
Mechanismus halt der
Riegel sicher und bietet
dem Patienten hochs-
ten Komfort.



Steckriegel Easy-Snap

Zubehor

Federring
10 Stiick
REF 4400N663

Modellierstift A
1 Stlick REF 4400N655

HM Koérnerbohrer
REF 33000660

Fras- und Bohrol
20 ml
REF 55000008

Qu-resin dentin
50 ml Kartusche
REF 54001166

Qu-resin rosa
50 ml Kartusche
REF 54001165

Eindriickstift
1 Stlick
REF 4400N662

Anwachslehre
1 Stlick
REF 44000661

Diatit-Multidrill
REF 33000730

Pi-Ku-Plast HP 36
Pinselkunststoff
rot

REF 54000220

blau
REF 54000219

Sortiment DTK-Kleber
1 x 8 g Doppelmisch-
kartusche

DTK-Kleber

10 x Mischkaniile

1 x Spritzenkolben

1 x Einmalpinselhalter
10 x Einmalpinsel

REF 54001185

—

-
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Riegel .

Modellierstift E
1 Stlick REF 44000656

Steckriegel
Easy-Snap

1 Stiick

REF 4400N659

Rapidy Microfraser
REF HOOTNH21

FGP Isolierung
REF 54001027

Keramikplatzhalter E
2 Stuick
REF 44000657
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Riegel

Steckriegel Snap System

Vielseitig anwendbar bei allen kombinierten Arbeiten

Die weiche, kunststoffgelagerte Fiihrung bringt
den Steckriegel in der geschlossenen oder ge-
offneten Stellung mit einem sanften Snap zum
Einrasten.

geschlossen geoffnet
Der Snap sorgt fiir
eine sichere Verrie-
gelung in geschlos-
sener Position.

Der Snap signalisiert
dem Patienten, dass
der Riegel vollstan-
dig gedffnet ist und
die Prothese abge-
nommen werden
kann.

Steckriegel Snap E Steckriegel Snap A

Die Legierung spielt keine Rolle. Der schnelle und prazise Einbau.

OriginalgroRe

Alle Materialien sind aus Titan gefertigt. Die platin-iridiumhaltige Legierung der
Die biokompatible Kunststoffmatrize Steckriegelhilse ermdglicht im Anguss-
sorgt fiir eine lange Lebensdauer und verfahren eine grof3e Zeitersparnis bei
eine weiche Snap-Friktion. hoher Prazision.
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Riegel .

Steckriegel Snap E

Steckriegel Snap E fiir Modellgusseinbau.
Die préazise Einbauweise beim Einstiickgussverfahren.

Die Wachsmodellation
und das Gief3en erfolgt
wie gewohnt.

Mit dem Diatit-Multidrill
1,5 mm Durchmesser
wird das Loch fiir den
Riegel gebohrt.

Das Modell wird, wie
gewohnt, zum Dublie-
ren vorbereitet und
dubliert.

Das Loch wird zum
Dublieren mit Wachs
ausgefullt.

Mit dem Rapidy Micro-
fraser 2,1 mm Durch-
messer wird mit der
Hand beidseitig eine
Mulde geschabt.

Der Keramikplatzhalter
E wird bis zu seinem
groBten Durchmesser in
die Wachsmodellation
einbezogen.

Mit der Anwachslehre
wird der Keramik-
platzhalter E exakt
positioniert.

Die Mulden am Steg
mussen exakt abge-
formt sein.

Zur Probe wird der Rie-
gel in die zusammen-
gesetze Konstruktion
gesteckt.

Der Keramikplatzhalter
E wird mit dem Griffel-
strahler max. 110 p bei
4 bar Druck ausge-
strahlt.

Das Einkleben von Steckriegel Snap E.
Kontaktstellen, die nicht verkleben diirfen, miissen mit FGP Isolierung abgedeckt werden.

Das Loch im Steg und
2 -3 mm im Umkreis.

Der Kontaktbereich der
Riegellinse am Sekun-
darteil.

Die Steckriegelhiilse
wird mit einer diinnen
Schicht DTK-Kleber
iberzogen und in das
Sekundarteil einge-
driickt. Nach dem Aus-
hérten des DTK-Klebers
werden Uberschiisse
entfernt.

Der Kontaktbereich der
Riegellinse am Sekun-
darteil.

Primér- und Sekundar-
teil werden zusammen-
gefugt. In dem Loch

im Sekundérteil wird
ein Tropfen DTK-Kleber
gleichmaBig verteilt.

Der Steckriegelbolzen
bis zur Riegelhdlse.

oredent
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Riegel

Steckriegel Snap E

Steckriegel Snap E fiir Kunststoffeinbau.
Eine einfache, schnelle und sichere Einbauweise.

Die Krone wird mit
einem Schubverteiler
mit Interlock modelliert
und der Stegstummel
angewachst.

Nach dem Guss wird
ausgearbeitet und
poliert.

Mit einem Rapidy
Microfraser 2,1 mm
Durchmesser wird an
beiden Seiten der Steck-
riegelpatrize eine Mulde
geschabt.

Durch die Kérnung ist
der Diatit-Multidrill
sicher fixiert.

Das Riegelloch wird
zum Dublieren zuge-
wachst.

Im Einbettmassemodell
sind die kleinen Mulden
abgeformt.

Das Modell wird zum
Dublieren vorbereitet
und dubliert.

Auf diese Weise entste-
hen in der Modellation
auf beiden Seiten runde
Offnungen.

Die Zapfen der An-
wachslehre rasten in
den Mulden ein.

Die zylindrischen
Zapfen werden mit
Modellierwachs einmo-
delliert.

Die Lécher werden mit
dem Diatit-Multidrill
1,5 mm Durchmesser
nachgearbeitet.

Die beiden Offnungen
stehen genauin
Achsrichtung durch die
Bohrung zueinander.

Der Steckriegel wird
mihelos einprobiert.

Der Steckriegel wird am
Modellgussgeriist mit

Die Steckriegellinse wird bis
zu ihrem duBeren Rand in

Kunststoff befestigt. die Wachsaufstellung mit
einbezogen und die Prothe-
se fertiggestellt.

Sortiment Sortiment

5-teilig 3-teilig

Steckriegel Snap E Modellgusseinbau Steckriegel Snap E Kunststoffeinbau
2 Steckriegel Snap E 2 Steckriegel Snap E

2 Keramikplatzhalter E 1 Anwachslehre

1 Anwachslehre REF 44000651

REF 44000653
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Riegel a]

Steckriegel Snap E und A

Wird die Modellation zum Einbetten vom Modell abgehoben, bestehen zwei Moglichkeiten:

Einkleben Angiel3en
Steckriegel Snap E Steckriegel Snap A

oredent .



Riegel

Steckriegel Snap E

Einarbeitung von Steckriegel Snap in
eine beliebige Legierung.

Die Wachsstege von bredent werden
individuell eingepasst.

Mit dem Kérnerbohrer
wird die Position des
Riegels bestimmt und
eine kleine Mulde
angelegt.

Der Modellierstift E wird
bis zum Anschlag im
Patrizenloch platziert.

Die Einbettmasse im
Riegelgehduse wird mit
dem Griffelstrahler und
110 p KorngroBe bei 4
bar Druck abgestrahlt.

Sortiment

4-teilig

Steckriegel Snap E
2 Steckriegel Snap E
2 Modellierstifte E

REF 44000652

Durch die Kérnung ist
der Diatit-Multidrill 1,5
mm Durchmesser sicher
fixiert.

Der Modellierstift E
wird mit Pi-Ku-Plast
Pinselkunststoff und
Modellierwachs bis zu
seinem groBten Durch-
messer einmodelliert.

Das Isolieren und Ein-
kleben des Steckriegels
erfolgt wie auf Seite 43
beschrieben.
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Der geringe Platzbedarf
des Steckriegel Snaps
ermoglicht ein prob-
lemloses Platzieren der
Bohrung im Patrizenteil.

Nach Fertigstellung
der Modellation wird
der Modellierstift E

mit einer Zange und
einer leichten Drehung
herausgezogen.




Riegel

Steckriegel Snap A

Zeitsparendes Angussverfahren bei
Edelmetall- und Nichtedelmetall-
Sekundarkonstruktionen (ausgenom-
men Titan).

Der Steg wird mit dem
Diatit-Multidrill und
viel Frés- und Bohrdl
durchgebohrt.

Mit dem Kdrnerbohrer
wird die Position des
Riegels bestimmt und
eine kleine Mulde
angelegt.

Die Wachsstege von
bredent werden indivi-
duell eingepasst.

Der Modellierstift A
mit der angussfahigen
Steckriegelhiilse wird
mit Pi-Ku-Plast Pinsel-
kunststoff und Model-
lierwachs bis zu seinem
groBten Durchmesser
einmodelliert.

Die angussfahige
Steckriegelhilse wird
auf den Modellierstift

A aufgesteckt und

in das Riegelloch der Pa-
trize bis zum Anschlag
gesteckt.

Der geringe Platzbedarf
des Steckriegel Snap
ermdglicht ein prob-
lemloses platzieren der
Bohrung im Patrizenteil.

Um die angussfahige
Steckriegelhiilse nicht
zu beschéadigen, wird
die Einbettmasse mit
Glasperlen ausgestrahlt.

Nach der Modellation

wird der Modellierstift
A mit leichter Drehung
herausgezogen.

Der Steckriegel Snap

wird in die eingegos-

sene Steckriegelhllse
eingedriickt.

Sortiment
4-teilig

Steckriegel Snap A
2 Steckriegel Snap A
2 Modellierstifte A

REF 44000654
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Riegel

Steckriegel Snap System

- Keramikplatzhalter E Anwachslehre

2 Stick
REF 44000657

1 Stlck
REF 44000661

& Modellierstift E Modellierstift A

1 Stuick 1 Stuck
REF 44000656 REF 44000655

se——m————————= HM Kornerbohrer Diatit-Multidrill
REF 33000660 REF 33000730
Fras- und Bohrol Wachsstege wstg
20 ml 1,6 x 8,0 mm
REF 55000008 REF 43002650

Sortiment DTK-Kleber
1 x 8 g Doppelmisch-

Pi-Ku-Plast HP 36
Pinselkunststoff

kartusche rot
DTK-Kleber REF 54000220
10 x Mischkanule blau

1 x Spritzenkolben REF 54000219

1 x Einmalpinselhalter

10 x Einmalpinsel
REF 54001185
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Steckriegel Snap
1 Stiick
REF 44000659

Rapidy Microfraser
REF HOOTNH21

FGP Isolierung
REF 54001027



Riegel .

Steckriegel aktivierbar

Universell einsetzbar. Riegel individuell
von oral oder buccal platzierbar.

Steckriegel: mund- Ausblockmatrize aus Steckriegelmatrize: Die
bestandiges Material Metall garantiert, dass vorgefertigte Wachs-
mit funkenerodiertem die Fiihrung fir die matrize reduziert die
Aktivierungsschlitz und Riegelachse absolut Arbeitszeit bei der
Wachsplatzhalter. parallel wird. Modellgussmodellation.

Steckriegelpatrize mit
konkaver Anwachsflache.

Steckriegel mini: Der
kleine Bruder im
bredent-Steckriegel-
system.

Steckriegelpatrize
"mini”.

Die platzsparende Alter-
native fir den Front-
zahnbereich.

Riegel von oral bei einem
extrakoronalen Steg-
zapfen.

Riegel von buccal zu
bedienen.

Funkenerodierter Akti-
vierungsschlitz einfach
von basal anaktivieren.
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Riegel

Steckriegel aktivierbar

Steckriegelsystem

Die Wachsmodellation
erfolgt wie gewohnt.
Dann wird unter Zu-
hilfenahme des Paral-
lelhalters die Patrize
angewachst.

Die Ausblockmatrize
aufsetzen und mit dem
Oxydstahlstift fixieren.

Die Modellgussmo-
dellation erfolgt wie
gewohnt.

Steckriegel bis zum
biindigen Schluss der
Wachsmanschette
mit dem Modellguss
einstecken.

Sortiment
2-Satz-Packung
Steckriegel aktivierbar
1 Ausblockmatrize

2 Steckriegelmatrizen

2 Steckriegelpatrizen

1 Stahlstift 1,5 mm

2 Steckriegel aktivierbar

REF 43004450

Zubehor

Steckriegelmatrize

Steckriegelpatrize

Basal wird ausgeblockt.

4 Stiick REF 43004580

4 Stiick REF 43004580

Die Patrize wird basal
angepasst und in den
Umlauf des Schubver-
teilers mitintegriert.

Die Ausblockmatrize
wird abgehoben und
das Riegelloch so
zugewachst, dass eine
leichte Mulde sichtbar
bleibt.

Gegossener, ausgear-
beiteter Modellguss.
Die deckungsgleichen
Locher, die den Steck-
riegel aufnehmen, sind
erkennbar.

Fertiggestellter Sattel:
Der Riegel kann durch
Ziehen geoffnet
werden.

Sortiment

2-Satz-Packung

Steckriegel aktivierbar mini
1 Ausblockmatrize

2 Steckriegelmatrizen

2 Steckriegelpatrizen

1 Stahlstift 1,5 mm

2 Steckriegel aktivierbar

REF 43004600

Steckriegelmatrize
4 Sttick REF 43004900

Steckriegelpatrize
4 Stuick REF 43004900
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Nach dem Ausarbeiten
und Polieren kann die
Verblendung erfolgen.

Die Wachsmatrize wird
auf dem Einbettmasse-
modell lagerichtig
angebracht.

Fertige Wachsaufstel-
lung mit provisorischer
Riegelachse aus Klam-
merdraht zur Einprobe.

Ansicht von basal: der
Schlitz im Steckriegel

ermoglicht einfaches

Aktivieren.



Riegel a]

Steckriegel bs1 Produktiibersicht

W
Riegelachsen Bolzenschrauben
2 Stlick REF 45000064 2 Stuick REF 45000065

Die Riegelachse kann entsprechend der Situation
gekiirzt und eine individuelle Offnerlinse angebracht
werden.

Der Steckriegel bs 1 ist ideal fir den Einsatz im Frontzahn-
bereich. Hier kann mit Hilfe eines gebogenen Drahtes

der Riegel gedffnet und die Prothese herausgenommen
werden.

Der Steckriegel bs 1 ist individuell einsetzbar.

Auch fiir Monoreduktoren ist der Steckriegel bs 1 auf-
grund seiner GroRe ideal einsetzbar. Die Riegelachse kann
auch mit einem Unterschnitt versehen gedffnet werden.

Die absolut individuelle Losung:

Die Offnerlinse wird mit Prothesenkunststoff oder Ver-
blendkunststoff individuell angefertigt. Dadurch ist der
Offner optisch nicht sichtbar.
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Riegel

Steckriegel bs1

Variante 1: Bolzenschraube in Metallkonstruktion

Die Wachsmodellation
wie gewohnt herstellen.
Der vorgefertigte Wachs-
steg (REF 43002650) ist fiir
eine schnelle Anferti-
gung bestens geeignet.

... mindestens 1,5 mm
Platz vorhanden ist. Mit
Pi-Ku-Plast die Model-
lierhilfsteile fixieren.

Die Riegelachse ent-
sprechend der Situation
kiirzen. Eine Offnerhilfe
anbringen und die
Riegelachse mit der
Bolzenschraube fixieren.

Das Modellierhilfsteil
2,0 x 3,5 als Platzhalter
fuir das Einbettmas-
semodell mittig in die
Bohrung einsetzen. Das
Modell zum Dublieren
vorbereiten.

Die Wachsschraube

im Modellierhilfsteil

2,0 fixieren und in die
Bohrung einpassen.
Zwischen Wachsschrau-
be und Sekundéarkon-
struktion muss ein
Abstand von 1 mm
vorhanden sein.

Mit dem Kornerbohrer
an entsprechender
Position eine kleine
Mulde anlegen und mit
dem Diatit-Multidrill
Spiralbohrer die Boh-
rung vornehmen.

Die Modellation ent-
sprechend der Situation
vervollstandigen. Die
Modellierhilfsteile ent-
fernen, einbetten und
anschlieBend gielBen.

Der individuell ange-
fertigte Steckriegel ist
auch bei geringem
Platzangebot anwend-
bar.

Auf dem Einbettmasse-
modell die Wachsman-
schetten platzieren.
Dadurch entsteht eine
exakte, gleichmaBige
Wandstarke bei der
Modellation.

Die Modellierhilfsteile
2,0 und 1,3 zusammen-
fiigen und so in der
Bohrung platzieren,
dass zwischen Primar-
teil und Modellierhilf-
steil 1,3 ...

Nach dem Guss mit den
Gewindeschneidern
und viel Frés- und
Bohrdl das Gewinde
anfertigen.

Die Modellation
vollenden. Die Zapfen
des Modellierhilfstei-
les bleiben sichtbar
erhalten.

Nach der Fertigstellung wird die Wachsschraube nur
ausgedampft. Es ist ein passgenaues Gewinde im Kunst-
stoff entstanden, welches die Bolzenschraube sicher
aufnimmt. Die Riegelachse wird individuell gekirzt und
eine Offnerhilfe angebracht. Die Riegelachse kann nach
Bedarf in entsprechender Farbe verblendet werden. Eine
sichere, einfache Losung fiir jeden herausnehmbaren
Zahnersatz.

_f: ﬂ Sortiment

s 17-teilig

— !

Steckriegel bs 1

=
. @ @QQ REF 45000062
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Steckriegel bs1

Zubehor

A&
o

Wachsschrauben
2 Stick
REF 43007482

Wachsmanschetten
2,0/1

2 Stiick

REF 45000072

Gewindebohrer-
handrad

1 Stlick

REF 33001153

Fras- und Bohrol
20 ml
REF 55000008

an

-

P

Modellierhilfsteile
2,0x3,5

2 Stiick

REF 45000070

Modellierhilfsteile
1,3

2 Stuck

REF 45000071

Gewinde-Vor-
schneider M 1,6
1 Stlick

REF 3300116V

HM Koérnerbohrer
21,4

1 Stlick

REF 33000660

Iﬁegelllll

.

Modellierhilfsteil 2,0
2 Stiick
REF 45000063

Gewinde-Fertig-
schneider M 1,6
1 Stlick

REF 3300116F

Diatit-Multidrill
Spiralbohrer 2,0
1 Stuck

REF 33000720
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Riegel

Schwenkriegel sr Produkttibersicht

Riegelanker Schwenkriegel Riegelkasten Schubverteiler-
mit integriertem 4 Sttick REF 43007357 4 Stiick REF 43007356 gehduse
Schubverteiler links, 4 Stiick
links, 4 Stuick REF 43007309
REF 43007358 rechts, 4 Stiick
rechts, 4 Stick REF 43007310
REF 43007359

Schwenkriegel src Produktubersicht

o/

Riegelanker Schwenkriegel Titan Riegelblatt src
2 Stlick REF 43077357 aus Keramik
2 Stlick REF 43007385
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Riegel

Schwenkriegel sr

Die besonders grazilen Formteile erlauben den vielsei-
tigen, individuellen Einsatz fir alle herausnehmbaren,
friktionslosen Konstruktionen - ideal bei Implantaten.

Schnitt des Schwenkriegel-Systems sr

in geoffneter Stellung in verriegelter Stellung Komplett zusammengefiigtes
Schwenkriegel-System sr
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Riegel

Schwenkriegel sr

Der kostengiinstige Riegel bietet viele Moglichkeiten fiir eine gewinnoptimierte Preisgestaltung.

Klassischer Schubver-
teiler mit Interlock und
komplettem Schwenk-
riegel-System. Der
Modellguss und das
Riegelsystem wurden
spannungsfrei mit Dop-
pel-T-Klebeverbindung
verklebt.

Anwendungsmoglichkeiten bei Kom-
biarbeiten mit klassischem Schubver-
teilungsarm.

Anwendungsmoglichkeiten bei Kom-
biarbeiten mit dem platzsparenden
Riegelanker.

Monoreduktor mit integriertem
Schubverteiler und individueller Mo-
dellation des Riegelkastengehéuses.

Riegelkasten mit indi-
viduell modelliertem
Riegelkastengehduse.
Ideal bei minimalen
Platzverhéltnissen.

Der Riegelanker kann
gezielt an die Papille
angepasst werden.

Die Modellation des
Schubverteilerarmes
mit Pinselkunststoff
Pi-Ku-Plast garantiert
detailgetreue Formwie-
dergabe.

Der Riegelanker kann
durch die papillen-
schonende Form mit
dem Parallelhalter
kronennah angewachst
werden.

Die grazile Formgestal-
tung des Schwenkrie-
gel-Systems bietet die
Maoglichkeit der indi-
viduellen Modellation
des Schubverteilerge-
héuses.

Primarteil mit der zeit-
und platzsparenden
integrierten Schubver-
teilungsfrasung.

Der Zusammenbau des
Schwenkriegel-Systems
zeichnet sich durch
seine einfache Handha-
bung aus.

Sortiment Sortiment

14-teilig 14-teilig
Schwenkriegel-System sr links + rechts Schwenkriegel-System sr links
REF 43007362 REF 43007305
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Konstruktion eines
Monoreduktors mit in-
tegriertem Schubvertei-
ler. Die Anwendung des
Riegelkastengehduses
erspart die Modellation
des Schubverteilers.

Der lotfreie Einstiick-
guss reduziert die Kos-
ten und die Legierungs-
vielfalt im Mund.

Das Schwenkriegel-
System bietet fur indi-
viduelle Patienten-
I6sungen zahlreiche
Kombinationen.

Die Schubverteiler-
fihrung an der Patrize
erspart eine aufwendige
Frdsung und spart somit
Zeit und Kosten.

Durch die schonende
Indikationslésung
werden die Pfeilerzéhne
nicht belastet.

Der Schwenkriegel
schwenkt in horizon-
taler Richtung in den
Riegelanker ein.

Nach Offnen des Riegels
kann die Teilprothese
ohne jede Belastung
des Ankerzahnes gel6st
werden.

Sortiment

14-teilig
Schwenkriegel-System sr rechts
REF 43007306



Riegel

Schwenkriegel src

Keramikplatzhalter fiir die einfache Herstellung von Rie-
geln im Einstiickgussverfahren.

Schwenkriegel in der Modellgusstechnik: Kostengtinstig,
passgenau und zeitsparend.

Riegelanker aus Wachs Riegelblatt mit Riegelachse aus Riegelblatt aus Titan
- wird gemeinsam mit den Ankerkro- Keramik - Form passt genau zum Riegelblatt
nen gegossen. Dadurch Reduzierung - Riegelkasten in Wachs vormodelliert. aus Keramik. Vorgefertigtes Prazisi-
der Legierungsvielfalt im Mund Dadurch schnelle Herstellung mog- onsriegelblatt
- integrierter Schubverteiler bietet lich - rationalisiert die Verarbeitung
mehr Asthetik und erleichtert die - wird in die Modellgussmodellation Riegelachse
Herstellung integriert - aus Edelstahl, somit mundbestandig
- nach dem Guss nur Abstrahlen - passt prazise zum Keramikplatzhalter
- formt prazise Passungsflachen fir fur Riegelachse. Vereinfacht die Ein-
Metallriegelblatt und Riegelachse arbeitung.

Aus hochprazisem Keramikmaterial stehen Formteile zur Verfligung, die den Arbeitsaufwand enorm reduzieren und die
Herstellung eines individuellen Riegels erleichtern. Die Keramikformteile sind entsprechend dem Riegelblatt und der Rie-
gelachse hergestellt, so dass diese exakt ineinanderpassen. Der Riegelkasten wird im Modellgussverfahren gemeinsam mit
dem Modellgussgerist in einem Stiick gegossen, Létungen entfallen. Dies reduziert die Legierungsvielfalt im Mund und
senkt die Kosten fir individuelle Riegelarbeiten.
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Riegel

Schwenkriegel src

Keramikformteile vereinfachen die Anfertigung von Schwenkriegelarbeiten.

Den Riegelanker mit
dem Parallelhalter
entsprechend der
Einschubrichtung an
die Primarkonstruktion
anwachsen. Der inte-
grierte Schubverteiler
kann bei einer Stegkon-
struktion zugewachst
werden.

Das Keramikformteil
mit einer Trennscheibe
so beschleifen, dass es
genau in den Verschluss
des Riegelankers passt
und ...

Die Modellation ent-
sprechend der Situation
vervollstandigen und
das Keramikformteil
integrieren. Die Achse
auf beiden Seiten aus
der Modellation heraus-
ragen lassen.

Nach dem Guss das
Modell furr die Dublie-
rung vorbereiten. Den
Verschluss des Riegelan-
kers so ausblocken, dass
nach dem Dublieren
der Rand ca. 0,5 mm
sichtbar bleibt.

... mit der Wachsum-
spritzung genau am
Riegelanker abschlieft,
aber trotzdem im
Verschluss des Riege-
lankers fixiert werden
kann.

Achse fixieren.

Der Schwenkriegel Titan
wird in das ausgestrahl-
te Gehduse eingepasst.
Die Riegelfeder hinter
den Schwenkriegel
Titan legen und mit der

Sortiment

10-teilig

Schwenkriegel src links + rechts
REF 43007388

Zubehor Schwenkriegel sr/src

Stahlstifte Riegelfeder
20 Stiick 10 Stiick
REF 43002930 REF 43003340

Keramikstifte
2 Stick
REF 43007386
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Auf dem Einbettmasse-
modell ist der Riegel-
anker gut sichtbar. Das
Keramikformteil kann
sicher im Verschluss
platziert werden.

Das Keramikformteil mit
der Achse fixieren und
anwachsen.

Parallelhalter
universal

1 Stlick

REF 36001151



Friktionszylinder aktivierbar Produktiibersicht

=

f|

Friktionszylinder je 2 Stlick Titanschrauben
REF 44000680

Kugelfixator Produktiibersicht

Abb.1:1 @ N

2 Stlick REF 44002651

Friktions-Geschiebe-Passung FGP Produktiibersicht

Sortiment REF 54001028

Halteelemente

oredent s




Halteelemente

Friktionszylinder aktivierbar

Individuell einstellbarer, biokom-
patibler Kunststoffzylinder mit
Titanschraube. Leichter Einbau und
sicherer Halt der Prothese durch die
spezielle Form des Friktionszylinders.

« individuell einstellbare Friktion
- sicherer Halt im Modellguss durch
Retentionsknopf

Mit den Geschieben der
vs 3-Gruppe oder bei
Teleskopkronen kann
der Friktionszylinder
aktivierbar angewendet
werden.

Bei Geschieben generell
mit einem gefrasten
Umlaufer arbeiten.

Der Friktionszylinder
wird mit der geraden
Flache an die Geschie-
bepatrize angesetzt.

Vor dem Dublieren wird
basal mit Wachs
ausgeblockt und das
Modell wie tiblich vor-
bereitet.

Der Friktionszylinder
wird mit einem stump-
fen Gegenstand in den
Modellguss einge-
driickt. Die Schrauben-
aufnahme schaut nach
basal.

Sortiment
4-teilig

2 Friktionszylinder
2 Titanschrauben

REF 44000680

Die genaue Abformung
des Friktionszylinders
gewadhrt eine exakte

Durch die Einstellung
der Titanschraube wird
der Halt der Prothese
individuell auf den
Patienten eingestellt.

Ideal einsetzbar
bei Teleskopkronen

Sortiment
20-teilig

10 Friktionszylinder
10 Titanschrauben

REF 44000681
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Passung im Modellguss.

Die Modellation wird,
wie gewohnt, zum
Einbetten vorbereitet.



Kugelfixator

\

Vorgehensweise im Labor

Zur Wiedergabe der ge-
nauen Mundsituation
die Primarkonstruktion
aus Pi-Ku-Plast HP 36
erstellen, ...

In das Sekundaérteil ein
Loch mit @ 2,1 mm boh-
ren und auf das Modell
zuriicksetzen.

Das Gehduse des Kugel-
fixators muss blindig
mit der Kronenwand
abschlieBen. Nur die
Keramikkugel darf in
der Krone hervorstehen.
Wiederbefestigung der
Kunststoffsattel.

Vorgehensweise in der Praxis

Das Tiefziehkdppchen
im Mund auf die
Priméarkonstruktion
setzen und die Mulde
positionsgenau lber-
tragen.

kartusche
DTK-Kleber

10 x Mischkanile
1 x Spritzenkolben

10 x Einmalpinsel
REF 54001185

Sortiment DTK-Kleber
1 x 8 g Doppelmisch-

ﬁ

1 x Einmalpinselhalter

Halteelemente C

Als Snapelement oder zur Friktionssteigerung

bei Neuanfertigung und Reparatur.

Keramikkugel und hohlraumfiillendes Silikon als
Puffer sichert Langlebigkeit und softe Eingliederung
der Prothese.

« Zeitvorteil durch schnellen und einfachen Einbau

+ nachtragliche Wiederherstellung der Friktion

« Keramikkugel fir langen Tragekomfort

+ hygienefreundlich durch hohlraumfiillendes
Silikon

Vor dem Entfernen des
Kunststoffsattels einen
Vorwall fertigen.

...und damit ein Arbeits-
modell herstellen.

Den Kugelfixator in den
Modellguss einpassen
und mit DTK-Kleber
fixieren.

Vorsichtig mit dem
Bohrer (@ 2,1 mm) eine
Mulde von max. 0,4 mm
in den Kunststoffstumpf
bohren.

Auf dem Kunst-
stoffstumpf die

Mulde mit einem Stift
markieren. Durch das
Tiefziehkdppchen an
dieser Stelle ein Loch
von @ 2,1 mm bohren.

Vom Kunststoffstumpf
mit einer Tiefziehfolie
ein Kdppchen her-
stellen.

Die Prothese mit wie-
derhergestellter Friktion
eingliedern.

Pi-Ku-Plast HP 36
Pinselkunststoff
rot

REF 54000220

# ::EaFu5400021 9
oredent «

Rapidy Microfraser
REF HOOTNH21




Halteelemente

Friktions-Geschiebe-Passung FGP

Individuelle Friktion fiir hochste Anspriiche.
Die Friktions-Geschiebe-Passung bietet dem
Zahnarzt und dem Zahntechniker eine voéllig
neue Perspektive bei der Neuanfertigung und
der Wiederherstellung der Friktion bei allen
Arten von teleskopierenden Metallpassungen.
Die lange Lebensdauer und die einfache zeit-
sparende Verarbeitung machen die Friktions-
Geschiebe-Passung zu einer komfortablen
Losung fiir Ihre Patienten.

Einsatzbereiche des FGP-Systems

Sicherheit und hochste Qualitat

Das bredent FGP-System bietet hier eine
optimale und individuelle Friktion bei der
Neuanfertigung von Teleskop- und Konus-
arbeiten (bis 2°).

Individualitat und Prazision

Auch in schwer zugénglichen Bereichen
muss auf diese Faktoren nicht verzichtet
werden; ob bei Neuanfertigung oder Unter-
futterung.

25 Jahre Erfahrung mit FGP

Die personlichen Vorteile entdecken:

Zeitersparnis durch schnelle und einfache Herstellung
kostengiinstige Herstellung individueller Friktion
kein Aufpassen von Sekundarteilen

lange Lebensdauer

hochster Tragekomfort fiir den Patienten

ermoglicht kostengiinstigen Einstiickguss

kann im Mund verarbeitet werden

nahezu verschleif3frei

SARRRRRE.

geringe Plaqueanfalligkeit durch hochverdichtete
Kunststoffoberflache
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Direkte Losung statt lange Wartezeiten

durch den Einsatz von FGP direkt in der Zahnarzt-
praxis. Die einfache Anwendung bei der Frikti-
onswiederherstellung teleskopierender Arbeiten
ist die Losung fur Behandler und Patienten.

Keine Kompromisse

bei der Neuanfertigung individueller Geschiebe.
Mit dem FGP-System werden Ergebnisse fir
hochste Anspriiche erzielt.

Diese Vorteile wurden bisher weltweit tiber
50.000 Mal genutzt, um eine softe Ein- und Aus-
gliederung der Prothese zu ermdglichen.

Das Prinzip des FGP-Kunststoffes beruht darauf,
dass die bisher in der Teleskoptechnik tbliche
Metallpassung nun durch eine Metall-Kunststoff-
passung ersetzt wird.

Die Metall-Kunststoffpassung bietet den Vorteil
eines wesentlich glinstigeren Reibungskoeffi-
zienten als bei der reinen Metallpassung. Die
Folge sind geringere Verschleieigenschaften
und lange Lebensdauer.



Halteelemente C

Friktions-Geschiebe-Passung FGP

Neuanfertigung von Teleskopkronen

Als Platzhalter fiir

den FGP-Kunststoff
dienen Tiefzieh- oder
Tauchwachskdppchen

... folgt die Ubliche
Aufenteleskop- und
Modellgussmodellati-
on.

Durch die Vorbereitung
bei der Modellation ist

durch 5-mindtiges abliuf-
ten, wobei eine sichtbare
Schicht entsteht.

Unter gleichmaBigem
Druck wird die Arbeit
auf das Modell gesetzt.

Die bessere Friktion

Tests und rasterelektronische Untersuchungen
mit FGP zeigen deutlich bessere Friktionswerte
als bei Metallpassungen.

Bei diesem Vergleich zwischen einer klassischen
Metallpassung und einer FGP-Passung wurden
21.000 Ein- und Ausgliederungen praxisnah
simuliert. Dies entspricht einer Tragezeit von

ca. 20 Jahren.

Ergebnis:

... mit einer Wandstarke
von mindestens 0,2
mm, die T mm tber
dem Cervikalrand
enden.

Nach dem Guss, aus
beliebiger Legierung, ...

Zur Vorbereitung
wird das Modell iso-

nenten Kunststoff wird
im Verhaltnis 1:1 ange-
mischt ...

Der ausgehartete
FGP-Kunststoff mit
deutlich sichtbarer
Begrenzung am Cervi-
kalrand.

Herkémmliche Me-
tall-Metall-Passung.
Metallpassung nach
Fertigstellung auf 8
Newton Friktionskraft
eingestellt.

Rasterelektronen-
mikroskop-Aufnahme
der Innenseite eines
Teleskopsekundarteils
aus einer EM-Legierung
bei 100 facher Vergro-
Berung.

Restfriktion 2 Newton
also nur noch 25 %

Ergebnis:

Dem Einbettmasse-
modell mit cervikaler
Stufe ...

... wird der Modellguss
ausgearbeitet und mit
Kunststoff- oder Kera-
mikmassen verblen-
det.

FGP-Haftvermittler wird
gleichméaBig diinn auf

ein Spaltraum entstan- liert. die Innenflachen aufge-
den, der nun mit FGP tragen.
gefllt wird.

Die Aushértung erfolgt Der FGP-Zweikompo- ...und blasenfrei in

die AuRentelesko-
pe eingefiillt.

Das FGP-System bietet
individuelle Friktion
bei htchstem Trage-
komfort.

FGP-Kunststoff-Me-
tall-Passung.
Kunststoffpassung nach
Fertigstellung auf 8
Newton Friktionskraft
eingestellt.

Rasterelektronen-
mikroskop-Aufnahme
der Innenseite eines Te-
leskopsekundarteils mit
FGP-Kunststoff bei
100-facher VergroRe-
rung.

Restfriktion 6 Newton
also immer noch 75 %

oredent
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Halteelemente

Friktions-Geschiebe-Passung FGP

Wiederherstellung bei Friktionsverlust

Teleskoparbeit nach
jahrelanger Trage-
zeit.

Mit dem Taster werden
die AuBBenteleskope auf
ihre Starke tberpruft.

Um die Primérteile
werden Retraktionsfa-
den gelegt.

Der FGP-Zweikomponen-
ten Kunststoff wird im
Verhaltnis 1:1 an-
gemischt ...

Die Kunststoffuiberreste
mussen direkt mit der
Sonde entfernt werden.
Ca. 120 Sek. nach Misch-
beginn die Prothese kurz
von den Primérteilen
16sen und wieder auf-
setzen.

FGP in der Implantologie

Absolut spannungsfreie Passungen.

Die hervorragenden Gleiteigenschaften von FGP-Kunst-
stoff bieten ein sanftes, implantatschonendes Ein- und
Ausgliedern der Suprakonstruktionen.

Auch kleinste Spannungen im kostenguinstig und bio-
kompatibel hergestellten Einsttickguss werden bis zur
Perfektion

ausgeglichen.

Die hohe Abriebfestigkeit und ein verkantungsfreies
Ein- und Ausgliedern der Suprakonstruktion ermégli-
chen dem Patienten einen hohen Tragekomfort und die
einfache Handhabung seiner Prothese.

Die tiber viele Jahre gleichbleibende Friktion mit
FGP-Kunststoff macht gliickliche und zufriedene
Patienten.

Bei der Eingliederung ist
keine ausreichende
Friktion mehr vorhan-
den.

Die Auf3enteile werden
ausgeschliffen, um Platz
fur den FGP-Kunststoff
zu schaffen.

AnschlieBend werden
die Innenteleskope
leicht mit fliissiger Vase-
line isoliert.

... und blasenfrei in die
Aufenteleskope ein-
gefiillt.

Nach ca. 7 Min. wird die
Prothese ausgegliedert
und die Uberschiisse
mit einem rotierenden
Instrument entfernt.

Sortiment

Friktions-
Geschiebe-
Passung FGP

REF 54001028
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Primérteleskope vor der
Friktionsunterfiitterung
in situ.

Eventuell noch vorhan-
dene Schleifpartikel
werden mit Druckluft
entfernt.

FGP-Haftvermittler wird
gleichméBig diinn auf
die Innenflache der
AuBenteile aufgetra-
gen.

Nach dem Einsetzen
der Prothese kann der
Patient gleichmafig mit
normalem Kaudruck
zubeilBen.

Das Ergebnis ist eine
funktionelle Prothese,
die innerhalb kiirzester
Zeit wieder einen her-
vorragenden Tragekom-
fort aufweist.

1 x 2,5 g FGP Friktions-Kunststoff Komponente A
1 x 2,5 g FGP Friktions-Kunststoff Komponente B
1 x 1,25 ml FGP Haftvermittler
1 x 3,0 ml FGP Isolierung

1 Spatel

5 Pinsel T
1 Pinselhalter =

1 Anmischblock @

e’ = P : .
10 Applikationskandilen "":‘%’a




Halteelemente C

Friktions-Geschiebe-Passung FGP

Zubehor
Friktions-Kunststoff Friktions-Kunststoff FGP Haftvermittler
oD Komponente A o Komponente B REF 54001026
’ e REF 5400108A ’ g REF 5400108B
el
N
FGP Isolierung Anmischblocke Einmalpinsel
REF 54001027 35x50x 10 mm 100 Stiick
10 Stiick " REF 33001142

REF 33001144

je 10 Stick
REF 32000940

Applikationskaniilen
‘ + Pin Cover

oredent «



Halteelemente

Zylindergeschiebe zg Produktiibersicht

Matrizengehause

Fir den Einbau in Kunststoff Fur den Einbau in Metall

Titanmatrizengehause K Titanmatrizengehause M

2 Stick  REF 44002302 REF 44002402
8 Stlick REF 44002308 REF 44002408
Matrizen
Friktion griin - gelb - rot -
reduzierte Friktion normale Friktion starke Friktion
4N 6N 8N
ikt o s W |
Friktions- und -

Snapmatrizen
konnen untereinander 8 Stlick REF 44001508 REF 44001408 REF 44001308
ausgetauscht werden.

Snap griin - gelb - rot -
reduzierte Friktion H normale Friktion starke Friktion
4N 6N 8N

I« ™
L
8 Stiick REF 44001808 REF 44001708 REF 44001608

Zubehor

Matrizenzange
1 Stlick
REF 31000006

Parallelhalter Eindriickstift Abdruck-
universal 2 1 Stiick Ubertragungs-Set
1 Stiick REF 36001164 Ubertragungs-
REF 36001160 patrize 2 Stlick
Ubertragungs-
s matrize 2 Stiick
REF 44001163

Sortiment DTK-Kleber
1 x 8 g Doppelmisch-
kartusche =

DTK-Kleber
10 x Mischkantile
1 x Spritzenkolben

1 x Einmalpinselhalter
10 x Einmalpinsel
REF 54001185
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Transversale Fixierung

Die okklusale Verschraubung fiihrt bei anguliert
gesetzten Implantaten haufig dazu, dass der
Schraubenkanal auf der Kronenflache erfolgt,
was auch durch entsprechend angulierte Abut-
ments nicht immer ausgeglichen werden kann,
so dass asthetische Schwierigkeiten auftreten
kénnen. Im Seitenzahnbereich kann die Offnung
des Schraubenkanals Schwierigkeiten bei der
okklusalen Lastverteilung fihren.

Die Losung daftir ist die transversale Fixierung. Die bre-

dent group bietet dafiir verschiedene Systeme an:

« konfektionierte transversale Verschraubung auf dem
SKY System

« individuelle transversale Fixierung, geeignet fiir alle
Implantatsysteme

Friction Splint - Ver-
splintung von prothe-
tischen Versorgungen
ohne Gewindebohrung.

Klinischer Fall

Definitive Versorgung mit gefrastem NEM Geriist und mit dem visio.lign
System verblendet. 4 Implantate transversal verschraubt und 2 Implantate
okklusal verschraubt. (ZT Stefan Adler, Landsberg)

: -

Verschraubungen

Security-Lock - Schraube sitzt im Sekundarteil und
prothetische Versorgung wird im Abutment verbolzt.

Individuelle Verschraubung - Konische Titanschraube
mit dem entsprechenden Werkzeugsatz.

oredent «




[E Verschraubungen

Konfektionierte transversale Fixierung

Fur die geraden und gewinkelten Abutments des SKY
fast & fixed Systems kdnnen mit Prothetikkappen fiir die
transversale Verschraubung grof3e und kleine Briicken
hoch &sthetisch hergestellt werden, da keine Schrau-
benkanile die Asthetik beeintrachtigen.

Alle Geriistmaterialien kénnen mit dieser Art der
Verschraubung verwendet werden - Titan, Gold, NEM,
Keramik, BioHPP. Der ,passive-fit” der Briickenkonstrukti-
on wird durch die orale Verklebung sicher gestellt.

Die Einfachheit der Anwendung, insbesondere im Mund
des Patienten, wird durch die Variabilitét der Schrauben-
postion (360° bei den geraden Abutments und 270° bei
den gewinkelten Abutments) gewéhrleistet, da der Zu-
gang zur Schraube immer optimal gelegt werden kann.
AuBerdem verbleibt die Schraube in der Briicke, so dass
ein langwieriges und schwieriges Einfadeln im Mund
entféllt. Auch kann die transversale Fixierung einfach
mit der okklusalen Verschraubung kombiniert werden.

SKY fast & fixed
Abutment 0°
mit integrierter
Schraube

Hohe T mm

REF SKYFT001
Hohe 2 mm

REF SKYFT002
Hohe 4 mm

REF SKYFT004

SKY fast & fixed
Prothetikkappe
transversal
verschraubt

REF SKYFTPKS

SKY fast & fixed
Abutment 17,5°
mit Schraube 2,2
Hohe 3 mm

REF SKYFT173
Hohe 5 mm

REF SKYFT175

SKY fast & fixed
Abutment 35°
mit Schraube 2,2
Hohe 4 mm

REF SKYFT354
Hohe 5 mm

REF SKYFT355
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Durch die Dreipunktfixierung und den durch das
Festschrauben hervorgerufenen Anpressdruck der Pro-
thetikkappe auf der Abutmentplattform entsteht eine
hochfeste und dichte Verbindung.



Verschraubungen

Security-Lock Produktubersicht

Stiftschrauben Titan 1,0 Stiftschrauben Titan 1,4 Stiftschrauben Titan 1,8
2 Stiick  REF 43007293 REF 43007294 REF 43007295

Gewindehiilsen HL mit Gewindehiilsen HL mit Gewindehiilsen HL mit
Fixationsschrauben 1,0 Fixationsschrauben 1,4 Fixationsschrauben 1,8
2 Stiick  REF 43007296 REF 43007297 REF 43007298

Security-Lock-Keramik Produktlibersicht

LA &=
Stiftschrauben Titan 1,4 Keramikschrauben mit Wachsmanschette 1,4
2 Stiick REF 43007294 REF 36001170

Security-Lock-Klebehtilse Produktiibersicht

Gewindehiilsen Titan Stiftschrauben 1,4
2 Stick REF 43007397 REF 43007294

Friction Splint FS1 Produktibersicht

3 B e L LN
R 0 0
Abb. 1.1 =

Abb. 1:1
Friction Splint FS1 Hiilse Friction Splint FS1 Splint
1 Stuck REF 45000080 REF 45000081
10 Stiick  REF 45000084 REF 45000085
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[E Verschraubungen

Security-Lock

Drei unterschiedliche
GroBen bieten vielfache
Einsatzmoglichkeiten
bei Implantaten, Bri-
ckenteilen u.a.

Der lagerichtige Bohr-
punkt wird mit dem
Koérnerbohrer festge-
legt.

Die Schraube mit

der Gewindehiilse wird
mit Pi-Ku-Plast HP 36
ummantelt,

REF 540 0021 9.

Patente Verschraubungen, die sich
nicht mehr 16sen und nicht mehr
brechen.

Der gewindelose Schraubenbereich
sitzt im Primarteil und kann so keine
Mikrobewegungen (ibertragen. Damit
wird ein ungewolltes Lésen der Schrau-
be garantiert verhindert.

Die Gewindehilse aus einer hoch-
schmelzenden Angusslegierung kann
bis max. 1300° C angegossen werden.
Die Stiftschrauben sind in drei verschie-
denen Grof3en (1,0, 1,4 und 1,8 mm) fiir
jede Situation erhaltlich.

Eine Suprakonstruktion
soll mit einer Schraube
gesichert werden.

Die Modellation der
Mesiostruktur erfolgt
nach den gewohnten
Prinzipien.

Mit dem passenden
Multidrill wird ein Loch
in der gewiinschten Ver-
schraubungsrichtung
gebohrt. Dabei ist es
unbedingt notwendig,
bredent Frés- und
Bohrol einzusetzen.
Pi-Ku-Plast garantiert
die optimale Stabilitat
fur die weitere Verar-
beitung.

Nach dem Gie3en
erfolgt die Frasung und
Politur der Mesiostruk-
tur.

Die Stiftschraube in

die Gewindehdlse
schrauben. Sowohl Stift
als auch der Inbus (ma-
ximal um 2,3 mm) kann
gekiirzt und individuell
angepasst werden.

Zur Sicherung der
Gewindehiilse in der
Einbettmasse wird die
mit colloidalem Graphit
bestrichene Fixations-
schraube eingedreht,
REF 540 0070 6.

Sortiment 2 Fixationsschrauben Sortiment 2 Fixationsschrauben Sortiment 2 Fixationsschrauben
9-teilig 1 Diatit-Multidrill 9-teilig 1 Diatit-Multidrill 9-teilig 1 Diatit-Multidrill
Security-Lock 1,0 1 HM-Kornerbohrer Security-Lock 1,4 1 HM-Kornerbohrer Security-Lock 1,8 1 HM-K6rnerbohrer
2 Stiftschrauben 1 Schraubendreher 2 Stiftschrauben 1 Schraubendreher 2 Stiftschrauben 1 Schraubendreher
2 Gewindehiilsen kurz 2 Gewindehlilsen kurz 2 Gewindehdilsen kurz

REF 43007290 REF 43007291 REF 43007292
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Security-Lock-Keramik

Die Wachsmodellation
der Primarkonstruktion
wird, wie gewohnt,
hergestellt.

Das Wachs-up wird fur
die genaue Lagebe-
stimmung der Schrau-
be situationsgetreu
modelliert.

Mit dem Diatit-Multi-
drill 1,4 und Frds- und
Bohrdl wird ein Loch in
der gewtiinschten Ver-
schraubungsrichtung
gebohrt.

Mit einer Pinzette wird
durch eine leichte Dre-
hung das Modellierhilfs-
teil entfernt.

Der Keramikplatzhalter
bleibt bis zur Fertigstel-
lung der keramischen
Verblendung im Me-
tallgerust.

Die Stiftschraube wird
eingedreht, und Primar-
und Sekundérteil ver-
schraubt.

Sortiment

10-teilig, je 1 Stiick

Modellierhilfsteil

Keramikschraube mit Wachsmanschette
HM-Kérnerbohrer

Diatit-Multidrill

Y

Stiftschraube 1,4

Verschraubungen

Mit Security-Lock-Keramik 1,4 kann
mit jeder Legierung ohne Gewinde-
hiilse eine Versplintung hergestellt
werden.

Keramisch verblendeter Zahnersatz aus
einer CoCr-Legierung ist biokompatibel
und ohne weitere Legierungsbestand-
teile herstellbar.

In jeder beliebigen
Legierung kann gegos-
sen werden, selbst in
CoCr-Legierungen.

An der entsprechenden
Stelle wird das Wachs
entfernt, damit die
genaue Bohrposition
festgelegt werden
kann.

Das Modellierhilfsteil
wird mit Pi-Ku-Plast an
der Modellation fixiert
und mit Wachs entspre-
chend der Situation
wieder vervollstandigt.

Nach dem Anstiften
wird der Keramikplatz-
halter mit Wachsman-
schette bis zum An-
schlag in die Offnung
eingebracht.

Mit dem Keramikentfer-
ner wird der Keramik-
platzhalter entfernt

- nicht ausstrahlen.

Mit dem Tita-Pol Vor-
polierrad wird die
Stiftschraube auf die
entsprechende Lange
gekdrzt, maximal um
2,3 mm.

Gewinde-Mittelschneider HM
Gewinde-Fertigschneider HM

Keramikentferner

Nach der parallelen
Frasung wird mit Pi-Ku-
Plast HP 36 das Sekun-
darteil modelliert.

Mit dem HM-K6rner-

bohrer 1,4 wird an der
entsprechenden Stelle
eine Mulde festgelegt.

Das Wachs-up wird fir
die keramische Verblen-
dung entsprechend der
Situation reduziert.

Die Wachsmanschette
und die Modellation
werden miteinander
verbunden.

Mit dem Gewindemit-
tel- und Gewindefer-
tigschneider wird das
Gewinde nachgeschnit-
ten. Dabei wird mit Fras-
und Bohrol gearbeitet.

Mit nur einer Legierung

kann Security-Lock-Keramik
1,4 schnell und sicher verar-
beitet werden. Es gibt keine

temperaturabhéngigen

Legierungsprobleme, da
keine Fertigteile eingegos-
sen werden.

Gewindebohrerhandrad
Schraubendreher kurz
REF 43007391
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[E Verschraubungen

Security-Lock-Klebehiilse

Fiir schwer zugéngliche Situati-
onen, wie bei kleinen Kiefern oder
groB3spannigen Briicken, eignet sich
die klebbare Version des Securi-
ty-Lock-Systems hervorragend.
Legierungsunabhangige Verarbeitung
ist durch die einklebbare Titan-Gewin-
dehilse moglich.

In jeder beliebigen
Legierung kann gegos-
sen werden; selbst in
CoCr-Legierungen.

An der entsprechenden
Stelle wird das Wachs
entfernt, damit die
genaue Bohrposition
markiert werden kann.

Das Modellierhilfsteil
wird mit Pi-Ku-Plast HP
36 an der Modellation
fixiert und mit Wachs
entsprechend der
Modellation wieder
erganzt.

Alle Teile, die nicht
verklebt werden dirfen,
wie die Primarkonstruk-
tion, die AuBBenteile der
Priméarkonstruktion und
die Schraube, werden
mit ...

Primér- und Sekundar-
teil werden zusammen-
geflgt. In dem Loch

im Sekundarteil wird
ein Tropfen DTK-Kleber
gleichmaBig verteilt.

Ideal fur die Verarbei-
tung bei sehr engem
Kiefer, bei hochschmel-
zenden Legierungen
oder Titan. Einfache und
schnelle Verarbeitung
ist mit der Security-
Lock-Klebehiilse
maoglich.

Nach der parallelen
Frasung und der Hoch-
glanzpolitur wird mit
Pi-Ku-Plast HP 36 das
Sekundarteil modelliert.

Mit dem HM-K6rner-
bohrer 1,4 wird an der
entsprechenden Stelle
eine Mulde gebohrt.

Vor dem Einbetten wird
mit einer Pinzette das
Modellierhilfsteil mit
einer leichten Drehung
entfernt.

... FGP-Isolierung

(REF 540 0102 7) isoliert.

Das Entfernen des tiber-
schiissigen Klebers wird
dadurch erleichtert.

Gewindehiilse und
Stiftschraube werden
in das Loch eingefuigt
und in Endposition, bis
der DTK-Kleber hart ist,
nicht mehr bewegt.
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Sortiment

5-teilig, je 1 Stlick
Modellierhilfsteil 1,4
HM-Koérnerbohrer 1,4
Diatit-Multidrill

Das Wachs-up wird fiir
die genaue Lagebestim-
mung der Schraube
situationsgetreu mo-
delliert.

Mit dem Diatit-Multi-
drill 1,4 und Fras- und
Bohrol wird ein Loch in
der gewtinschten Ver-
schraubungsrichtung
gebohrt.

In jeder beliebigen
Legierung kann die
Sekundarkonstruktion
gegossen werden.

Die Stiftschraube wird
nach der Isolierung

in die Gewindehiilse
eingedreht.

Die tiberstehende
Gewindehiilse und
Stiftschraube werden
mit dem Tita-Pol
Vorpolierrad auf die
entsprechende Lange
gekirzt, maximal um
2,3 mm.

Stiftschraube 1,4
Gewindehdilse Titan
REF 43007395



Security-Lock
Zubehor

HM-Ko6rnerbohrer

- 1,0
enessRN s

L=
REF 33000660

Schraubendreher
kurz

1 Stiick

REF 33000690

Security-Lock-Keramik

Zubehor

Modellierhilfsteil 1,4
REF 36001169

Gewindebohrer-
handrad
REF 33001153

Schraubendreher
kurz

1 Stiick

REF 33000690

Security-Lock-Klebehiilse

Zubehor
AT Modellierhilfsteil 1,4
e REF 36001169
Schraubendreher
kurz
1 Stuick
REF 33000690

Sortiment DTK-Kleber
1 x 8 g Doppelmisch-
kartusche

DTK-Kleber

10 x Mischkantile

1 x Spritzenkolben

1 x Einmalpinselhalter
10 x Einmalpinsel

REF 54001185

o ——

e —

- -

-

Diatit-Multidrill
1,0

REF 33000610
1,4

REF 33000790
1,8

REF 33000800

Fras- und Bohrol
REF 55000008

Diatit-Multidrill
1,4x6 mm
REF 33000790

Gewinde-Mittel-
schneider HM
REF 4600010M

Keramikentferner
REF 46000106

Fras- und Bohrol
REF 55000008

HM-Ko6rnerbohrer
1,4 mm
REF 33000660

Fras- und Bohrol
REF 55000008

Verschraubungen

HM-Kornerbohrer 1,4
REF 33000660

Gewinde-Fertig-
schneider HM
REF 4600010F

Diatit-Multidrill
1,4x6 mm
REF 33000790

FGP Isolierung
REF 54001027

N

T
CH

(
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[E Verschraubungen

Friction Splint FS1

Verbindungselement fiir Supra-

konstruktionen

« einfaches Einsetzen im Mund

- defekte Schraubverbindungen lassen
sich mit FS1 wieder herstellen

« FS1ist wieder l6sbar

. zeitsparend ohne Gewindeschneiden

- variabel einsetzbar fiir alle Indika-
tionen

- individuell kiirzbar

+ keine Lockerung durch Aufdehnung

Nach dem Einpressen
der Hiilse...

Die FS1 Hiilse wird in be eingedreht.

das durch Primér- und
Sekundarteil deckungs-
gleich verlaufende
Splintloch mit vormon-
tierter Splintschraube
gesteckt.

Defekte Verschraubun-
gen...

Kein Gewindeschneiden
mehr nétig.
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..wird die Splintschrau-

...kénnen mit dem FS1
nachgeristet werden.



Verschraubungen

Friction Splint FS1

Die Modellation wird
zurlickgesetzt. Die
Modellierhilfsachse wird
einmodelliert. In die

fur die Geschiebe vor-
gesehenen Positionen
werden in die Vollmo-
dellation Locher im @
von 2,0 mm gebohrt.

Die Modellation wird
abgehoben. In das
Abutment wird das
Splintloch mit dem
Diatit-Multidrill @ 2,0
mm gebohrt.

Wax-Up mit Silikon-
vorwall.

...wird das Sekundarteil
modelliert und zum
Gief3en vorbereitet.

Unter Einbeziehen der
Modellierachsen...

Die Geschiebe werden
gefrast. Der zuvor
erstellte Vorwall dient
zur Orientierung. Zur
Gussoptimierung der
Splintlécher kann der
Keramikspacer verwen-
det werden.

Bei Zirkonkronen ist
darauf zu achten,...

Hulse... ...und Splintschraube
werden bei Bedarf auf

gleiche Lange gekiirzt.

Die zur Halfte in die
Hulse eingeschraubte
Splintschraube wird mit
der Pinzette im Splint-
loch positioniert...

...dass die Bohrung nach
dem Sintervorgang und
den Keramikbranden...

.. 2,0 mm betragt. Nur
dann kénnen Span-
nungen in der Keramik
vermieden werden.

Durch Herausdrehen
mit dem Schrauben-
dreher SW 0,9 kann der
Splint wieder geldst
werden.

Mit der eingedrehten
Fixationsschraube wird
die Hulse herausge-
zogen.

..und eingepresst. Der
Rest der Splintschraube
wird eingedreht.

Die entfernte Hulse
kann bei einer Tra-
gedauer < 1 Jahrin
unbeschédigtem Zu-
stand wieder eingesetzt
werden.

= Modellierhilfsteil Spacer E Diatit-Multidrill

@2,0mm @2,0mm Spiralbohrer 2,0
2 Stiick REF 45000083 2 Stlick REF 45000082 1 Stilick REF 33000720
10 Stiick REF 45000087 10 Stiick REF 45000086

Fixationsschraube
2 Sttick REF 36001030

Schraubendreher kurz Fras- und Bohrol
1 Stiick REF 33000690 ‘ REF 55000008
s l‘ '
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[g] Verschraubungen

Briickenteilungsgeschiebe oc/ individuell Produktiibersicht

Titanschraube Uberfallring Briickenteilungs- Briickenteilungs-
1 Stuck REF 33000700 2 Stlick REF 43007304 zapfen geschiebe individuell
10 Stiick  REF 33000710 2 Stlick REF 43007303 8 Stlick REF 43007350

Verschraubungs-Set teilkonfektioniert Produktiibersicht

b
Abb. 1:1 2 '

Titanschraube Uberfallring Gewindehiilse
1 Stiick  REF 33000700 2 Stiick REF 43007304 HL angussfahig
10 Stiick  REF 33000710 2 Stlick REF 33000811

Werkzeugsatz fir individuelle Verschraubungen Produkttibersicht

Abb.1:1
Titanschraube Titanschraube
Titanschraube Titanschraube langerer Kopf langerer Kopf
M1,4x0,3 M1,6x0,35 M1,4x0,3 M1,6x0,35
Kopflange 2,5 mm Kopflange 2,5 mm Kopflange 3,5 mm Kopflange 3,5 mm
1 Stlick  REF 33000700 REF 33001160 REF 3300K700 REF 330K1160
10 Stiick  REF 33000710 REF 33001161 REF 3300K710 REF 330K1161
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Briickenteilungsgeschiebe oc

Der Parallelhalter sorgt
fur die richtige Positio-
nierung des Teilungsge-
schiebes.

Die mit colloidalem
Graphit eingestrichene
Fixationsschraube
sichert die prazise Posi-
tion der Gewindehiilse
in der Einbettmasse.

Das Sekundarteil muss,
zur sicheren Fixierung
des Uberfallrings, mit
Pi-Ku-Plast HP 36 Pin-
selkunststoff modelliert
werden.

Die Titanschraube kann
durch nachtrégliches
Einschleifen in die
Kauflachengestaltung
eingearbeitet werden.

Das vorgefertigte Hilfsteil erleichtert
die Herstellung einer geteilten Briicke
mit okklusaler Verschraubung.

Die Titanschraube ist mit einem Innen-
sechskant versehen. Dieser erleichtert
das Ein- und Ausschrauben.

Der umlaufende Ring markiert die
maximale Kiirzbarkeit.

Aus angussfahiger Legierung.

Die Gestaltung und
geringe Dimension

der Gewindehlilse im
Teilungsgeschiebe
ermoglicht die individu-
elle Anpassung an die
Papille.

Der Ubergangsradius
vom Briickenteilungs-
geschiebe zur Krone
betragt 0,5 mm und
kann mit einem 1,0 mm
Fraser gezielt nachge-
frast werden.

Die Au3enform des
Uberfallrings, der aus
einer angussfahigen
Goldlegierung besteht,
garantiert den sicheren
Halt im Kunststoff.

Verschraubungen

Die Gewindehiilse, aus
einer angussfahigen
Legierung, kann mit
jeder goldhaltigen oder
reduzierten Legierung
verarbeitet werden.

Die umlaufende Kante
am Uberfallring mar-
kiert die Grenze, bis zu
der die Schraube und
der Uberfallring gekiirzt
werden kénnen.

Um das Kunststoff-
sekundarteil wird die
Briickenkonstruktion
modelliert.

Sortiment

6-teilig, je 1 Stiick Fixationsschraube
Titanschraube Parallelhalter
Uberfallring Schraubendreher kurz
Briickenteilungs- REF 43007302

zapfen

oredent 5



[E Verschraubungen

Briickenteilungsgeschiebe individuell

Sichere Verarbeitung mit dem kom-
pletten Werkzeugsatz erleichtert die
Herstellung von Teilungsgeschieben

Das Briickenteilungsge-
schiebe wird mit dem
Parallelhalter nach den
individuellen Gegeben-
heiten angesetzt.

Die Bohrposition wird
mit dem Kérnerbohrer
fixiert.

Mit dem Anschlagboh-
rer (1,2 x 2) das Gewin-
deloch prazise auf die
notwendige Tiefe boh-
ren. Bei dieser Bohrung
bietet bredent Frés- und
Bohrél die Garantie, ein
sauberes, glattes Loch zu
erhalten.

Der konische Schrau-
benkopf dringt ca.
3/10 mm in das Pri-
marteil ein. Bei auftre-
tenden Scherkréften
wird eine hohere Sta-
bilitat (155 kg) erreicht
als bei herkdommlichen
Systemen.

jeder Art.

Das Kunststoffteil kann
gezielt jeder Papillen-
situation individuell
angepasst werden.

Zum Bohren sollte bre-
dent Frés- und Bohrol
verwendet werden. Alle
anderen, besonders
atherischen Ole, sind
ungeeignet und verhin-
dern die erfolgreiche
Bohrung.

Mit dem Vorschneider
wird die Basis fur das
Gewinde gelegt. Der Fer-
tigschneider erzeugt ein
hochprézises Gewinde.
Frés- und Bohrol verhin-
dert das Festsetzen des
Gewindeschneiders.

Die Schraube wird

mit Pi-Ku-Plast HP 36
Kunststoff ummantelt
und mit einmodelliert.
Kiirzungen der Schrau-
be sollten nach dem
Guss erfolgen.
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Das Teilungsgeschiebe
hat am Ubergang von
der Krone zum Geschie-
be einen Radius von

0,5 mm und kann, je
nach Bedarf, mit einem
Parallelfraser (GroRRe
010) nachgearbeitet
werden.

Mit dem Multidrillboh-
rer (1,2 x 5) aus dem
Werkzeugsatz wird ca.
2 mm tief eingebohrt.
Grofzugiger Gebrauch
von Frés- und Bohrdl
verhindert die Uber-
hitzung des Bohrers.

Mit dem Senker wird die
Bohrung auf die not-
wendige GroBe von 1,4
mm fir den Gewinde-
vorschneider gebracht,
und der Platz fir den
konischen Schrauben-
kopf hergestellt.

Die geringen Dimen-
sionen der Schraube
bieten eine dsthetische
Lésung bei allen Ver-
schraubungen.



Verschraubungen

Verschraubungs-Set teilkonfektioniert

Fiir okklusale und horizontale Verschraubungen. Titanschraube

1 Stlick
2 2.1 REF 3:%000700
> 10 Stuick
] REF 33000710
: Titanschraube . .
M14x0,3 Ube“rfallrlng
' 2 Stiick
] N ' REF 43007304
i ol
> N Gewindehiilse
o HL angussfahig
0 2 Stiick
REF 33000811
' Fixationsschraube
014 2 Stiick
REF 36001030
@ 2.5 Schraubendreher
5 kurz
: 1 Stuick
Uberfallring REF 33000690
max. — HL angussfahi
Kurzbar- |- 9 9
N keit S -
Sortiment
5-teilig, je 1 Stiick
Titanschraube
Uberfallring
Gewindehiilse HL angussfahig
' Fixationsschraube M 1,4
Schraubendreher kurz
i Gewindehiilse REF 43007351
; HL angussféhig
w E §
U‘| 1
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[E Verschraubungen

Werkzeugsatz fir individuelle Verschraubungen 1,4 und 1,6

Schnelle, kostengiinstige und span-
nungsfreie Verschraubungen.

Fir alle erdenklichen
Situationen und
Maoglichkeiten der
zahntechnischen
Verschraubung.

Der Schraubenkopf ist 0,3 mm tief in das Primar-
teil versenkt. Das bringt hochste Bruchstabilitat
und Sicherheit gegen einwirkende Scherkréfte.
Der konische Schraubenkopf erzeugt eine selbst-
hemmende Wirkung. Ein selbststandiges Losen
der Schraube ist ausgeschlossen.

Individuelle Verschraubungen sind bei allen
goldhaltigen Dental-Legierungen an den Stellen
herzustellen, an denen es die zahntechnischen
Gegebenheiten erfordern. Dadurch ergeben sich
neue, zahntechnische Einsatzmoglichkeiten.

i

Ideal fir zweigeteilte Briicken und bedingt
abnehmbaren Zahnersatz.
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Zwei Moglichkeiten fiir eine erfolgreiche Verschraubung
Die schnelle Verschraubung ohne Frasgerat, nur mit dem Handstiick

Die Patrize des Briicken-
teilungsgeschiebes hat
die gleiche Einschub-
richtung wie die rest-
lichen Pfeilerzahne.

Mit dem Diatit-Multi-
drillbohrer durch das
Sekundarteil ca. 1,5 mm
tief in das Primarteil
bohren.

In das Primarteil mit
dem Vorschneider, dann
mit dem Fertigschnei-
der, das Gewinde ein-
schneiden.

Anwendung mit Modellierhilfsteil
Die sichere Methode, wenn die Richtung der Schraube festgelegt ist

Mit dem Kérnerbohrer
in die Patrize eine kleine
Mulde schleifen.

Modellation mit Model-
lierwachs vervollstan-
digen.

Erhaltlich in zwei verschiedenen Gewindegrof3en.

Sortiment

10-teilig
Werkzeugsatz fiir
individuelle Ver-
schraubungen M 1,4

REF 33000600

Zweites Brickenteil
modellieren, gieBen
und ausarbeiten.

Sekundarteil entfernen
und mit dem Diatit-Mul-
tidrill mit Anschlag in
das Primérteil bis zum
Anschlag bohren.

Primarteil und Sekun-
darteil zusammen-
fligen und Schraube
eindrehen.

Der Diatit-Multidrill
mit Anschlag bohrt
auf die exakte Tiefe.

Modellierhilfsteil mit
einer Zange drehen und
herausziehen.

Sortiment
10-teilig
Werkzeugsatz fiir
individuelle Ver-
schraubungen M 1,6

REF 33000016

Verschraubungen

Mit dem HM-K6rner-
bohrer, dort wo die
Schraube platziert
werden soll, eine kleine
Mulde anlegen.

Primérteil und Sekun-
darteil zusammenfligen
und mit dem HM-Sen-
ker bis zum Anschlag
bohren.

Schraubenkopf mit
Sekundarteil blindig
schleifen und polieren.

Modellierhilfsteil mit
Pinselkunststoff ein-
modellieren.

Nach dem GieB3en die

Briickenteile zusam-
menfligen. Mit dem
Senkerbohrer bis zum
Anschlag bohren. Wei-
tere Arbeitsschritte wie
ab Bild 7 beschrieben.
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[g] Verschraubungen

Briickenteilungsgeschiebe oc

Zubehor

Fixationsschraube

ﬂ 2 Stiick REF 36001030

Briickenteilungsgeschiebe individuell

Zubehor

Werkzeugsatz M 1,4
10 Teile REF 33000600

\

. -

Schraubendreher kurz
1 Stlick REF 33000690

Fras- und Bohrol
REF 55000008

Werkzeugsatz fir individuelle Verschraubungen

Zubehor

HM-Ko6rnerbohrer @ 1,4
firM 1,4und M 1,6
1 REF 33000660

HM-Senker
M 1,4 REF 33000650
M 1,6 REF 33001159

Gewindebohrer
Fertigschneider
M 1,4 REF 33000670
M 1,6 REF 3300116F

Fras- und Bohrol
REF 55000008

Diatit-Multidrill
M 1,4 REF 33000630
M 1,6 REF 33001157

Gewindebohrerhalter
REF 33000680

Modellierhilfsteil
M 1,4 REF 33001156
M 1,6 REF 33001163
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Parallelhalter fir
Briickenteilungs-
geschiebe oc und
individuell

1 Stlick REF 36001157

Parallelhalter fur
Briickenteilungs-
geschiebe ocund
individuell

1 Stiick REF 36001157

Diatit-Multidrill
mit Anschlag

M 1,4 REF 33000750
M 1,6 REF 33001158

Gewindebohrer
Vorschneider

M 1,4 REF 33000671
M 1,6 REF 3300116V

Schraubendreher kurz
1 Stuck REF 33000690



Werkzeuge

Zubehor

s

-\

Verschraubungen

Schraubendreher lang Der Schraubendreher lang lasst die horizontale Einschraubrichtung im Labor

1 Stlick
REF 33000812

Schraubendreher
kurz

1 Stuck

REF 33000690

Schraubendreher
Winkelstiick

1 Stiick

REF 33000813

Schraubendreher-
Set

Schraubendreher is
Winkelstiick

1 Stuck

REF 46000010

Schraubendreher
Kugelkopfschraube
1 Stlick

REF 33001164

Fras- und Bohrol
20 ml
REF 55000008

Beim Schneiden eines
Gewindes immer mit
viel Frés- und Bohrol
arbeiten. Dies erleich-
tert das Eindrehen des
Gewindeschneiders.

genau erkennen. Dadurch kann der Zahnarzt die Verschraubung im Mund
leichter vornehmen. Fir Schrauben mit Innensechskant 0,9 mm.

Ideal flr Praxis und Labor. Der geriffelte Griff erleichtert das Eindrehen der
Schrauben, da ein sicherer Halt gegeben ist. Fiir Schrauben mit Innensechs-
kant 0,9 mm.

Zum maschinellen Eindrehen von Schrauben mit Innensechskant 0,9 mm.
Kontrolle des Drehmoments durch spezielle Motoren maglich.

Sortiment

3-teilig

1 x Schraubendreher lang

1 x Schraubendreher kurz

1 x Schraubendreher Winkelstiick
REF 33000810

Schraubendreheris  Spezielle Schraubendreher fiir die vks-oc rs

Hand kurz Abutments. Als Handschraubendreher und
1 Stlick Schraubendreher fur das Winkelstlick erhaltlich,
REF 46000011 wodurch mittels eines speziellen Motors auch die

Kontrolle des Drehmoments moglich ist.

Schraubendreher fiir die Kugelkopfschraube
vks-oc/sg 1,7 austauschbare Kugel.

Speziell fiir die Fras- und Bohrtechnik entwickelt.

Dieses Fras- und Bohrol beinhaltet keine dtherischen Zusatzstoffe. Dadurch wird die Verduns-
tungstemperatur wesentlich erhéht, ein Verharzen des Ols ist nicht mehr méglich. Durch spezielle
Wirkstoffe und die besondere Konsistenz wird der Olfilm zwischen Metall und Fraswerkzeug beson-
ders gut gehalten. Dies bewirkt, dass die Metallspane schneller aus den Spanrdumen der Fraser glei-
ten und ein leichteres Frasen moglich ist. Die Schneidleistung und die Standzeit der Fraswerkzeuge
erhoht sich dadurch entsprechend. Mit diesem Frds- und Bohrol wird bei weniger Arbeitsdruck mehr
Material bei einer wesentlich glatteren Oberflache abgetragen. Das fiir die Zahntechnik speziell ent-
wickelte Ol leitet die beim Bearbeiten des Werkstiickes entstehende Wirme schneller ab, wodurch die
Fras- und Bohrwerkzeuge nicht iberhitzt werden kénnen.

Die Werksttickoberfla-
che wird bei der Anwen-
dung dieses Ols sichtbar
glatter.

Dieses Fras- und

Bohrdl verhindert ein
Uberhitzen der Fris-
und Bohrwerkzeuge.
Dadurch erhoht sich die
Standzeit der Fraswerk-
zeuge wesentlich.

Anwendung:
Wahrend des Kornens, Bohrens, Frasens und Gewindeschneidens immer mit viel Fras- und Bohrol

arbeiten.
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[E Verschraubungen

Universal Schraubendreher-Set

Schraubendreher-Set fiir 98 % aller auf
dem Markt befindlichen Schrauben.
Einsetzbar in die Drehmomentratsche,
einstellbar von 10 bis 40 Ncm. Dadurch
wird ein richtiges und sicheres Eindre-
hen der Schrauben gewidbhrleistet.

Universal Schrauben-
dreher-Set, bestiickt
REF 31000012

Universal Schrauben-
dreher-Set, unbestiickt
REF 31000011

Universal Schrauben-
dreher-Set zum Lo-
sen und Befestigen
verschraubter Im-
plantat-Abutments
aller Art.

Die DeckelauBenseite
enthalt wichtige Infor-
mationen zum schnellen
Auffinden des benotig-
T e R i ten Schraubendrehers.

Universal-Schraubendreher Set ..

B S o

ﬁ Schraubendreher lang

Schraubendreher kurz

@ Schraubendreher 1 Torx 6 REF 31000101 @ Schraubendreher 1  kurz ~ Torx 6 REF 31000K01
—= Schraubendreher 2 Schlitz 1,6 REF 31000102 — Schraubendreher 2 kurz Schlitz 1,6 REF 31000K02
—= Schraubendreher 3 Schlitz 2 REF 31000103 == Schraubendreher 3 kurz Schlitz 2 REF 31000K03

Schraubendreher 4 0,03” nurin kurz erhéltlich Schraubendreher 4  kurz  Inbus 0,03" REF 31000K04
Schraubendreher 5 Inbus 0,05" REF 31000105 Schraubendreher 5  kurz Inbus 0,05" REF 31000K05
Schraubendreher 6 Inbus 0,9 REF 31000106 Schraubendreher 6  kurz Inbus 0,9 REF 31000K06
@ Schraubendreher 7 Inbus 1,0 REF 31000107 @ Schraubendreher 7  kurz Inbus 1,0 REF 31000K07
@ Schraubendreher 8 Inbus 1,2 REF 31000108 @ Schraubendreher 8 kurz Inbus 1,2 REF 31000K08
Schraubendreher 9 Inbus 1,8 REF 31000109 Schraubendreher 9  kurz Inbus 1,8 REF 31000K09
@ Schraubendreher10  Sechskant2,5 REF 31000110 Schraubendreher 10 Inbus 2,5 nur in lang erhéltlich
13| Schraubendreher11 Vierkant 1,3 REF 31001011 13| Schraubendreher 11 kurz Vierkant 1,3 REF 31000K11
@ Schraubendreher 12 Torx 5,5 REF 31001012 @ Schraubendreher 12 kurz Torx 5,5 REF 31000K12
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Verschraubungen

Universal Schraubendreher-Set Winkelsttick

Schraubendreher mit Winkelstiickauf-
nahme. Vereinfacht das Eindrehen der
Schrauben durch den eingebauten
Drehmoment in speziellen Motoren. Mit
dem Adapter kdnnen die Schraubendre-
her auch mit der Drehmomentratsche
verwendet werden.

Universal Schrauben-
dreher-Set Winkelstiick,
bestiickt

REF 310W0012

Universal Schrauben-
dreher-Set Winkelstiick,

unbestiickt
REF 310W0011
T Schraubendreher lang S===="--"Schraubendreher kurz
@ Schraubendreher 1 Torx 6 REF 310W0101 @ Schraubendreher 1 kurz ~ Torx6 REF 310WOKO1
—— Schraubendreher 2 Schlitz 1,6 REF 310W0102 — Schraubendreher 2 kurz Schlitz 1,6 REF 310WO0K02
== Schraubendreher 3 Schlitz 2 REF 310W0103 == Schraubendreher 3 kurz Schlitz 2 REF 310WOK03
Schraubendreher 4 0,03” nur in kurz erhaltlich Schraubendreher 4  kurz Inbus 0,03” REF 310WO0K04

Schraubendreher 5  Inbus 0,05” REF 310W0105 Schraubendreher 5 kurz  Inbus 0,05" REF 310WOKO05
Schraubendreher 6  Inbus 0,9 REF 310W0106 Schraubendreher 6 kurz ~ Inbus 0,9 REF 310WO0K06
@ Schraubendreher 7 Inbus 1,0 REF 310W0107 @ Schraubendreher 7  kurz Inbus 1,0 REF 310WO0K07
@ Schraubendreher 8 Inbus 1,2 REF 310W0108 @ Schraubendreher 8 kurz Inbus 1,2 REF 310WO0K08
Schraubendreher 9 Inbus 1,8 REF 310W0109 Schraubendreher 9  kurz Inbus 1,8 REF 310WO0K09
@ Schraubendreher10  Sechskant2,5 REF 310W0110 Schraubendreher 10 Inbus 2,5 nur in lang erhaltlich
Schraubendreher 11 Vierkant 1,3 REF 310W1011 13| Schraubendreher 11 kurz Vierkant 1,3 REF 310W0K11
@ Schraubendreher 12 Torx 5,5 REF 310W1012 @ Schraubendreher 12 kurz Torx 5,5 REF 310W0K12
Zubehor

Drehmomentratsche Ratschenadapter
Drehmoment einstellbar ’%‘d_ REF 58001168
von 10 bis 40 Nc )

REF 33001155
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[E Verschraubungen

smart connect for BioHPP®

Mit dem System smart connect for BioHPP® lasst sich
bedingt herausnehmbarer Zahnersatz aus dem physiologi-
schen Gerustwerkstoff BioHPP® verschrauben. Dabei kann
die Verschraubung transversal oder okklusal positioniert
werden.

Andert sich die Lebenssituation des Patienten mit fortschrei-
tendem Alter, kann die Verschraubung daran angepasst
werden: So lasst sich die urspriinglich bedingt herausnehm-
bare Teleskopversorgung zu einer herausnehmbaren, leicht
zu reinigenden Prothese umgestalten.

Modellation der Primdrkonstruktion mit Positionierung eines individuellen Zapfens  Dgs Verschraubungssystem besteht aus

fur Aufnahme der smart connect Gewindehiilse. Die Gewindehdilse sollte so nah
wie moglich am Schraubenkanal positioniert werden. Vor dem Einbetten wird in die

folgenden Komponenten:

Gewindehtilse eine Fixationsschraube zur lagerichtigen Positionierung geschraubt.

Angepresste Gewinde-
hiilse und Abutment in
ausgearbeiteter Primar-
konstruktion in BioHPP®
gingiva-shade.

Modellation der Sekun-
darkonstruktion aus
Pi-Ku-Plast Pinselkunst-
stoff nach zahntechni-
schen Regeln.

Nach Ausarbeitung der
BioHPP®-Konstruktion
wird das Gerdiist mit
visio.link und Opaker
zur Verblendung vor-
bereitet.

Titanschraube
Uberfallring
Der Uberfallingund die  « Gewindehdilse

Titanschraube werden . .
auf die Primarkonstrukti- * Fixationsschraube

on mit eingepresster Ge- » Schraubendreher kurz
windehllse geschraubt.
Die Schraubenkanale
werden mit Wachs
geschlossen. Isolieren mit
Pi-Ku-Plast-Trennlack.

smart connect for BioHPP
Titanschraube M1,4

1,4 mm

REF 540SCB02

Die Wachsmodellation
der Sekundarkonst-
ruktion vom Modell
abnehmen und zur
Einbettung vorbereiten.

Fertiggestellte Sekun-
darkonstruktion aus
BioHPP® gingiva-shade,
visio.lign® und novo.
lign® Zahnschalen.

Uberfallring
REF 540SCBO1

w smart connect for BioHPP

smart connect for BioHPP
Gewindehiilse M1,4
REF 540SCB03

Fixationsschraube M1,4

Sortiment

5-teilig

smart connect for BioHPP® Set

smart connect for BioHPP Titanschraube M1,4
smart connect for BioHPP Uberfallring

smart connect for BioHPP Gewindehlse M1,4
Fixationsschraube M1,4

Schraubendreher kurz

REF 540F2PSC

2 Stuck
REF 36001030

Schraubendreher
kurz
REF 33000690
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CAD/CAM

CAD/CAM

Unsere Halte- und Konstruktionselemente konnen Sie auch
in lhre digitalen Workflows integrieren.
Dafur stehen Ilhnen unter

www.bredent.com/de/bredent/cad-library

verschiedene Download-Bibliotheken aus dem Bereich
Konstruktionselemente zur Verfiigung.

Aktuell bieten wir Ihnen Bibliotheken fiir die CAD-Softwares ~ Wahlen Sie aus folgenden Konstruktionselementen lhr

dieser Unternehmen an: passendes bredent-Produkt aus:
« 3Shape Konstruktionselemente fiir Frasbearbeitungen
+ Dental Wings « Vario-Soft 3 Stabgeschiebe
« exocad - Vario-Soft 3 mit Schubverteiler

- Vario-Soft 3 mini
iR 5 - Vario-Soft 3 mini mit Schubverteiler
=4 S « Vario-Kugel-Snap sg 1,7 mm
A « Vario-Kugel-Snap sg 2,2 mm
— I— .+ | aserretention LV1

- cApBmomer « Vario-Soft-Steg Geschiebe

———— T Konstruktionselemente fiir den 3D-Druck

E ' - Vario-Sof-3 Stabgeschiebe
« Vario-Soft-3 mit Schubverteiler

i « Vario-Soft-3 mini
— « Vario-Soft-3 mini mit Schubverteiler
5SS « Vario-Kugel-Snap oc 1,7 mm
« Vario-Kugel-Snap oc 2,2 mm
+ Vario-Kugel-Snap sg 1,7 mm
« Vario-Kugel-Snap sg 2,2 mm
« Vario-Kugel-Snap Verklebung fiir Gewindehilse 1,7mm
« Vario-Kugel-Snap Verklebung fiir Gewindehilse 2,2mm
+ Laserretention LV1
« Vario-Soft-Steg Geschiebe

E e =~ Konstruktionselemente fiir das Lasersintern

o — « Vario-Soft-3 Stabgeschiebe

« Vario-Soft-3 mit Schubverteiler

+ Vario-Soft-3 mini

« Vario-Kugel-Snap oc 1,7 mm REF 430065 6/9/5 0

« Vario-Kugel-Snap oc 2,2 mm REF 430054 6/5/4 0

« Vario-Kugel-Snap sg 1,7 mm REF 430066 4/6/8 0

« Vario-Kugel-Snap sg 2,2 mm REF 430054 1/2/3 0

« Vario-Kugel-Snap Verklebung fiir Gewindehilse 1,7 mm
« Vario-Kugel-Snap Verklebung fiir Gewindehilse 2,2 mm
+ Laserretention LV1

« Vario-Soft-Steg Geschiebe

Stegprofile

« Vario-Soft Profilsteg friktion

« Vario-Soft Profilsteg friktion-snap
« Vario-Soft-Steg

Stand: November 2018
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. Mage Kugelgeschiebe

Interlock

Interlock 0°
Interlock 2°

Vario-Kugel-Snap vks-oc

Matrizengehause und Matrizen

43007369
43007368

6,0
6,0

Titanmatrizengehduse tmg vks-oc 1,7
Titanmatrizengehduse tmg vks-oc 2,2

Titanmatrizengehduse zum Kleben vks-oc rs 2,2

Titanmatrizengehause fiir
Kunststoffeinbau vks-oc rs 2,2

QeED &

Dubliermatrizen vks-oc rs 2,2

Matrizen vks-oc 1,7, griin
Matrizen vks-oc 2,2, griin
Matrizen vks-oc 1,7, gelb
Matrizen vks-oc 2,2, gelb
Matrizen vks-oc 1,7, rot
Matrizen vks-oc 2,2, rot

Matrizen vks-oc rs 2,2, griin

=

Matrizen vks-ocrs 2,2, gelb
Matrizen vks-oc rs 2,2 rot

o Ausblockscheiben vks-oc 1,7
Ausblockscheiben vks-oc 2,2

Ausblockscheiben vks-oc rs 2,2

Patrizen

vks-oc uni

© 0 0 0 0

(o4}

43006990
43006980

44000202
44000308

44001108

43006550
43005440
43006590
43005450
43006560
43005460

44000708
44000808
44000908

43006520
43005400
44000108

35
43

4,0
4,2

44

2,7
33
27
33
2,7
33

33
33
33
28
35
44

23
31

32
32

34

2,0
2
2,0
2,7
2,0
2,7

3,0
3,0
3,0
04
04
0,75

‘ Patrizen vks-oc/sg uni 1,7
Patrizen vks-oc/sg uni 2,2
Patrizen vks-oc uni 1,7 HL-Patrize

@ angussfahig

Patrizen vks-oc uni 2,2 HL-Patrize
angussfahig

vks-oc

43006760
43005380

43007010

43007000

1,7 Kugel
2,2 Kugel

1,7 Kugel

2,2 Kugel

27
32

2,2

32

Patrizen vks-oc 1,7
Patrizen vks-oc 1,7

Patrizen vks-oc 2,2
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Vario-Kugel-Snap vks-oc

Patrizen

)
W

)
oy

E.s_-.a'v.

Austauschbare Kugel vks-oc

Artikel
Kugelkopfschrauben vks-oc/sg 1,7 Titan
Kugelkopfschrauben vks-oc/sg 2,2 Titan

Gewindehiilsen vks-oc 1,7 HL
Gewindehtilsen vks-oc 1,7 Platin-Iridium
Gewindehilsen vks-oc 2,2 HL
Gewindehtilsen vks-oc 2,2 Platin-Iridium

Modellierhilfsteil 1,7
Modellierhilfsteil 2,2
Gewindehiilsen Titan 1,7
Gewindehdilsen Titan 2,2

Vario-Kugel-Snap vks-sg

Matrizengehause und Matrizen

=

Patrizen

by

Y
LS

Artikel
Matrizengehause vks-sg 1,7
Matrizengeh&use vks-sg 2,2

Matrizen Snap-Friktion vks-sg 1,7, griin
Matrizen Snap-Friktion vks-sg 1,7, gelb
Matrizen Snap-Friktion vks-sg 1,7, rot
Matrizen Snap-Friktion vks-sg 2,2, griin
Matrizen Snap-Friktion vks-sg 2,2, gelb
Matrizen Snap-Friktion vks-sg 2,2, rot

vks-sg

Artikel

Patrizen vks-oc/sg uni 1,7

Patrizen vks-oc/sg uni 2,2

Patrizen vks-oc uni/HL 1,7 angussfahig
Patrizen vks-oc uni/HL 2,2 angussféhig
Patrizen vks-sg 1,7

Patrizen vks-sg 2,2

Vario-Kugel-Snap vks-sg/sv 1,7

Austauschbare Kugel vks-sg

Artikel

Kugelkopfschrauben vks-oc/sg 1,7 Titan
Kugelkopfschrauben vks-oc/sg 2,2 Titan
Gewindehtilsen vks-sg 1,7
Gewindehiilsen vks-sg 1,7 Platin-Iridium
Gewindehiilsen vks-sg 2,2
Gewindehiilsen vks-sg 2,2 Platin-Iridium

Stiick

Stiick

© 0 0 0 0 o

Stiick

© © © N N 0

Stiick

— =

Maf3e Kugelgeschiebe

Hohe mm
2,9
3,5

1,7
1,7
1,7
1,7

1.9
19

Tiefe mm
10,5
11

2,3
23
23]
2,85
2,85
2,85

Tiefe mm

2,2
35
4,3

Breite mm Hohemm  Tiefe mm

REF @ mm Gewinde mm

45000056 1,7 Kugel M1,6x0,2

45000047 2,2 Kugel M2x0,25

45000054 34

45000055 34

45000046 34

45000053 34

45000073

45000075

45000074 M1,6x0,2

45000076 M2x0,25
REF @ mm Breite mm Hohe mm
43006708 41 3,5
43006808 51 4,5
43006680 1,7 32 3,1
43006660 1,7 32 3,1
43006640 1,7 32 31l
43005410 2,2 4,2 4,1
43005420 2,2 4,2 4,1
43005430 2,2 4,2 4,1
REF @ mm Breite mm H6he mm
43006760 1,7 Kugel 2.2
43005380 2,2 Kugel 3,2
43007010 1,7 Kugel 2,2
43007000 2,2 Kugel 3,2
43006700 1,7 Kugel 3,0 41
43005370 2,2 Kugel 3,8 54
43007353 1,7 Kugel 35 4,5/5,5

REF @ mm Gewinde
mm

45000056 1,7 Kugel M1,6x0,2
45000047 2,2 Kugel M2x0,25

45000059
45000060
45000051
45000052

3,0
3,0
39
39

29
35
4,0
4,0
5,1
51

oredent «
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[E MaRe Stabgeschiebe

Vario-Soft 3

Matrizengehause und Matrizen

Vario-Soft 3 Matrizengehause

lt E Matrizengehause 43007376 18/47 50/76 individuell
\r Matrizen vs 3, griin 8 43005190 32 7,0 36 3,0
| l Matrizen vs 3, gelb 8 43005180 3.2 7.0 36 3,0
) Matrizen vs 3, rot 8 43005170 32 7,0 3,6 3,0
Dubliermatrizen 8 43007372

Vario-Soft 3 sv

Matrizen vs 3 sy, griin 43005650 3,2 7,0 3,6 3,0
Matrizen vs 3 sv, gelb 8 43005640 32 7,0 3,6 3,0
Matrizen vs 3 sv, rot 8 43005630 32 7,0 3,6 3,0
Patrizen
Vario-Soft 3
Patrizen vs 3 mit Parallelhalter 43005200 1,8 3,0 6,0/7,0 31 3,0
Patrizen vs 3 ohne Parallelhalter 8 43007370

Vario-Soft 3 sv
' Artkel  stick REF  @mm  Breitemm Hohemm Tiefemm max.Kirzbarkeitmm

Patrizen vs 3 sv 8 43007374 8 B5) 6,0/7,0 53

3,0
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Mafe Stabgeschiebe

Vario-Soft 3 mini / Vario-Soft 3 mini sv

Matrizen
Vario-Soft 3 mini
Matrizen vs 3 mini, griin 43007317 3,0 6,0 2,0 3,0
Matrizen vs 3 mini, gelb 8 43007315 30 6,0 2,0 30
Matrizen vs 3 mini, rot 8 43007313 3,0 6,0 2,0 3,0
Vario-Soft 3mini sv
Matrizen vs 3 mini sv, griin 43007335 2,6 6,0 2,0 2,8
Matrizen vs 3 mini sv, gelb 8 43007333 2,6 6,0 2,0 2,8
Matrizen vs 3 mini sv, rot 8 43007331 2,6 6,0 2,0 28
Patrizen

Vario-Soft 3 mini

Patrizen vs 3 mini 43007325 31 6,0 73 3,0

Vario-Soft 3 mini sv

Patrizen vs 3 mini sv 43007343 35 58 41

28

Inverto Plus

ﬂ Atikel  stic  REF  @mm  Tefemm Lingemm Breitemm Hohemm
l Matrize angussfahig HL-Legierung 1 45000040 1,55 24 54
l Matrize Kunststoff 2 45000041 1,55 2,4 54
Patrizen 45° 1 45000P45 51 2,5 50x3,1
Patrizen 90° 1 45000P90 51 2,5 50x3,1
Einklebehulsen 1 45000050 2,5 3,1
£ Basalschrauben 1 45000044 2,0 0,8
Q‘Q\z Aktivierungsschrauben 45° 1 45000A45 1,0 1.7
Aktivierungsschrauben 90° 1 45000A90 1,0 4,0
" Dublierhilfsteil 4 45000042 2,9 32
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m MaBe Steggeschiebe

Vario-Sof-Profilsteg vsp

Matrizen
vsp-f - Friktion
Friktion Matrizen vsp-f, griin 43006390 6,5
i ’ Friktion Matrizen vsp-f, gelb 8 43006410 6,5 3,0 4,5
Friktion Matrizen vsp-f, rot 8 43006430 6,5 3,0 4,5
vsp-gs - Gelenk-Snap
_ Gelenk-Snap Matrizen vsp-gs, griin 43006270 57 2,7 4,5
/’f f Gelenk-Snap Matrizen vsp-gs, gelb 8 43006290 57 2,7 4,5
Gelenk-Snap Matrizen vsp-gs, rot 8 43006310 57 2,7 4,5
vsp-fs - Friktion-Snap
Y Friktion-Snap Matrizen vsp-fs, griin 43006320 5,6 2,7 23
' ’ Friktion-Snap Matrizen vsp-fs, gelb 8 43006350 56 2,7 23
(4 Friktion-Snap Matrizen vsp-fs, rot 8 43006370 5,6 2,7 23
VSsS
Matrizen vss griin 43005270 6,7 34
Matrizen vss gelb 8 43005260 6,7 3,4 8,0
: Matrizen vss rot 8 43005250 6,7 34 8,0
vsp-f
Steg-Kunststoff vsp-f 43006470 50 1,5 35
Steg-Titan vsp-f 1 56000010 50 1.5 35

vsp-gs / vsp-fs
______

Steg-Kunststoff vsp-fs / vsp-gs 43006940 50 1,5 35
Steg-Titan vsp-fs / vsp-gs 1 56000020 50 1,5 B!
VSS

Steg vss 43005240 48 22/2°
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Mafe Riegeltechnik .

Schwenkriegel sr

. Riegelanker 4 43007359
- Schwenkriegel 4 43007357 58 38 2,9
’ Riegelkasten 4 43007356 6,2 5,0 29
Schubverteilergehause links 4 43007309 6,4 59 4,8
‘ Schubverteilergehause rechts 4 43007310 6,4 5,9 4.8
=====  Stahlstifte 20 43002930 10,0 1,0

Schwenkriegel src

Riegelanker 43007359 4,0 2,9 43
‘,'.3 Schwenkriegel Titan 2 43077357 58 38 29
=====  Stahlstifte 20 43002930 10,0 1,0

Steckriegel bs 1

/ Riegelachsen 45000064 2,0 15,0 individuell
45 2 45000065 44

Bolzenschrauben M 1,6 x0,35

Steckriegel Snap / Steckriegel Easy-Snap

%’ Steckriegel Snap 44000658 1,5 3,6/6,25 2,8

Steckriegel aktivierbar

Steckriegel aktivierbar 43004590 1,5 29
é’k Steckriegel aktivierbar mini 2 43005000 1,5 29

Steckriegelmatrizen 4 43004580 56 2,5 4,1
. Steckriegelmatrizen mini 4 43004900 4,6 1,9 36
h Steckriegelpatrizen 4 43004580 54 3,7/1,2 34

Steckriegelpatrizen mini 4 43004900 43 3,7/09 2,8
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Mafe Halteelemente

Friktionszylinder aktivierbar

Friktionszylinder 44000680
Titanschrauben 2 M1,4x0,3 2,6

Zylindergeschiebe zg

Metallmatrizengehduse K 44002302 4,8 4,2

@ Titanmatrizengehduse M 2 44002402 43 4,2

ﬁ Matrizen Friktion, griin 8 44001508 3,75 38

] Matrizen Friktion, gelb 8 44001408 3,75 3,8

=< Matrizen Friktion, rot 8 44001308 3,75 3,8

Matrizen Snap, griin 8 44001808 3,75 38

P Matrizen Snap, gelb 8 44001708 3,75 38

£3 Matrizen Snap, rot 8 44001608 3,75 38

Kugelfixator

Q¥ Kugelfixator 44002651 37 22
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Mafe Verschraubungen

Security-Lock

Stiftschrauben Titan 1,0 43007293 Stift 1,0 M2x04

% Stiftschrauben Titan 1,4 2 43007294 Stift 1,4 8,5 M2x04 3,5 23
Stiftschrauben Titan 1,8 2 43007295 Stift 1,8 8,5 M25x045 3,5 23
Gewindehiilsen HL 1,0 2 43007296 2,8 53 23
Gewindehiilsen HL 1,4 2 43007297 2,8 53 23
Gewindehtilsen HL 1,8 2 43007298 3,2 53 23

Security-Lock-Keramik

=@ stiftschraubenTitan 1,4 43007293 Stift 1,4 M2x04 35

Security-Lock-Klebehiilse

={{{@® stiftschrauben Titan 1,4 43007294 Stift 1,4 M2x04  Stift35
Gewindehlsen Titan 1,4 2 43007397 2,8 5,3 2,3

Werkzeugsatz fiir individuelle Verschraubungen 1,4 und 1,6

Titanschrauben M 1,4 1 33000700 2,1 M1,4x0,3

Titanschrauben M 1,4/ 3,5 1 3300K700 2,3 5,5 M1,4x0,3 3,5 1,8
Titanschrauben M 1,6 1 33001160 2,3 5.2 M16x035 25 1,2
Titanschrauben M 1,6 / 3,5 1 330K1160 2,6 6,2 M16x035 3,5 2,0

Briickenteilungsgeschiebe oc

m Titanschrauben M 1,4 33000700 2,1 M14x03 25
m Uberfallring HL 2 43007304 2,5 2,1 1,4
‘ Briickenteilungszapfen oc 2 43007303 3,0 6,9 M1,4x03 33

Briickenteilungsgeschiebe individuell

Briickenteilungsgeschiebe individuell 43007350 3,0 individuell

Verschraubungs-Set teilkonfektioniert

mw MM R e S et D

Titanschrauben 1,4 33000700 2,1 M1,4x0,3
Uberfallring HL 2 43007304 2,5 2,1 14
Gewindehtilsen HL 2 33000811 2,3 35

2,5

smart connect for BioHPP®

smart connect for BioHPP Titanschraube M1,4 1 540SCB02 M14x6h 22

smart connect for BioHPP Uberfallring 1 540SCBO1 2,95 3,7 24 0,7
smart connect for BioHPP Gewindehtilse M1,4 1 540SCB0O3 2,5 29

Fixationsschraube M1,4 2 36001030 2,6 13,0 M1,4 x 6h 4,5

1

Schraubendreher kurz 33000690




Konstruktionselemente

Sicherer Halt - ein Leben lan

g

Konstrukti

t — ein Leben fang!

Sicherer Hal

Weitere interessante Angebote fiir Sie

Die Welt der rotierenden Instrumente

Die Welt der rotierenden Instrumente

bredent

REF 0007530D

DENTAL INNOVATIONS
SINCE 1974

bredent

REF 0005310D
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