
BrevestRapid1–dieEinefürAlles!



phosphatgebunden hoheEinsatzmöglichkeitenfüralleLegierungen

dualaufheizend  reduziertZeitaufwandundermöglichtmehrFlexibilität

universelleinsetzbar decktalleGusstechnikenabundreduziertdadurchKosten

exaktsteuerbar  erzeugtpassgenaueGüsseundreduziertArbeitsaufwand

mittel-bisfeinkörnig erzeugtsehrglatteOberflächenunderleichtertdasAusarbeiten

hoheKantenstabilität vereinfachtdieModellationundsicherteinenexaktenGuss

langeVerarbeitungszeit ermöglichtstressfreiesundsicheresAusgießenderMuffel
   undreduziertdadurchUngenauigkeiten

DieUniverselle
BrevestRapid1wirdimmodernenLabordurchdengroßenAn-
wendungsbereichfürdieKronen-undBrückentechnik,dieMo-
dellgusstechnikunddieEinstückgusstechnikverwendet.Dies
reduziertdieProduktvielfaltimLaborundermöglichtdadurch
eineschnelleundeinfacheVerarbeitung.DieperfektePassung
derEinbettmassewirddurchdieLiquidsteuerungerreichtund
reduziertunnötigeAufpasszeit.

DiePhosphatgebundene
BrevestRapid1wirddurchdieZusammenset-
zungderausgesuchtenRohstoffefürdasLabor
wirtschaftlichinteressant.Unabhängigderzu
verarbeitendenLegierungkanndieEinbettmasse
biszu1080°Cerwärmtwerden.Diezusätzliche
MöglichkeitderSchnellvorwärmungspartZeitin
dertäglichenAnwendungundreduziertunnötige
Wartezeiten.

DieExpansionsgesteuerte
DurchdieAnmischflüssigkeitBresolRwirdeineex-
akteExpansionssteuerungmöglich.Dadurchwerden
passgenaueundreproduzierbareGussergebnisseer-
zielt,welcheaufwendigeAufpasszeitenreduzieren
undeineschnelleweitereVerarbeitunggarantieren.
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DieVorteileimÜberblick

BrevestRapid1,ThermischeExpansion

90%BresolR
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ImplantatgetrageneStegkonstruktionenwerdenpass-
genauhergestelltundermöglichendadurcheinen
spannungsfreienSitz.DieserhöhtdieLanglebigkeit
derImplantate.DieSekundärkonstruktionwirdbe-
reitsdurchdasEinbettmassensystemaufFriktion
eingestellt,wodurchdieAufpasszeiterheblichverkürzt
wird.

GrazileoderimOberkiefergaumenfreieProthesen
bietendemPatientenmehrLebensqualität!Dies
wirddurchdiepräziseHerstellungmitdemdentalen
Präzisionsgusserreicht.
DasAnstiftsystem,dieLegierungunddasVakuum-
anmischgerätinVerbindungmitdenbredent-
Einbettmassenmachenesmöglich!

DerdentalePräzisionsguss

DLMarcoZelmer,Sondershausen

DieKönigsklasseinderGießtechnik–großspannige
herausnehmbareArbeitenpassgenauherstellen!
DieswirdmitderEinbettmasseBrevestRapid1und
BrevestESGerfolgreichumgesetzt.

•aufeinanderabgestimmteProduktereduzieren 
 denArbeitsaufwandundermöglichendieeinfache
 HerstellungvonPräzisionsgüssen
•einfacheArbeitsabläufegarantiereneinesichere 
 HerstellungdesZahnersatzes
•ReduzierungvonFehlgüssenermöglichteffizien- 
 tesArbeiten
•reproduzierbareErgebnissesteigerndenErfolg
•diehohePassgenauigkeitminimiertdieAufpass- 
 zeit

DiereproduzierbareUmsetzungimLabor!
KompetenteBeratungineinem1-TageskursmitpraktischerEinweisungund
EinstellungderTechnikdurchbredent-SystemberaterinIhremLabor–für
sofortigenErfolg.
AufwendigeTelskop-undKonuskronenoderImplantatstegarbeitenwerdenmit
diesemSystemreproduzierbarundpassgenauhergestellt.

Einsteiger-Sets:
BrevestRapid1 REF57000025 20Beutel=4kgincl.1000mlBresolR
BrevestESG REF570ESG04 20Beutel=4kgincl.500mlBresolESG
Dubliersystem REF520DBSTE 22-teilig



Workshop
„DerdentalePräzisionsgussimLabor“.
VorKursbeginnwerdenimLabordieGeräteundzu
verwendetenMaterialiendurchdenSystemberater
aufeinanderabgestimmt.SowerdenmitdenMate-
rialienEinbettmasse,DubliersystemundLegierung
nachdemKurssofortreproduzierbareErgebnisse
erzielt.

AmKurstagwirddieSekundärkonstruktionaufein
vonIhnenvorbereitetesModellmitPrimärkonstruk-
tionhergestellt.NachdemGusswirddieSekundär-
konstruktioninkürzesterZeitaufgepasst.

DerdentalePräzisionsgussimLabor
REF95000740
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BeiEinhaltungbestimmterAbläufeistdiereproduzierbare
HerstellungbeiallenArbeitenmöglich.Dasabgerundete
SystemunddieaufeinanderabgestimmtenProdukte
erleichterndietäglicheAnwendung.

DieeinfacheundreproduzierbareHerstellung

DiePrimärkonstruktionwirdnachdenRegelnder
bredent-Gießtechnikangestiftet.Passgenaueund
homogeneGüssesindsomitreproduzierbar.

BlasenfreiesAusgießenderModellationmitder
dünnfließendenEinbettmasseBrevestRapid1.Nach
demGusszeitsparendeWeiterarbeitdurchschnelles
Aufpassen.

Spannungsfreipassender
Gusssicherteinelange
LebensdauerderImplantate
undguteprothetische
Versorgung.

DiepassendeGrößederDublierküvettewirdfürdas
Modellausgesucht.DasDubliersystemreduziertso
denSilikonverbrauchundbietetdieBasisfürpass-
genaueSekundärkonstruktionen.

MitdemSilikonpinselTransfuserwerdennurdie
PrimärteilemitderEinbettmasseBrevestESG
ausgegossen.SowirdeineabgestimmteExpansion
fürpassgenaueSekundärteileerreicht.

FürdieperfektePassungistdasrichtigeMischungs-
verhältnisderEinbettmassennotwendig.DieAb-
stimmungderEinbettmassenaufIhreGerätewird
durcheinenbredent-Systemberaterineinem
1-TageskursinIhremLabordurchgeführt.Dadurch
werdenreproduzierbareErgebnisseerzielt.

DieoptimaleGusskanalversorgungermöglicht
einenlunkerfreienGussunderzeugteinhomogenes
Gefüge.DiesmachtdasGussobjektbiokompatibel
undleichtpolierbar.

FertigfürdieVerblendungmitdenVerblendschalen
visio.lign.Passung,ÄsthetikundSchnelligkeitinder
HerstellungzeichnendiesesSystemaus.



DieklassischeModellgusstechnikundBrevestRapid1–
dieidealeKombination!DiehoheZeichnungsgenauigkeit
undKantenstabilitätbietendieidealeVoraussetzungfür
dieschnelleUmsetzungvonWachsinLegierung.Dies
wirddurchdiezeitsparendeSchnellvorwärmungerreicht.

•exakteExpansionssteuerungreduziertlangwieriges
 Aufpassen
•hoheKantenstabilitätfürgenaueDetailtreue
•langeVerarbeitungsbreiteermöglichtstressfreies
 AusgießenkomplexerFormen
•leichteAusbettbarkeitbietethohenKomfortund
 reduziertdenAbstrahlvorgang

DieexakteWiedergabederModellationsowiedie
genaueExpansionssteuerungermöglichenpassgenaue
GussergebnisseundbeschleunigendasAusarbeiten.
AuchgroßspannigeBrückenkonstruktionenwerden
reproduzierbarmitgeringemZeitaufwandhergestellt.

•ringloseAnwendungermöglichtfreieExpansion 
 derEinbettmasse
•optimaleOxydhaftungerleichtertdasAbstrahlen
 undreduziertdenZeitaufwand
•HerstellunggrazilerRandgestaltungenerweitern
 denEinsatzbereich
•schnellaufheizbarfüreiligeArbeitenbeiperfekter
 Passung

DieKronen-und
Brückentechnik

BrevestRapid1–Sortimentemit160g-Verpackungen
REF570160R4 25Beutel=4kgincl.1000mlBresolR
REF570160R8 50Beutel=8kg
REF57016R20 125Beutel=20kg

DasLiquidfürdieexakteExpansionssteuerung
REF520000R1 1000mlFlasche
REF520000R5 5000mlKanister

DiepassendeLegierungfürdieKronen-undBrückentechnik
BrealloyC+B270–dieleichtfräsbareAufbrennlegierungmiteinerHärtevonnur
270HV10
REF500CB200 BrealloyC+B270,200g-Testpackung

Tel.(+49)07309/872-22·Fax(+49)07309/872-24·www.bredent.com·e-mailinfo@bredent.com

BrevestRapid1–Sortimentemit200g-Verpackungen
REF57000025 20Beutel=4kgincl.1000mlBresolR
REF570000R8 40Beutel=8kg
REF57000R20 100Beutel=20kg

DasLiquidfürdieexakteExpansionssteuerung
REF520000R1 1000mlFlasche
REF520000R5 5000mlKanister

DiepassendeLegierungfürdieModellgusstechnik
BrealloyF400– dieoptimalenWerkstoffeigenschaftenermöglichenein
leichtesAusarbeitenundPolieren.
REF500ML500 500g-Testpackung

DieModellgusstechnik
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Dasbedienerfreundlicheundübersichtli-
cheDesignerleichtertdieArbeitundre-
duziertdieFehlerquellen.Eineleistungs-
starkeundwartungsfreieVakuumpumpe,

DaspraktischeHandbuch„bredent-Gieß-
technik“bietetdemLeserfundiertes
WissenfürdietäglicheAnwendung.Prak-
tischeTippskombiniertmitwissenschaft-

DasrichtigeEinfließenderSchmelzeist
vonderGusskanalführungabhängig.
DahermusseinSystemverwendetwer-
den,indemdieSchmelzeschnellund
ohneVerwirbelungendasGussobjektfüllt.
GüsseohneLufteinschlüsseerleichtern

Schleuderguss

PassgenauerZahnersatz,erzieltdurch
optimalgenutzteMaterialeigenschaften

ecovacWandmontage
REF14000930,StandfußistZubehör

DiehochwertigenEdelstahl-Anmischbe-
chermitglatterInnenflächeverhindern
dasAnhaftenvonEinbettmasseunddie
AufnahmevonFlüssigkeit,dadurchwird
immereingleichbleibendesErgebniser-

dieinzweiunterschiedlichenStufen
(15mbar,200mbar)eingestelltwerden
kann,garantierteineblasenfreieMasse
undsichertsodieGussergebnisse.

ecovacAnkerwendel-Rührer
undAnmischbecher

zielt.DiespeziellenAnkerwendel-Rührer
durchmischendieEinbettmassedurchdie
Formgebunghomogenundermöglichen
dadurcheineexakteExpansionssteuerung
derEinbettmasse.

EffizientesGusskanalsystem

WertvolleTippsfürden
erfolgreichenPräzisionsguss

Vakuumdruckguss

ecovacWandmontage
REF14000930,StandfußistZubehör

dieHochglanzpoliturundbieteneinen
homogenenGuss.
UnterschiedlicheFormenfürVakuum-
druck-undSchleudergussermöglichen
fürdieunterschiedlichenGusssystemedie
richtigeAnstiftung.

lichenDatenwerdenfürdieerfolgreiche
UmsetzungimLaborsorgenundeine
reproduzierbareGießtechnikermöglichen.
REF9929610D

  Ankerwendel-Rührer Anrührbecher
 50ccm REF1400R945 REF1400B945
 250ccm REF1400R940 REF1400B940
 750ccm REF1400R942 REF1400B942
1000ccm REF1400R943 REF1400B943

GusskanälefürdenVakuumdruckguss
Sortiment450-teilig,REF43001460

GusskanälefürdenSchleuderguss
Sortiment390-teilig,REF43001480


