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Eisenhammer

Eisenhammer FRAMIE
[ ) . .
Indikationen ) )
E 1Ssen I 1arnrrmner Technische Eigenschaften:
Kronen und Bruicken
FRAME ) . WAK (20 - 500°0) 143 10° K’
Kronen- und Briickengeriste
. . fur die Metallkeramik WAK (20 - 600°C) 14,5 x10°K"
FUr keramische Verblendungen Stege und Geschiebearbeiten Vickers-Harte 255 V10
' ) ' Suprakonstuktionen Dehngrenze (Rp 0.2) 382 -395 MPa
Reine Cobalt-Chrom-Molybdan Legierung Tl el A Zugfestigkelt S5
Frei von Nickel, Beryllium, Indium und Gallium Elastizitatermodul 291 - 233 GPa
Keine Gefahr von Carbideinschlissen Bruchdehnung 1%
Reduzierte Harte durch thermische Nachbearbeitung Dichte 8,3 g/cm®
Optimale Kompatibilitat zur Verblendkeramik Schmelztemperatur 1470 °C
Geringe Oxidbildung Eisenhammer \ Schmelzintervall 1307 - 1417 °C
FRAMNME
‘ Hochste Endtemperatur | 980 °C
Typ (DIN EN ISO 22674) 4
Zusammensetzung:
(@o) 66,00 %
Cr 27,00 %
& m MO 6,00 %
Verfiigbare Hohen:
Andere Bestandteile (Si,Mn) | < 1,00 %
@984 mm x 8 mm
@984 mm x 10 mm
@984 mm x 12 mm (mit Stufe) Abgestimmt im System:
@ 98,4 mm x 13,5 mm (mit Stufe) BLUE LINE CoCr
@ 98,4 mm x 15 mm (mit Stufe)
|
98,4 mm x 16 mm (mit Stufe) “4-.:._!'
@ 98,4 mm x 18 mm (mit Stufe)
@ 98,4 mm x 20 mm (mit Stufe) BN ehan
@ 98,4 mm x 22 mm (mit Stufe)
ey
@ 98,4 mm x 25 mm (mit Stufe) (i, ——
Case by: Lars Schéfer, Busdorf, Germany.
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Eisenhammer

Eisenhammer

SUPRA

FUr Suprakonstruktionen/Modellguss

Cobalt-Chrom-Wolfram Legierung

Frei von Nickel, Beryllium, Indium und Gallium

Optimale mechanische Eigenschaften (+ Dehnung, + Dehngrenze, + Zugfestigkeit)

Optimale Frasbarkeit

Etwas héhere Oxidbildung, keramisch verblendbar

Case by: Lars Schéfer, Busdorf, Germany.

Indikationen

Abutments

Teleskope

Implantatgetragene Suprakonstruktionen

Stege und Geschiebearbeiten
Klammermodellguss
Kronen- und BrickengerUste

fur die Metallkeramik

Eisenhammernr

SUPRA

Y

Eisenhammer
SUPRA

Technische Eigenschaften:

Verfiigbare Hohen:

@ 98,4 mm x 8 mm

@984 mm x 10 mm

@ 98,4 mm x 12 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 13,5 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 15 mm (mit Stufe

@ 98,4 mm x 16 mm (mit Stufe

@ 98,4 mm x 18 mm (mit Stufe

< | =

@ 98,4 mm x 20 mm (mit Stufe

(
@ 98,4 mm x 25 mm (mit Stufe

— | —

@ 98,4 mm x 30 mm (mit Stufe

WAK (20 - 500°C) 14,3 x 105 K’
WAK (20 - 600°C) 14,6 X 106 K
Vickers-Harte 289 HV10
Dehngrenze (Rp 0.2) 402 - 416 MPa
Zugfestigkeit 650 - 663 MPa
Elastizitatsmodul 180 - 191 GPa
Bruchdehnung 18 %
Dichte 8,6 g/cm®
Schmelztemperatur 1480 - 1530 °C
Schmelzintervall 1310 - 1410 °C
Hochste Endtemperatur 980 °C
Typ (DIN EN ISO 22674) 4
Zusammensetzung:
Co 61,00 %
Cr 27,50 %
W 8,50 %
Si 1,60 %
Sonstiges < 1,00 %
Abgestimmt im System:
BLUE LINE CoCr
— —

‘I—l-l_

BLUE LINE Implant

———, ]

B —
||
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Eisenhammer

Eisenhammer
DCTITAN GRADEA4

Titanlegierung fur Basisanwendungen

hochwertiges Reintitan > 99 %
hochste Biokompatibilitat
gutes Abspanverhalten - leichtes Frasen

Verwendung handelstiblicher Titan - Auforennkeramiken

Case by: bredent group France.

Indikationen

Implantatgetragene Versorgungen:

= wie Stegkonstruktionen, Briickengeriste
Empfehlung Implantathersteller:

= Reintitan

= Verdacht auf allergische Reaktion (Metalle)

Eisenhammenr \
DC TITAN GRADE 4

/

Eisenhammer

DCTITAN GRADE 4

Technische Eigenschaften:
WAK (20 - 500°C) 9,7 x 108K’
Vickers-Harte > 200 HV5/30
Dehngrenze (Rp 0.2) 504 MPa
Zugfestigkeit 599 MPa
Elastizitatsmodul 110 GPa
Bruchdehnung 23,5%

Dichte 4,5 g/cm’
Schmelztemperatur 1660 °C
Schmelzintervall 1645 - 1660 °C
Hochste Endtemperatur 980 °C

Typ (DIN EN ISO 22674) 4
Zusammensetzung:

Ti > 99,00 %
Sonstiges < 1,00 %

Verfiigbare Hohen:

@ 98,4 mm x 8 mm

@984 mm x 10 mm

@ 98,4 mm x 12 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 13,5 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 15 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 16 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 18 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 20 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 25 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 30 mm (mit Stufe)

Abgestimmt im System:

TURQUOISE LINE Titan

—eg S e—

TURQUOISE LINE Implant
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Eisenhammer

Eisenhammer

DC TITAN GRADE 5

Titanlegierung fur umfangreiche Restaurationen

hochwertigeTitanlegierung (Grad 5 Eli; Eli = extra low Interstitial 2 N, C, H; Fe, O <0,4%)

Eignung: Stege mit Extensionen und implantatgetragene Suprakonstruktionen,

Modellgusskonstruktionen

Empfehlung und Verwendung in der Prothetik

hohere mechanische Festigkeiten als Reintitan

Verwendung handelstiblicher Titan - Auforennkeramiken

Case by: bredent group France.

Indikationen

Stege mit Extensionen und implantatgetragene
Suprakonstruktionen und Modelgusskonstruktionen
Hohere mechanische Festigkeit als Reintitan

= Implantathersteller: Verwendung flr Prothetik

Eisenhammernr \

DC TITAN GRADE 5

&

Verfiigbare Hohen:

@984 mm x 8 mm

@984 mm x 10 mm

@ 98,4 mm x 12 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 13,5 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 15 mm (mit Stufe

—_

)
@ 98,4 mm x 16 mm (mit Stufe)

—

@ 98,4 mm x 18 mm (mit Stufe

—

)
@ 98,4 mm x 20 mm (mit Stufe)

@ 98,4 mm x 25 mm (mit Stufe

)
@ 98,4 mm x 30 mm (mit Stufe)

Eisenhammer
DCTITAN GRADE 5

Technische Eigenschaften:
WAK (20 - 500°C) 10,3 x 106 K!
Vickers-Harte 330 HV5/30
Dehngrenze (Rp 0.2) 837 MPa
Zugfestigkeit 921 MPa
Elastizitatsmodul 110 GPa
Bruchdehnung 15 %

Dichte 44 g/cm’
Schmelztemperatur 1650 °C
Schmelzintervall 1640 - 1650 °C
Hochste Endtemperatur 980 °C

Typ (DIN EN ISO 22674) 4
Zusammensetzung:

Ti 8940 %

Al 6,20 %

\% 4,00 %
Sonstiges <040 %

Abgestimmt im System:
TURQUOISE LINE Titan

ey —

TURQUOISE LINE Implant
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c Eisenhammer
Eisenhammer DC ALU

E i S e n h a m m e r -Indikationen Physikalische Eigenschaften:

Frésrohlinge aus einer leicht und definiert frasbaren (Raumtemperatur)
D C A LU Aluminiumlegierung zur Frasung verschiedener WAK (20 - 500°C) 23,5x 100K
. o . Prifkorper zur Vermessung und Validierung von DCS Elastizititsmodul (MPa) 70 71000
Industrlelle Alumlmumleglerung Fréssystemen. Ebenfalls einsetzbar zur Herstellun i
Y ’ 9 Elektr. Leitfahigkeit (Q x mm?/m) | 0,057
4 ' . . von bezahnten Modellen, Prototyping und Modell- Dichte 2,85 g/cm’
Definierte Eigenschaften zur Herstellung praziser Mess- und Prifkorper bau. DC ALU ist kein Medizinprodukt. !
Warmeleitfahigkeit (W/m x K) 140

Hervorragende Fraseigenschaften fiir schnelle Bearbeitung

Industrieller Standard fiir genormte Priifverfahren
Mechanische Eigenschaften:

Abgleich fir DCS Messmethodik und DC Steuerungssoftware bertcksichtigt
(Zustand: Gepresst T4)

Geeignet fUr internationale Validierungsprozesse

N gagem——— [ MaBe (mm) | [ Ramin. | [Rpgamin [ Amin. | [ HBW |
re— [RD | [ VK | [(W/mmd) | [(Wmmd) | [ 09 | [y Wern)]
[ <80 || 370 || 250 |[ 8 ][ 95 |
[ 8o<200 || 370 || 220 |[ 8 [ 95 |
[ 200<250 || 370 || 210 |[ 7 ][ 95 |
Zusammensetzung:
Lsi J[ Fe J[ cu |[ Mn |[ mg |
[ mMin. ][ — ][ = ][330%][050% ][ 040%]

[ Max. |[080%][080%][440% ][ 100% |[180% |

[ o | N [ zn J[ 1 | Po |
o == ===
[ Max. |[010% |[020%|[080%|[020% ][ 150% |
Abgestimmt im System:
Verfiigbare Hohen: BLUE LINE Measure
@ 98,4 mm x 15 mm (mit Stufe) -
- e
@ 98,4 mm x 20 mm (mit Stufe) o Ty —
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Langere |
Standzeiten! A

Eisenhammernr
SUPRA

Eisenhammernr \
FRAME

Eisenhammer Eisenhammer
FRAME SUPRA
2 - 2,5 fache Standzeit .  3-3,5fache Standzeit
der Werkzeuge” der Werkzeuge’

* Diese Ergebnisse wurden mit einem DC1" Frassystem, DCS BLUE LINE Werkzeugen und der expertCAM™ oder concept CAM” erzielt.

Bestellen Sie bequem per Mail oder telefonisch:  (§
@ kundenservice@bredent.com \
+49 (0) 73 09 / 8 72-22 >

o) CAD/CAM Support Online-Ticket; B
=] ] dental-concept-systems.com/support T

()
L

D E NTA I_ Dental Concept Systems GmbH  Telefon: +49 (0) 5572 - 3021010 7 comeany ef e
Gieselwerder Str. 2 Fax: +49 (0) 5572 - 3021099 br@den-‘_ S
O

Concept Systems D - 34399 Wesertal www.dental-concept-systems.com

D00215/20220405 Technische Anderungen vorbehalten.



