orecents

Flujo de trabajo clasico

Desinfeccion Revestimiento Procesamiento

Modelado

y limpieza y colado de la ceramica

Preparacion Confeccion Instrumental

Duplicado

del trabajo

de proétesis rotatorio

oredent



T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Contenido

Pagina
Desinfeccién y limpieza 5
Preparacién del trabajo 11
Modelado 45
Duplicado 85
Revestimiento y colado 93
Confeccion de proétesis 113

Procesamiento de la cerdmica 129

Instrumental rotatorio 139

oredents






Desinfeccion y limpieza

oredents



Desinfeccion y limpieza

Sistema de limpieza FINEVO

Imégenes obtenidas con el microscopio electrénico de barrido de la
zona submucosa de un aditamento hibrido.

Comparacion: antes y después de la limpieza FCS
ANTES

Suciedad claramente visible sobre el
aditamento de circonio.

DESPUES

Aditamento de circonio sin impu-
rezas tras la correcta aplicacion del
protocolo de procesamiento de la
superficie del aditamento y poste-
rior limpieza (FCS).

REF 53001004

FINEVO 01 Set FINEVO 01.1/01.2/01.3, 1000 ml de cada

FINEVO 01.1 Liquido de limpieza con efecto desinfectante, 1000 ml
FINEVO 01.2 Etanol 80 %, 1000 ml

FINEVO 01.3 Agua purificada, 1000 ml

REF 53001005

FINEVO 01 Starter-Set, conjunto de iniciacion

FINEVO 01 Set FINEVO 01.1/01.2/01.3, 1000 ml de cada
FINEVO Ultrasonic komplett, bafo ultrasonidos 40 KHz, 1 unidad

REF 13001006

FINEVO Ultrasonic komplett, bafio ultrasonidos 40 KHz, 1 unidad
FINEVO Inserto con tres orificios para FINEVO Ultrasonic 1 unidad
FINEVO 01 Inserto de vidrio 150 ml 3 unidades

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Un problema

Suciedad en los aditamentos CAD/CAM tras aplicar la
tecnologia de proceso

Se observa suciedad en la superficie. La imagen muestra una
cantidad importante de restos de material tras la adhesién.
Estos residuos depositados sobre la superficie s6lo pueden
eliminarse mediante un protocolo de procesamiento en
combinacion con una posterior limpieza con ultrasonidos.

Composicién de los residuos sobre
el aditamento CAD/CAM

Carbono 25,17
Oxigeno 20,82
Nitrégeno 8,42
Circonio 39,65
Itrio 391
Azufre 1,20
Siliceo 0,83
La solucién

El protocolo FINEVO

Evite el riesgo de periimplantitis y alergias gracias a una
limpieza 6ptima de la superficie.

FINEVO

- Cientificamente probado para eliminar contaminantes de
la superficie —tales como residuos de los mecanizados,
grasas y aceites— hasta valores nanométricos (véase las
imagenes MEB), lo que minimiza el riesgo de infecciones y
alergias.

Proceso de limpieza que ahorra tiempo y permite su
integracion en el flujo de trabajo habitual, o su
delegacion.

El protocolo incluye un sistema de 3 bafos, lo que
garantiza una mayor seguridad y evita errores.

Los liquidos listos para usar facilitan la aplicacion en el
laboratorio y en la clinica.

El protocolo es documentable, proporcionando asi
seguridad adicional al dentista.

FINEVO Ultrasonic, bano ultrasonidos 40 KHz 1 unidad

REF 53001014
Nano-Duster, aire comprimido sin aceite, 400 ml



Fibro*

Fibro+ 0,35 pm

conjunto de 3 piezas formado por
tres moldes para herramientas
REF 53001018

Representacion aumentada
de la rugosidad 6ptima de la
superficie.

El valor Ra obtenido de 0,34
pum resulta éptimo para la
aposiciéon espontanea de
fibroblastos.

Desinfeccion y limpieza

Permite una aposicion 6ptima de fibroblastos con el fin
de obtener un soporte para la encia lo mas denso posible
evitando la entrada de bacterias y otras particulas.

Genera la rugosidad idénea en la superficie (de 0,21 a 0,4
um) para la aposicion 6ptima de fibroblastos. Estas herra-
mientas para trabajar la superficie se utilizan para el «fibro-
lizado» de metales, ceramica y circonio.

- Debido a su particular disefo, las herramientas
«fibrolizadoras» no dejan residuos. Esta limpieza
preliminar supone una preparacion excelente para la
posterior limpieza a fondo con el protocolo FINEVO*.

* Protocolo de limpieza y preparacién para la esterilizacion
de aditamentos.



Desinfeccion y limpieza

i2 desinfeciones eficaces contra coronavirus!

Dentaclean - Toallitas para la desinfeccién de superficies

Dentaclean Las toallitas himedas sin alcohol de la serie Dentaclean en
Toallitas para la desinfeccion de cajas dispensadoras reutilizables con elemento de apertura
superficies y cierre sirven para la limpieza y desinfeccion de superficies
12 x 70 toallitas humedas delicadas de productos sanitarios de la clinica y el laborato-
REF 52002020 rio dental. Los equipos para los tratamientos, asi como los
dispositivos para obtener radiografias, en particular los
Dentaclean que tienen superficies de plexiglas y metal, asi como los
Toallitas para la desinfeccion de equipos usados en el laboratorio dental pueden limpiarse
superficies sin esfuerzo.
Kit de iniciacién con 140 toallitas . . P
himedas Especificaciones técnicas
REF 52002021 Las toallitas himedas no contienen alcoholes, aldehidos
ni fenoles.
Dentaclean Espectro de eficacia a los 5 minutos con carga leve y a
Toallitas para la desinfeccion de temperatura ambiente:
;‘S’;i;?ﬁ;:z himedas - bactericida (EN 13727, EN 16615)
REF 52002022 « levuricida (EN 13624, EN 16615)

1ol p2
)% 2 NS4

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

- tuberculicida (método VAH 14.1)

« virucida con limitaciones (EN 14476, DVV 2012: virucida
frente a virus con envoltura, como p. ej. VHB, VHC, VIH e
Influenza)

Dimensiones: 14 x 20 cm
Calidad: gramaje de 50 g/m’

Sustancias activas:  formula sin alcohol, aldehidos ni
compuestos de amonio cuaternario
(QAV), con base de alquilaminas
secundarias y terciarias.

Certificaciones: solucion de sustancias activas
- certificacion VAH (Asociacion
Alemana para la Higiene Aplicada) y
DGHM (Sociedad Alemana de Higiene
y Microbiologia)
- desinfeccién de superficies con
medios mecdnicos.

iEficaces contra el coronavirus!



Desinfeccion y limpieza

Dentaclean - Desinfectante para impresiones y protesis

La desinfeccién con el desinfectante para impresiones y protesis Dentaclean impide la transmisién de virus, bacterias y hongos del
paciente al laboratorio, aumentando de este modo la seguridad frente a infecciones.

La desinfeccién de las impresiones es efectiva tras 1 minuto. Los materiales de impresiéon mas delicados, como el alginato, no sufren al
realizarse la desinfeccion, pues el producto no tienen efecto disolvente. Ademas, la rapidez de la desinfeccion agiliza la preparacién del
trabajo.

iEficaz contra coronavirus!

Dentaclean - Desinfectante de
impresiones

1000 ml de concentrado para

la preparacion de 10 litros listos
para usar.

Incluye 25 bolsas de envio
REF 52001006

Verificado por el iki GmbH (siglas del Instituto de Higiene en Hospitales y
Control de Infecciones) de Gief3en, Alemania

Las bolsas ya llevan la inscripcion «desinfectado».

! 2 Ademas llevan una bolsa aparte para la hoja del trabajo para
evitar que se humedezcan.

Accesorios
Bolsas de envio, neutral
200 unidades
REF 52001002

La toma de impresiones es un Tras usar Dentaclean no queda

posible foco de enfermedades que rastro de la presencia de virus ni

se pueden transferir al laboratorio. hongos activos.

Dentaclean - Liquido para mezclar con polvo de piedra pémez

Dentaclean - Liquido para mezclar con Seguridad frente a gérmenes patégenos.
polvo de piedra pémez
5000 ml Dentaclean - Liquido para mezclar con polvo de piedra
REF 52000998 pémez
» Mantiene humeda la mezcla durante dos a tres semanas sin
Dentaclean - Liquido para mezclar con tener que volver a preparar la mezcla.
polvo de piedra pémez - Contiene aditivos protectores de la piel que protegen las
1000 ml manos del usuario.
REF 52000999 - Contiene materias volatiles naturales que siguen despren-
diendo un olor agradable incluso transcurridas varias
semanas.

« Eleva la adherencia de la pasta de pulido al cepilloy a la
pieza que se esta trabajando, por lo que se salpica menos
D) piedra pémez. Asi se ahorra tiempo de pulido, pues no es
necesario reponer constantemente piedra pomez.

Modo de empleo:

Mezclar simplemente el polvo de piedra pédmez con el liquido
para mezclar con polvo de piedra pémez Dentaclean, no
anadir agua. De este modo la mezcla con el polvo de piedra
pémez se mantendrd himeda de dos a tres semanas.

En el polvo himedo de piedra pémez El efecto beneficioso para la piel

se encuentran gérmenes patégenos. se produce gracias a la adicién de o3

El efecto desinfectante se produce en productos de cuidado para la piel. brederﬂ_ S 9
el transcurso de una hora.
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Preparacion del trabajo

La preparacion del trabajo es el primer paso en el laborato-
rio técnico dental al emprender el proceso de confeccién de
una restauracion dental. Es imprescindible aplicar ya en este
momento productos armonizados de excelente calidad para
obtener una gran precisién, pues asi se crea una buena base
sobre la cual realizar los siguientes procesos.

bredent desarrolla, produce y comercializa componentes
sistémicos y equipos innovadores, asi como escayolas

de escasa expansién armonizadas con los materiales de

@ Confeccién de modelos

La utilizaciéon de materias primas de maxima calidad para
conseguir modelos excelentes son la premisa de la que se
parte para desarrollar y producir materiales para modelos,
tales como escayolas y resinas. La expansion de las escayolas
estd armonizada con los materiales para la impresion y per-
mite una reproduccidn exacta del estado de la boca, cons-
tituyendo asi la base ideal para la ejecucién de los procesos
siguientes. La resina para modelar Exakto-Form proporciona
una gran estabilidad en los cantos, en particular al prepa-
rar inlays de paredes finas, lo que se traduce en un ahorro
de costes a la par que una mayor seguridad de obtener un
buen trabajo.

impresion, con el fin de que se pueda obtener excelentes
resultados de maxima precision en el laboratorio técnico
dental. Asimismo ofrece productos para la preparacion
del trabajo que permiten ahorrar tiempo, tales como

lacas para munones y materiales fotopolimerizables, que
no sélo facilitan el trabajo de cada dia, sino que también
reducen posibles fuentes de error durante el proceso de
fabricacion.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



E Sistemas de modelos
U

El sistema de modelos de gran calidad y ajuste preciso
Master-Split con diferentes formadores para modelos y el
accesorio reutilizable Split-Cast resulta de gran eficiencia
econdémica para el laboratorio. El innovador Master-Pin,
armonizado con el sistemay con una vaina que requiere
poco espacio, permite un deslizamiento perfecto a la vez
que una sujecién segura del muion.

€ Lacas para munones

La variedad de los colores de las diferentes lacas para muiones
ofrece una base adecuada para cualquier caso. El control visual
del grosor de la capa hace posible una aplicacién exacta con

el grosor deseado para la capa. La eleccién del tipo de curado
—autopolimerizacion o fotopolimerizacidn- permite conseguir
diferentes durezas y, en consecuencia, la proteccién deseada
para el muidn.

Accesorios

Se dispone de accesorios Utiles para conseguir una mayor
precision en el ajuste desde el principio, que facilitan el
trabajo cotidiano en el laboratorio: desde la resina pin-
celable de expansién reducida para muiiones de resina en
diferentes colores a accesorios para la correcta preparacion
de la mezcla para la escayola, asi como equipos y materiales
optimizados para el mecanizado de la superficie.

oredents 3
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Impresiones

Cortaimpresiones

Cortaimpresiones Accesorio
1 pieza
REF 36001140

Para recortar de una forma facil y
guiada las zonas retentivas gracias a
su afilada cuchilla de lazo.

Cuchilla de lazo
1 pieza
Su afilada cuchilla permite el recorte  REF 36001150
sin problemas en zonas de dificil
acceso.

Cera de proteccién del borde funcional

Para la confeccion de bordes funcionales ptimos

La cera de proteccion del borde funcional es flexible y ligeramente pegajosa y
permite el emplazamiento sencillo y seguro sobre cualquier material de impresién.
La fijacion definitiva se consigue mediante el encerado. Esto permite una creacion
uniforme de margenes funcionales.

Cera de proteccion del borde funcional

roja, 175 g ! 2

REF 43001500
La cubeta funcional previamente Los margenes adecuados y unifor-
preparada cumple con las condi- mes en el modelo garantizan un
ciones requeridas para garantizar apoyo ideal para la protesis.
modelos precisos con un borde
funcional.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Liberador de tensiones para silicona y cera

Liberador de
tensiones para
siliconay cera
750 ml

REF 54000705

El cabezal del pulverizador facilitala  La superficie de silicona ya libre de
cubricion uniforme de la superficie  tensiones (izquierda) mejora clara-
con el liberador de tensiones para mente la fluidez de la escayola.
silicona y cera.

Caja de proteccion

Botella pulverizadora
de plastico

125 ml

REF 54000750

Impresiones

Mejora la fluidez de la escayola en las
impresiones de silicona

La pulverizacién de liberador de tensiones para
silicona y ceras mejora la fluidez de la escayola en
las impresiones de silicona. Antes del colado del
arco dental debe estar seca la impresion.

El liberador de tensiones para silico-
nay cera consigue que la escayola
presente una superficie homogé-
nea, garantizando la precisiéon en el

trabajo tecnicodental.

La caja de proteccion evita la inhalacion del polvo, protege los ojos y preserva, por lo tanto, su salud.

El tubo extractor puede conectarse directamente al equipo
de extraccion, con lo que se reduce la formacion de polvo a
la vez que se obtiene una mejor visibilidad.

Caja de proteccion con tubo extractor

Medidas: aprox. ancho 410 x profundidad 350 x
alto 260 mm, @ 35 mm

Accesorio

Pantalla de vidrio para la caja de proteccion

1 unidad

REF 99300012

oredents
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Confeccion de modelos

Exakto-Rock S

Exakto-Rock S — Escayola superdura de clase IV libre de formaldehido

Las materias primas utilizadas para fabricar Exakto-Rock S son sintéticas, por lo que - Valores de expansion bajisimos, de tan s6lo un 0,08 % con
se obtiene una excelente calidad uniforme del producto final, lo que redunda en una detencién de la expansion tras 2 horas para obtener un
confeccion de modelos de reproducibilidad garantizada en el laboratorio. sustituto dental de ajuste preciso.

« Gran resistencia a la presion para una maxima solidez de los
cantos.

- Una superficie lisa garantiza una reproduccion fidedigna de
los detalles.

- El excelente reconocimiento de los detalles de la superficie
en todos los escaners ofrece una base excelente para el
trabajo.

« La reflexion éptima de la luz tiene como resultado una legi-
bilidad con precisién y facilita los procesos de fabricacion.

Sin formaldehido

La férmula de la escayola no contiene formaldehido, de este modo su
procesamiento no perjudica la salud del técnico dental y permite una con-
feccion global del sustituto dental sin utilizar materiales nocivos.

Escaneable

La reflexion éptima de todos los componentes permite una legibilidad
exacta en todos los escaners. De este modo se reduce el trabajo digital
de repasado y se evita imprecisiones en la fabricacién digital del sustituto
dental.

Preciso

La extraordinaria precision de la escayola superdura de la clase 1V para
las maximas exigencias cumple con todos los requisitos para garantizar
resultados de éxito. Las propiedades de los materiales estan armonizadas
con las necesidades tecnicodentales.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Exakto-Rock S

Confeccion de modelos

Especificaciones técnicas Exakto-Rock S

Color marrén, marfil

Relacién de la mezcla 100g/20 ml
agua destilada

Tiempo de remojo 20s

Tiempo de agitacion manual 20s

Tiempo de agitacién en vacio 40-60 s

Tiempo de procesamiento 5-6 min.

Tiempo de solidificacion
(tiempo Vicat)

aprox. 10 min.

Desmoldeado tras 40 min.
Resistencia a la presion tras 1 hora mas de 60 MPa
Resistencia a la presion tras 24 85 MPa
Color marfil: Color marrén: horas
1x2kg REF5700SE52 1x2kg REF5700SB52 Dureza tras 1 hora (Brinell) 200 MPa
5x2kg REF5700SE51 5x2kg REF5700SB51 Dureza tras 24 horas (Brinell) 280 MPa
10x2kg REF 5700SE50 10x2kg REF5700SB50 Expansion lineal tras 2 horas < 0,08 %
(sin expansion
adicional)

Exakto-Rock S para el mundo digital

Los trabajos de calidad requieren una base de excelente categoria.

La escayola superdura de la clase IV escaneable permite una legibilidad
exacta en todos los escaners gracias a la maxima reflexion posible de

la luz de todos sus componentes. Esto reduce los trabajos de repasado sustitutos dentales de ajuste preciso. La expansion final se
digital y evita imprecisiones durante la fabricacién digital del sustituto consigue transcurridas 2 horas, lo que garantiza una rapida
dental. continuacion del trabajo.

La perfecta reproducibilidad de la superficie mediante
el escaner facilita la construccion y crea la base para

Exakto-Rock S para modelos de precision maxima

La expansion minima permite la fabricacion de modelos del arco dental y modelos maestros exactos

El tiempo de tan sélo seis minutos requerido para el procesamiento
permite realizar el colado sin agobios, incluso de varias impresiones al
mismo tiempo.

La buena tixotropia simplifica el montaje de la escayola, per-
mitiendo la fabricacion de modelos adecuados para el trabajo.
Gracias a la fidelidad en el detalle de la escayola y la superficie
lisa resultante se consigue realizar trabajos exactos.

oredents
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Confeccion de modelos

Thixo-Rock

Color marrén: Color marfil:
1x2kg REF57000052 1x2kg REF57000E52
5x2kg REF 57000051 5x2kg REF57000E51
10x2 kg REF 57000050 10x2kg REF57000E50

Escayola superdura de la clase IV con extraordinaria
tixotropia y 6ptima fluidez

« Su excelente estabilidad facilita la construccién.

« Su gran solidez en los cantos permite una presentacion exacta de los

limites de la preparacion y un aserrado sin astillas.

- Gracias a un margen de tiempo suficiente para el procesamiento, se

puede realizar el colado de varias impresiones sin agobios.

Thixo-Rock presenta una gran

y una consistencia con una

fluidez ideal para el agitador. Su de impresiones con sélo una carga
procesamiento resulta sencillo y en el mezclador.
limpio.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

El extraordinario margen para el
solidez en el trabajo con la espatula  procesamiento favorece un colado
sin burbujas de un nimero mayor

El aserrado y rebaje de los arcos
dentales no produce astillas.

Especificaciones técnicas de Thixo-Rock

Color
Relacién de la mezcla

Tiempo de remojo

Tiempo de agitacion en vacio
Tiempo de procesamiento a
23°C

Tiempo de solidificacion
(tiempo Vicat)

Desmoldeado tras
Resistencia a la presion tras
1 hora

Resistencia a la presion tras
24 horas

Dureza tras 1 hora (Brinell)
Dureza tras 24 horas (Brinell)
Expansion lineal tras 2 horas

marron,

marfil

100g /20 ml
agua destilada
20-30s

60s

5-6s

aprox. 10 min.

45 min.
mas de 60 MPa

85 MPa

200 MPa

280 MPa

< 0,08 %

(sin expansion
posterior)

Los bordes de preparacién de los
mufones no se dafnan durante el

procesamiento. No se producen
roturas en los cantos. El resultado
son trabajos de ajuste preciso.



Fluid-Rock

Al estar concebida para una ex-
pansion reducida se garantiza una
calidad uniforme en la confeccién
de modelos.

Completamente armonizada con la
escayola superdura Exakto-Rock S.

Color azul:
1x2kg REF5700FB52
5x2kg REF5700FB51
10x2kg REF5700FB50

La escayola para zécalos Fluid-
Rock se mezcla en una relaciéon de
100 g de polvo con 25 ml de agua
destilada para una consistencia de
gran fluidez.

Confeccion de modelos

La buena fluidez de la escayola para zécalos Fluid-Rock de clase IV permite
un colado sin agitaciéon del molde del zécalo. El resultado son modelos
aserrados de ajuste preciso. El color azul claro puede combinarse con todas

las escayolas para arco dental.

Especificaciones técnicas Fluid-Rock

Color
Relacion de la mezcla
Tiempo de procesamiento

Tiempo de solidificacion (tiempo Vicat)

Resistencia a la presion tras 1 hora
Resistencia a la presion tras 24 horas
Expansion tras el fraguado

La escayola para z6calos Fluid-Rock
se cuela directamente en el forma-
dor de modelos sin agitador. Su
fluidez es ideal para facilitar la ob-
tencién de resultados sin burbujas.

azul

100 g / 25 ml agua destilada
aprox. 6 min. entre 18y 20° C
aprox. 11 min. entre 18y 20° C
48 N/mm?

55 N/mm?

< 0,06 %

(sin expansién posterior a las
2 horas)

Los modelos de acabado limpio
facilitan la modelacion y no desvian
la atencién de lo esencial.

oredents
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Confeccion de modelos

Arti-Rock

Color blanco
1x4kg REF5700AR04
1x18 kg REF 5700AR18

La escayola para trabajar con articulador es de color blan-
co niveo y presenta escasa expansion, por lo que permite
una adaptacion precisa de los modelos en el articulador.

Asi se evita la indeseada elevacion de la mordida y se con-
sigue una considerable disminucion del tiempo requerido
para el rectificado. El reducido tiempo de curado permite
una fijacion adecuada de los modelos y retomar el trabajo
rapidamente.

Al trabajar con una escayola de gran  El reducido tiempo requerido para
plasticidad se confecciona una im- el curado y la escasa expansion son
presion exacta con llaves de silicona.  excelentes condiciones previas para
La dureza final de Arti-Rock facilita un rebase de ajuste preciso.

un adecuado procesamiento.

La escasa expansion de tan sélo un 0,02 % garantiza que el
posicionamiento del modelo sea exacto cuando el ajuste
es con el craneo. El resultado son trabajos de precision que
requieren poco tiempo de rectificado.

Gracias a la solidez 6ptima y la fuerza extraordinaria de
adherencia, el montaje en el articulador resulta sencillo y se
consigue una sujecion segura.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Especificaciones técnicas Arti-Rock

Color blanco
Relacién de la mezcla 100g /40 ml
agua destilada
Tiempo de procesamiento aprox. 3 min.
Tiempo de solidificaciéon 5 min.

(tiempo Vicat)

Resistencia a la presion 7,2 MPa

segun DIN

Expansiéon 0,01 % tras 20 min.

0,02 % tras 48 horas



Confeccion de modelos

Aislamiento para escayola

Para separar con seguridad escayola de escayola.

El aislamiento para escayola con base de alginato que garantiza un ajuste
sin espacios intermedios. Consigue una precision méximay permite
separar los elementos sin causar dafios ni en los modelos aserrados ni en
la articulacion.

Aislante para escayola
750 ml
REF 54000135

El aislamiento se difunde dentrode  El aislamiento para escayola garanti-
la escayola y sella la superficie sin za la separacion sin causar dafos en
requerir la aplicacién de una capa. ninguna de las mitades de la cubeta.
La botella con pincel aplicador
procura una aplicacién rapida.

Accesorios

Pulverizador de
plastico

125 ml

REF 54000750

Botella con pincel
aplicador

20 ml

REF 54000720
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Confeccion de modelos

Pistola térmica

Para la fijacion rapida sin dejar residuos en cualquier situacion de

modelos.

Por calentamiento se deja deformar la barrita plastica y colocar facilmente

sobre los modelos.

Pistola térmica
REF 11001211

Una vez calentada la barrita de
plastico de la pistola térmica se
aplica directamente sobre la zona

que se va a unir mediante adhesion.

Asegura una union estable.

Cera adhesiva de resina

El material plastico se puede aplicar
sobre cualquier material.

Se retira facilmente de toda super-
ficie.

Su composicion garantiza una adhesion resistente en

todos los materiales.

Cera adhesiva de resina
color rojo oscuro

259

REF 51000400

La gran resistencia después del
enfriado permite la confeccion de
modelos sin refuerzo adicional.

Su buena fluidez garantiza la suje-
cién de los modelos antes del esca-
yolado gracias a una union fuerte.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Accesorios

Barritas de plastico

250genvase  REF 51000701
1000 g cubo  REF 51000700
3

Su equilibrada composicion permite
su eliminacién mediante vapor o
escaldado sin dejar residuos.



Confeccion de modelos

Multisil-Mask blanda

Multisil-Mask blanda

Cartuchos de 50 ml Canulas de mezclado Surtido
REF 54001047 Tamafio 1/azul 2 x 50 ml Multisil-Mask blanda
REF 32000450 24 cénulas de mezclado
10 ml Multisil-Sep
REF 54001041
Multisil-Sep
Botella de
10 ml
REF 52001003

Reconstruccion precisa de las porciones de encia

El procesamiento rapido y econémi-
co gracias al sistema con cartuchos
y la silicona concebida especifica-
mente permiten una aplicacion
directa facil dentro de la impresién
o la llave de silicona. El color natural
de la mascara de la encia favorece
la coloracion éptima del reves-
timiento. Se percibe enseguida

el sobredimensionamiento en la

configuracién del borde. Estética Informacion Racionalidad
Procesamiento
El estado de la encia sobre el mode- ... se moldea con silicona moldeable  Aislar con cera los cortes. Con la fresa para llaves se perfora
lo sin aserrar... haptosil Dy, a continuacion, se orificios de entrada y salida en
aserra la arcada dental. la llave de silicona y se aisla con
Multisil-Sep.
Accesorios
haptosil D
Silicona amasable de curado por
adicioén, con una dureza de 90
Shore A, para la confeccién de
llaves de silicona y modelos duros
y exactos. Para la fijacion segura
del montaje y los dientes dentro
El equipo aplicador con cartucho ... para conseguir una mascara gingi- - ) dea llave.
,q Ip Z SN ‘I) 9 e 9Ng" Multisil - Aplicador Componente Ay B
y canula se dispone en el orificio. val correctamente posicionada. 1 unidad
Mientras se acciona la pistola se fija REF 32000440 1300 g de cada REF 54001180

la llave de silicona sobre el modelo ... 7500 g de cada REF 54001190

oredents
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. Confeccion de modelos

Multisil-Mask dura

Resina especial para mascaras gingivales duras con consistencia sélida y
propiedades ideales para el procesamiento

Su dureza permite el posicionamiento correcto y sin torsiones sobre el modelo. La fijacién se realiza

utilizando el sistema Vario-Kugel-Snap vks-oc. Los implantes divergentes se compensan con los
conos de compensacion para implantes disefados por bredent.

En todo momento se puede Multisil-Mask dura permite un ajuste  Multisil-Mask dura permite el graba-
controlar el ajuste marginal, desde seguro de ataches personalizadosy ~ do exacto de ponticos.

el montaje personalizado hasta el modelaciones de estructuras.

implante.

Manipulacién

Estado de partida del trabajo Se dispone los conos de compen- Inyectar Multisil-Mask dura alrede- Insertar las matrices vks-oc con las

implantar con anélogos de sacion para implantes de tal modo dor de los anélogos de laboratorio pinzas dentro de la resina todavia

laboratorio. sobre los andlogos de laboratorio a la misma altura que los conos de blanda inmediatamente después
que el lado ancho se encuentre en compensacion. del inyectado.

la parte angulada.

Rebajar la mascara gingival desde Aislar la escayola de la mdscara gingi-
basal para conseguir rectificar el val mediante vaselina.
margen.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Multisil-Mask dura

Unir los machos metélicos de trans-
ferencia con las hembras presionan-
do hasta su encaje.

La sujecién de la mascara gingival
queda asegurada gracias a las hem-
bras vks-oc. Gracias a esto puede
volver a colocarse la méscara en la
posicion correcta en todo momento.

Accesorios

Confeccion de modelos

Multisil-Mask dura
Cartucho de 50 ml
1 unidad

REF 54001133

Canulas de mezclado azul
12 unidades
REF 32000450

Colar laimpresion con Exakto-Rock
Sy, a continuacion, ...

...unir a la base con el sistema de
modelos Master- Split.

La mascara gingival teminada.

A modo de proteccién frente a
rasgufos y para el embellecimiento
se aplica laca transparente para
muriones sobre la méscara gingival.

Desprender con cuidado la méscara
gingival, utilizando el instrumento
adecuado, tras el escaldado de los
conos de compensacion.

Hembras
vks-oc 1,7 mm
8 unidades
REF 43006590

Laca para mufiones
fotopolimerizante
transparente

20 ml

REF 54001006

Machos metalicos de

transmision
1,7 mm

8 unidades
REF 43006620

Multisil - Equipo de inyeccion

1 unidad
REF 32000440

Surtido de conos de compensacion

de los implantes
20 piezas,

REF 43007392

(4 unidades de cada: @ 3,5 mm, @ 4,0
mm, @ 4,5 mm, @ 5,0 mm, @ 5,5 mm)

oredents
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Confeccion de modelos

Exakto-Form

Resina para modelos que permite conseguir una reproduccion exacta y la maxima estabilidad en los cantos; disponible en cuatro

colores diferentes.

1

Cuando se usa materiales de impre-
sidn sobre una base de poliuretano
debe pulverizarse previamente con
liquido aislante Exakto-Form para
evitar una unién quimica.

Tras tan solo 30 minutos puede
procederse al desmoldeado. Tras 90
minutos se ha alcanzado la dureza

final y el material puede rectificarse.

Si las cantidades son pequenas,
llenar por separado el componente
Ay el B, cada uno en una jeringa.

Agitar por separado cada compo-
nente antes de realizar la mezcla
para conseguir su homogeneidad.
Mezclar bien el poso del fondo.

Si se tiene intencion de unir el
modelo a la base con Exakto-Form,
serd necesario aplicar previamente
liquido aislante Exakto-Form.

Distribuir la misma cantidad de cada
tipo de Exakto-Form en un vaso de
silicona (para un muidn aproxima-
damente 2 ml de cada) y agitar hasta
que la mezcla quede homogénea.
Hay que tener en cuenta que el
material dentro de las jeringas debe
consumirse en un plazo de 5 dias.

Verter el componente B en el com-
ponente A vaciando completamente
el bote estrecho. Agitar la mezcla de
componentes Exakto-Form aprox.
30 segundos hasta obtener un color
uniforme.

Exakto-Form ofrece, gracias a la so-
lidez de los cantos, las condiciones
previas ideales para trabajos de
coronas y puentes con un ajuste
preciso.

Colar el Exakto-Form dentro de

la impresion. Su extraordinaria
fluidez garantiza un colado libre de
burbujas incluso en las zonas de la
impresion acabadas en recovecos
de tamano reducido.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Dos latas de Exakto-Form (100 g)
alcanzan para aprox. 2-3 arcadas
dentales completas.

Los modelos Exakto-Form pueden
aserrarse aplicando cualquier
técnica. No se requiere modificar
los procesos habituales de trabajo.

La resina curada puede perforarse
y rectificarse. Su resistencia evita
cambios en las dimensiones y ga-
rantiza la obtencién de modelos
precisos.



Exakto-Form

Surtidos

6x20g A
6x 20g B

amarillo
REF 52020284

marfil claro
REF 52020282

verde oliva
REF 52020280

6x 509 A
6x 509 B

amarillo
REF 52000284

marfil claro
REF 52000282

verde oliva
REF 52000280

gris
REF 52000283

Componente A
amarillo

Componente A
marfil claro

Componente B
1x50¢9
REF 52000173

Accesorios

Varillas del mezcla-
dor

Longitud 250 mm
100 unidades

REF 39000310

Vaso mezclador
120 ml

100 unidades
REF 39000300

Confeccion de modelos

Componente A
gris

Componente A
verde oliva

Jeringas dosificadoras Exakto-Form
20 ml, 50 unidades Liquido aislante
REF 39000360 125 ml

REF 52000210

oredents
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. Confeccion de modelos

Cera de retencidn

Bloqueo eficaz de todas las cavidades del muidn.

Debido a su elevado punto de fundicién, la cera de retencién es
ideal para el bloqueo de cavidades. No se mezcla con la cera de
inmersion.

Cera de retencion
259
REF 51000480

La fuerte adherencia de la cera de La escasa contraccion y el facil ras-  La elevada temperatura de

retencion aporta una fijacion segura  pado hacen que el bloqueo resulte  fundicién permite su utilizacion

en la cavidad. sencillo. incluso debajo de cofias de cera
de inmersion.
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Confeccion de modelos

El material de bloqueo transparente para trabajar rapido y con eficacia.

La resistencia de Transblock permite conseguir un grosor uniforme de la capa durante la adaptacion y puede perso-

Transblock
nalizarse mediante desbastado cuando asi se requiera.
Transblock
250 g
REF 54001149
1 2

El Transblock puede transformarse Su gran flexibilidad y escasa recupe-
usando un instrumento o unas racion de la deformacion facilitan la
tijeras para conseguir el tamafoyla colocacién sobre el modelo.

forma deseados.

Gracias a su solidez se mantiene un  La transparencia del Transblock

grosor uniforme durante su adap- permite comprobar el grosor del
tacién. En caso necesario puede bloqueo. Gracias a ello se consigue
ajustarse el grosor de forma perso- modelos preparados con precisién
nalizada desbastando el material. para cubetas personalizadas.

Disolvente de escayola Dentaclean / Dentaclean Speed

Dentaclean

Disolvente de escayola
1000 ml

REF 52000119

Dentaclean Speed
Disolvente rapido de escayola

1000 ml
REF 52001010
1 2
Los restos de escayola endurecida La eliminacion suave y rapida de la
se eliminan con rapidez y sin esfuer-  escayola protege la superficie de
zo, por lo que no se dana el vaso resina y respeta el color.

mezclador.

Solucién preparada para eliminar los restos de escayola
de todo tipo de superficies.

La solucién para eliminar escayola Dentaclean esta disponible en dos ver-
siones: normal y Speed. La solucién estd lista para usar y elimina los restos
de escayola de cualquier superficie. Cuando hay que trabajar rapido, se
dispone de la solucién Dentaclean Speed para eliminar la escayola.
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Confeccion de modelos

Pines de retencién

Los pines de retencion ya llevan incorporadas las retenciones para garantizar una fijaciéon segura durante la
fabricacion de mufiones de resina.

Pi-Ku-Plast HP 36 requiere poco
tiempo de curado. Por ello puede
insertarse los pines de retenciéon
directamente en la resina.

Pines de retencion
100 unidades

REF 36000001

500 unidades

REF 36000002

Con Pi-Ku-Plast HP 36 se requiere
muy poco tiempo para confeccionar
munones de resina de ajuste preciso
y extraordinaria resistencia.

Surtido
85 g de polimero azul rojo
100 ml de mondédmero REF 54000219 REF 54000220
100 ml de limpiador
1 portapinceles amarillo transparente
2 pinceles REF 54000217 REF 54000210
3 recipientes para el
trabajo naranja

REF 54000218

Aplicar una fina capa de vaselina
con un pincel.

Los mufiones de resina son la base
perfecta para un sustituto dental de
ajuste preciso.

Accesorios

Las excelentes propiedades para
la modelacion permiten rellenar
las coronas eficazmente en poco
tiempo.

6

La gran resistencia de Pi-Ku-Plast
HP 36 procura una base fuerte a los
trabajos de fresado.

Pi-Ku-Plast HP 36 Para confeccionar en poco tiempo
muiones de resina resistentes y de ajuste preciso.

Monoémero azul

Mondémero transpa-

100 ml rente
REF 54000213 100 ml

REF 54000210
Mondémero amarillo
100 ml Limpiador
REF 54000211 100 ml

REF 54000224
Mondmero naranja
100 ml Polimero
REF 54000212 859

REF 54000215
Mondémero rojo
100 ml
REF 54000214
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Sistema Master-Pin

Sistemas de modelos

El sistema de pines para una perfecta confeccion de modelos aserrables.

La profundidad de perforacién en el arco dental de tan solo 4,5 mm evita que
se atraviese el arco dental. El aplanamiento de las vainas blandas de resina es la
solucion para los pines dispuestos a muy poca distancia entre si. La eleccion de
la resina utilizada para las vainas y el disefio de la forma interior proporcionan
una extraccion suave y controlada de los mufiones. Ideal para modelaciones de

puentes.

Todas las ventajas de un vistazo

4
U

La profundidad minima de
perforacion de todos los
pines es de tan solo 4,5 mm.
Ventaja: no se perfora el
arco dental al taladrar, lo
que aporta mayor estabi-
lidad.

4,5m

La fresa Master-Pin de
carburo de tungsteno Diatit
con talén biselado se ajusta
de modo que la linea del
limite de perforacion del pin
termine exactamente en la
base del arco dental.

El estrechamiento y redon-

deamiento del extremo del
pin permite una unién facil

del Master-Pin y la vaina del
Master-Pin.

o O O

La forma de embudo de la vaina
del Master-Pin hace mas facil

la unién de los segmentos del
muioén y la base del modelo.

El talén de retencién garanti-
za una unién perfecta con la
escayola de la base.

La punta optimizada del
aplicador de adhesivo
ayuda a que el adhesivo
se distribuya con mayor
uniformidad dentro del
orificio y en el vastago.
Gracias a ello se consigue
una sujecion segura del
Master-Pin en el mufidén.

La longitud de tan solo
11,7 mm de las vainas
del Master-Pin

permite modelos

aserrables bajos. incorrecto  correcto

La vaina sobrepasa el
Master-Pin. Todos los
Master-Pin pueden verse
perfectamente desde el
lado inferior del modelo.

El aplanamiento unilateral de
la vaina del Master-Pin sirve de
proteccion antirrotacion y ...

...supone una solucién que ahorra espacio
en caso de orificios dispuestos muy cerca.

Gracias a la estructura especial de
la superficie de la pared interior
de la vaina se alcanza una friccion
suave entre el Master-Piny la
vaina del Master-Pin a la vez que
precision y resistencia maximas.
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@ Sistemas de modelos

Sistema Master-Pin

Para que los resultados sean uni-
formes debe pesarse o medirse la
escayola y el agua.

La superficie recortada puede
optimizarse con papel para lijar en
mojado.

La disposicion correcta de los orifi-
cios perforados en el arco dental.

Se extiende una lamina de embuti-
cién sobre la impresion colada. Se
obtiene asi un grosor uniforme en
el arco dental.

Con la fresa para escayola REF
H263SH60 se rebaja la cara interior
del arco dental seco dandole una
forma ligeramente conica (6°) en
relacién con la base.

Se marca con un lapiz de color rojo
el trazado superior del canto de 6°
rebajado por palatinal o lingual.

Se recorta el arco dental a un nivel
bajo lo mas uniforme posible.

Con la fresa Master-Pin de carburo
de tungsteno Diatit se perforan los
orificios.

Fijar los Master-Pin con precision,
aplicando adhesivo rapido, dentro
de los orificios perforados.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Es muy importante que la altura
del arco dental recortado sea la
correcta.

La disposicién de los orificios -2 por
mundn- se realiza en el siguiente
orden empezando por bucal:

1°. orificio = centro de la fisura;

2°. orificio = a unos 3 mm de
distancia hacia palatinal o lingual

Arco dental con los Master-Pin ad-
heridos.



Sistemas de modelos

Sistema Master-Pin

Se aisla con Master-Sep tanto labase Al enfundar las vainas sobre los La vaina para el Master-Pin también
del arco dental, como los Master-Pin.  Master-Pin, empezar por el extremo  puede usarse sin problemas aunque
mas grueso. los Master-Pin estén muy juntos,

gracias a su aplanamiento lateral.

Utilizar el sistema Master-Split para  Colocar y alinear el arco dental listo  Se rellena con escayola para zécalos

crear el zocalo del arco dental. dentro del formador de modelos hasta 1 mm por debajo del punto
Master-Split. mas bajo de la marca roja (Fig. 10).

n n |

El modelo extraido puede separase  Antes de recortar el modelo se El modelo segueteado se recorta lo

del Split-Cast sin ningun esfuerzo extrae el formador de base Mas- minimo necesario con la recorta-

anadido al preparar el zécalo. El ter-Split. dora.

resultado: el Master-Split.

Las vainas de los Master-Pin sobre-
salen aproximadamente 0,5 mm
por encima de los Master-Pin, de tal
modo que se obtiene siempre una
altura uniforme del arco dental.

Trascurrido el tiempo requerido
para el curado de la escayola del
z6calo, extraer el modelo del forma-
dor de modelos Master-Split.

El modelo de trabajo recortado y
seco.
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@ Sistemas de modelos

Sistema Master-Pin

Desprender el arco dental de labase  Una limpieza en profundidad de la Las vainas verdes para la Master-Pin  Desbastar los segmentos del
del modelo en sentido hacia el pin, base del arco dental y la base del se encuentran todas a la mismaal-  munidn con el disco diamantado
en paralelo y sin inclinacion. modelo después del recortadoresulta turay se pueden ver perfectamente  Giflex-TR.

decisiva para conseguir unagran pre- en la parte inferior del modelo.

cision y un aspecto perfecto.

6
Asentamiento 6ptimo y ajuste Asimismo es posible insertar los Modelos funcionales de aspecto Sobre un modelo bonito resulta
perfecto de los muiones de trabajo  Master-Pin interdentales sin fijacion  atractivo que facilitan el trabajo mas facil confeccionar un trabajo
sobre la base del modelo. adhesiva. cotidiano. tecnicodental bello y preciso.
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Sistemas de modelos @)

Sistema Master-Pin

U

El sistema Master-Pin facilita la tarea cotidiana de confeccion de modelos, pues los componentes del sistema estan

armonizados.

Su procesamiento es sencillo y no requiere readaptacion alguna. Las ventajas del sistema Master-Pin
se hallan en la escasa profundidad y el reducido didmetro del orificio de perforacién. La vaina
Master-Pin permite la insercion y extraccion suave de la Master-Pin gracias al disefio de su superficie
interior. Esto se agradece especialmente en las construcciones de puentes. El estrechamiento en el
extremo de la Master-Pin permite un sencillo acoplamiento.

Surtido

Accesorios

Master-Pin Vainas Master-Pin
1000 unidades 1000 unidades
REF 360P1225 REF 360H1225

Compuesto de 402 piezas
200 Master-Pin
200 vainas para Master-Pin
1 fresa Master-Pin de carburo de tungsteno
Diatit con talén biselado estandar / verde
1 caja portapiezas
REF 36001226

Fresa Master-Pin de carburo de tungsteno Diatit con talon biselado
estandar / verde

1 unidad

REF 36001192

Fresa Master-Pin de carburo de tungsteno Diatit con talon biselado
especial / amarilla

Si resulta demasiado dificil insertar la Master-Pin, puede usarse para una
perforacién mas grande la fresa Master-Pin de carburo de tungsteno
Diatit con talon biselado especial / amarilla. Esta fresa tiene un didmetro
0,01 mm mayor que la fresa Master-Pin de carburo de tungsteno Diatit
con talén biselado estandar / verde.

1 unidad

REF 36001193

Fresa Master-Pin de carburo de tungsteno Diatit con talon biselado
especial / roja

Si el orificio perforado es demasiado grande para la recepcion de la
Master-Pin, puede usarse para una perforacion mas pequena la fresa
Master-Pin de carburo de tungsteno Diatit con talon biselado especial /
roja. Esta fresa tiene un diametro 0,01 mm menor que la fresa Master-Pin
de carburo de tungsteno Diatit con taldn biselado estandar / verde.

1 unidad

REF 36001194

Compuesto de 2000 piezas
1000 Master-Pin

1000 vainas para Master-Pin
REF 36001225

Master-Sep
Aislamiento especial
para modelos
aserrados

200 ml

REF 52000290
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CTS Sistemas de modelos

Sistema de modelos Master-Split

El sistema de modelos universal para una confeccién de modelos
eficaz en todos los ambitos tecnicodentales

Armonizado con el sistema Master-Pin. Confeccién sencilla y limpia del zécalo
con Split-Cast integrado, que por su forma requiere poco espacio. Tres diferentes
formadores de modelo para la técnica de coronas y puentes, técnica protésica
combinada, técnica protésica implantar, técnica de esqueléticos, técnica protésica
total y reparaciones.

Las ventajas de un vistazo

- ahorro considerable de tiempo Confeccién de modelos con zécalo de control (z6calo secundario) en un mismo proceso de trabajo.

- gran ahorro en escayola Segun el tamano de la impresion se decide cual de los tres tamanos de formador de modelos se utiliza.
El consumo de escayola se reduce al minimo necesario.

- gran precision Puesto que el modelo se construye directamente sobre el zécalo secundario (formador de bases
Master-Split) se obtiene un lado inferior perfectamente liso y con ajuste preciso.

- reutilizacion duradera Los elementos del sistema de modelos Master-Split son reutilizables y tienen una larga vida util.

- muy buena rentabilidad Gracias al ahorro de escayola y tiempo se amortiza el asequible sistema de modelos Master-Split tras tan
solo unas pocas aplicaciones.

- manejo optimizado Para cada modelo se crea autométicamente una separacion Split-Cast. Gracias a esta separacién entre el
modelo y el articulador se trabaja sobre un modelo pequeino, manejable y funcional.

« construccion baja En los casos con poco espacio (montaje del modelo del arco de la cara, etc.) se puede utilizar el sistema de
modelos Master-Split gracias a la construccion baja del formador de bases Master-Split.

- mayor seguridad El modelo se sujeta de forma segura y exacta sobre el formador de base Master-Split aunque se produzcan
movimientos laterales en el articulador gracias a su fijacion adicional octogonal.

- estética perfecta Los modelos fabricados con el sistema de modelos Master-Split resultan atractivos gracias a su buena
estética.

Lado inferior Lado superior
Inclinacién para un Facil desmoldeo del Imén permanente inyectado
mejor montaje en modelo de la placa
el articulador

A'rleas de reten- Sélo un tamario de

cion placa para todos los

tamafos de modelo

Octégono elevado para

Inclinacién para un mejor — Superficie de resina lisa mayor seguridad cuando
montaje en el articulador autoaislante para obtener se producen movimien-
modelos lisos tos laterales en el arti-
culador.

Ejemplos de planificacion

Técnica de coronas y puentes Técnica de implantes y combinada  Protésica total y técnica de Modelos del estado, reparaciones
esqueléticos
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Sistemas de modelos

Sistema de modelos Master-Split

2 n -

No importa el tamafo del arco dental ... los formadores de modelos Mas-  El formador de bases Master-Split Las vainas para la Master-Pin supe-
o laimpresion, ... ter-Split siempre se adaptan. de color verde: la contrapieza ran en aprox. 0,5 mm la altura de
adecuada de la parte inferior del los Master-Pin, de modo que se crea
modelo. siempre una altura uniforme del
arco dental.

La insercion del formador de bases  Tras acercar y posicionar la placa, se A continuacion, se vuelve a apretar  La placa estara correctamente enca-

para Master-Split se inicia por el inserta presionando con los dedos.  |a placa sobre la mesa. jada cuando se haya formado en el

borde posterior. borde un escalén de 0,1 mm.

La placa adhesiva de metal se dis-  Siguiendo las marcas del formador La fabricacion del zécalo del modelo  Tras el tiempo requerido para el

pone centrada sobre el formador  de modelos para Master-Split se ali-  se realiza, en el caso de modelos curado de la escayola para la base

de bases para Master-Split. nea el arco dental. segueteados, preferiblemente con se extrae el modelo empujandolo
una escayola para zécalos liquida, hacia fuera.

como por ejemplo Fluid-Rock.
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@ Sistemas de modelos

Sistema de modelos Master-Split

El modelo del munoén retirado obtie-  Gracias a la forma especial del anillo  Antes de recortar el modelo se Recortar el modelo en el recortador
ne.a! crear el zécaloy sinun ?SfuerZO se forma una muesca en la base del  retira el formador de bases Mas- de escayola hasta obtener el tama-
aldﬁlonal g”? separacion Split-Cast:  modelo, lo que facilita la retirada de  ter-Split. Ao optimo.
el Master-Split. la placa.

6
El modelo de trabajo terminado, Si se prepara adecuadamente el
recortado y seco. arco dental no sera ya necesario

recortar tras anadir el zocalo.

Tipp
7
Para que el modelo quede siempre ... se pasa un papel de lija2 03 ve- La cera o la suciedad que se pose
bien posicionado sobre el formador  ces por el modelo terminado. después sobre los cuatro patines
de bases Master-Split, ... del modelo, ya no afectara en nada
a la precision.
Pflege und Reinigung

Sobre la placa de color verde sefal El formador de bases Master-Split Han sido concebidos y ajustados
puede observarse restos de escayola y el formador de modelos Mas- para la escayola. No se requiere un
y cera, lo que facilita trabajar con ter-Split se limpian a continuacién aislamiento adicional.

precision. bajo el grifo de agua corriente,

gracias a sus superficies muy lisas y
autoaislantes.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Sistemas de modelos

Sistema de modelos Master-Split

Split-Cast-Probe

A pesar del iman, la comprobacién ... resulta facil gracias a una buena
del montaje del modelo ... visibilidad.

La solucion de un problema que viene de lejos

El Gips-Split-Cast debe recortarse Los zécalos de control de escayola EL z6calo de control de escayola
para el montaje en el articulador. son considerablemente mas crea con frecuencia problemas du-
gruesos que ... rante el montaje en el articulador.

El formador de bases Master-Split ... los formadores de bases Mas- Con el formador de bases Mas-
es la mejor eleccion. ter-Split con su moldeado parti- ter-Split siempre se dispone de
cular. suficiente espacio.

R El sistema de modelos Master-Split
Surtidos consta de dos piezas por cada
pequefio medio grande Master-Split tamano. No importa el tamafio del
1 formador de modelos 1 formador de modelos 1 formador de modelos formador de bases arco dental o la impresion, pues

verde amarillo rojo 10 unidades -al disponer de tres formadores de
3 formadores de bases 3 formadores de bases 3 formadores de bases REF 36001180 modelos Master-Split diferentes
3 placas adhesivas de metal 3 placas adhesivas de metal 3 placas adhesivas de metal siempre encontrara el tamafio
REF 3600124K REF 3600124M REF 3600124G adecuado. Gracias a los diferentes

tamanos disponibles se puede
ahorrar escayola. En la articulacion
siempre queda suficiente espacio
gracias a la escasa altura de Split-

RSB ES Cast. La superficie lisa del metal

metal . L .

50 unidades garantiza una limpieza sencilla y
Master-Split Master-Split Master-Split REF 36001181 rapida en todo momento.
formador de modelos formador de modelos formador de modelos
pequeio medio grande
2 unidades 2 unidades 2 unidades
REF 3600118K REF 3600118M REF 3600118G
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CTS Sistemas de modelos

Master-Pin Radix-S

Master-Pin Radix-S permite la alineacion y fijacion de forma facil y segura dentro de la impresidon.

La resistente resina de alta tecnologia garantiza la solidez requerida, la forma radicular sirve al mismo tiempo de proteccién antirrotacion.

Master-Pin Radix-S

1000 unidades El pin fino para un - Punta optimizada en forma de

REF 36001231 desplazamiento arpén para una sujecion segura en
minimo del material de todo tipo de material de impresion
impresion. (silicona, alginato, etc.)

Elemento de retencion

Radix-S — modificado en forma de
Anillos de retencion mufnén dental, ideal para
1000 unidades dientes anteriores inferiores
REF 31000111
Manejo comodo de —— — Resina de alta tecnologia muy
los mufones por la solida, extremadamente lisa
forma exterior del pin
Proteccién antirrotacion Dada su forma con aspec-
segura para los mufo- to de raiz, Radix-S crea en
nesgraciasalaforma —— la escayola del z6calo el
radicular de los pines elemento contrapuesto:
un alveolo.
: 5 3 Accesorios
Master-Sep
Aislamiento especial
para modelos
segueteados
200 ml
REF 52000290
Master-Pin Radix-S permite una ali-  El colado y la creacion del zécalo de
neacion y fijacion muy facil y segura  la impresion se realizan de la forma
dentro de la impresion. habitual.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Lacas para mufones ‘

Laca fotopolimerizante para mufones

Para alisar y endurecer la superficie de la escayola

Dependiendo de la escayola y la cera de modelado se dispone de diferentes colores. El grosor de la capa
deseado puede obtenerse mediante varias aplicaciones y el control de la intensidad del color.

rojo verde azul transparente
20 ml 20 ml 20 ml 20 ml
REF 54001003 REF 54001005 REF 54001000 REF 54001006

Cuatro colores diferentes para conseguir el
contraste con cualquier cera de modelado.

El pincel de un Unico uso facilita la Las lacas son translucidas. Varias Las lacas fotopolimerizantes para

aplicacion precisa. El grosor de la aplicaciones intensifican el color. muriones confieren una dureza es-

capa puede variarse segun la canti-  Esto permite controlar el grosor de pecial a la superficie. Asi se protege

dad de aplicaciones. la capa. el muiodn de daios al montar las
coronas.

Accesorios

Pincel de un tnico
uso

100 unidades

REF 33001142

Bloc para preparar
mezclas

10 unidades

REF 33001144

Para crear una fisura en el cemento,
polimerizar inmediatamente la laca
tras su aplicacién.

Para endurecer los médrgenes de la
preparacién: dejar que la laca pene-
tre en la escayola, luego polimerizar.
La pintura endurece la superficie sin
aplicacién de capa.
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(\;’C Lacas para munones

Laca opaca fotopolimerizante para mufnones

Aplicacién rapida gracias a la buena cubricion del color

Las lacas para muiiones opacas facilitan la coloracién uniforme en la capa de laca. El pincel ya esta
integrado en la tapa. La limpieza con vapor de los mufiones no afecta a las lacas.

Roja Azul
20 ml 20 ml
REF 54000104 REF 54000101

La laca opaca fotopolimerizante para mufones esta dispo-
nible en dos colores diferentes. Su buena cubricion facilita
conseguir una coloracién uniforme en la capa de laca.

La aplicacion del chorro de vapor
hace que la laca del muion se di-
funda en la superficie de la escayola.
La polimerizacién en profundidad
crea una combinacién con el mu-
AON tan resistente a la abrasion que
no se ve afectada ni siquiera por el
chorro de vapor.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Lacas para munones

Laca espaciadora dorada y plateada

Lacas autosecantes con componentes metalicos para conseguir superficies
resistentes a los rasguios

Con estas lacas espaciadoras es posible crear capas precisas con un grosor a partir de
aproximadamente 5 pm. Cada nueva aplicacién aumenta el grosor de la capa por ese valor. Los
componentes metalicos de las lacas espaciadoras dorada y plateada consiguen superficies con gran
resistencia a la abrasion, protegiendo de este el muidn.

Dorada Plateada
20 ml 20 ml
REF 55000005 REF 54000717
: 5 Accesorios
Diluyente
para laca
espaciadora
dorada y plateada
20 ml
REF 54000701
Las lacas espaciadoras de color Las lacas espaciadoras contienen
dorado y plateado forman unacapa componentes metalicos, que for-
con grosor de unos 10 pm. man una superficie especialmente
resistente a la abrasion, preservando
de este modo al muiidén de posibles
danos.
Laca espaciadora azul
Laca autosecante para la deteccion de contactos
prematuros y perturbadores
La laca espaciadora azul tiene dos funciones: definir la aplica-
cion precisa de una fisura en el cemento y servir de alternativa
para la deteccién y eliminacién de contactos prematuros y
perturbadores al montar una estructura.
Debido al intenso contraste de colores en relacién con el
modelo de escayola, se reconoce enseguida la zona donde se
azul S
20ml halla la fisura en el cemento de 8 a 10 um en el lado interior de
REF 55000007 Lol
1 2 3 Accesorios
Diluyente para laca
espaciadora azul
20 ml
REF 54000690
Dado que la laca espaciadora azul es  La laca espaciadora azul permite Esto permite eliminar de forma
ideal para la busqueda de contacto  una aplicacion precisa, evitando precisa y rapida los contactos
perturbador, puede usarse también  las superposiciones que podrian prematuros.
de forma alternativa al producto de  producirse debido a un atomizado
oclusién atomizado. irregular.
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C/j Lacas para munones

Abrillantador y endurecedor de escayola

Abrillantador y
endurecedor de escayola
20 ml

REF 55000001

Si no se usa endurecedor de esca-
yola pueden dafarse los modelos al
montar encima el trabajo tecnico-
dental.

Superficies resistentes a los arafiazos en todos
los tipos de escayola sin una capa adicional

El abrillantador y endurecedor de escayola confiere al modelo
o el mundn resistencia frente a los rasgunos y brillo a su
superficie con una capa cuyo grosor es de tan solo 2 um.

La consistencia ajustada especifi-
camente produce una difusiéon en
la superficie de la escayola. La gran
solidez de los cantos y la resisten-
cia a los rasgunos evita dafos de
cualquier tipo.

El abrillantador y endurecedor
de escayola fragua en tan sélo 2
minutos.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

El abrillantador y endurecedor de
escayola se difunde en la escayola,
lo que permite su utilizacion tam-
bién en el margen de la prepara-
cion.



Modelado
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Modelado

Para que retirar el modelado del muiién resulte
facil y seguro, se aconseja utilizar el separador de
cera Isobre. La micro capa que se forma no altera
el ajuste del modelado.

Las ceras especiales de inmersion permiten
la creacién de cofias de inmersién precisas. El

control visual del grosor proporciona seguridad y

reduce el nUmero de tareas necesarias.

Los excedentes de cera se podran retirar con el

disco cervical. El fino corte que se crea con el disco
de acero inoxidable evita que se desajuste la cofia,

ya que asi no se producira torsion alguna.

Las ceras cervicales sin torsiones ni tensiones
permiten obtener un ajuste exacto del cuello. Al
calentar la cera de manera uniforme gracias a la
espatula eléctrica, se garantiza un trabajo mas
preciso.

Se dispone de una enorme seleccion de ceras

de modelar, de diferentes colores y calidades.
Otros productos como preformas de cera o caras
oclusales agilizan el trabajar dia a dia y reducen
el tiempo de trabajo.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Para el modelado preciso se recomienda utilizar
ceras con poca traccion y tension. bredent dis-
pone de una amplia gama en colores y calidades
para las diferentes exigencias. Para conseguir un
ahorro de tiempo a la hora de modelar, se podran
utilizar diferentes preformas de cera o preformas
oclusales de silicona Gnathoflex. Los materiales
fotopolimerizables ayudan a que las tareas de
modelado resulten sencillas y seguras y agilizan
el trabajo diario.



Isobre - Separador de cera

Modelado

Separador de cera microfino con base orgénica para una separacion fiable y exacta del modelado

en cera de cualquier materia dental.

1 2 3
Isobre-Separador El separador de cera Isobre, con base meramente organica, aisla con absoluta fiabili-
de cera dad, no contiene disolventes y resulta facil de enjuagar. Presenta un comportamiento
750 ml neutral en contacto con resina, ceramica, escayola y superficies lacadas. Incluso
REF 54001040 después de secar la superficie donde se ha aplicado el producto, Isobre deja una capa
microfina aislante de gran eficacia que garantiza una retirada facil y segura del mode-
lado en cera. En superficies muy absorbentes se recomienda de 2 a 3 aplicaciones.
Incluso en los inlays
1 es posible perfilar las
cavidades con preci-
sidn, facilitando asi el
modelado.
3
Elaflex Cera de inmersion superelastica para cofias precisas
violeta La elasticidad de la cera Elaflex permite separar la cofia del
1309 munoén sin que se deforme. Es posible confeccionar cofias de
REF 51000900 ajuste preciso sobre piezas de metal pulido con brillo intenso,
ya que Elaflex tiene la propiedad de ser autoaislante.
Visio-Dip
1 Si el grosor de la capa 2
de cera supera los 0,4 _—03mm

mm deja de verse el
munon.

Cera de inmersion transparente con un grosor < 0,3 mm
Control ideal del grosor de la capa de cera gracias a su trans-
Visio-Dip parencia.
amarilla
1309
REF 51000730

Accesorio

Botella con pincel
pk 20

20 ml

REF 54000720

Elaflex es tan flexible,
que la cofia de cera no
se altera al separarla
del modelo.

En superficies metali-
cas pulidas con brillo
intenso, Elaflex actua
de forma autoaislante.

Sila capa de cera tiene
un grosor < 0,3 mm, el
munoén quedara visible.
Un grosor preciso de la
cera supondrd menos
tareas de repaso.
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Modelado

Cera de inmersion

Cera de inmersion

verde
1309
REF 51000870

amarilla
1309
REF 51000850

[ ]

roja

1309

REF 51000860

Cofias de cera de gran precision y ajuste exacto con propiedades simila-

res a las de la resina.

Estas ceras de inmersién permiten la confeccion de cofias de gran precision

con un ajuste perfecto.

Sus propiedades similares a las de la resina permiten su procesamiento
sobre cualquier superficie gracias a ser autoaislantes. Los diferentes colores
garantizan la obtencion del contraste deseado con el fondo.

iLa base ideal para un trabajo preciso y racional!

Disco cervical

Precision y ahorro de tiempo en la
preparacién de cofias de cera.

Disco cervical
REF 32000910

Cera muerta

La precision de la rueda de corte de
acero de 0,1 mm con un didametro de
3 mm garantiza un corte exacto.

Cera muerta
259

amarilla

REF 51000420

Para las piezas secundarias de metal. Su consistencia especial
evita la formacién de fisuras en la cara interna de la cofia.

Esta cera de inmersién en perlas
destaca por proporcionar paredes
de un grosor uniforme y una éptima
adaptacion marginal, sin requerir
un encerado adicional del margen
cervical.

3

Con la cera blanca para retenciones
se puede compensar cavidades y
recrecer mufiones, sin que se liguen
ambas ceras.

Comparacion de cortes en una plan-
cha de cera de 0,5 mm realizados
con un bisturi (izquierda) y el disco
cervical (derecha).

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Resulta autoaislante sobre mufiones
lisos y superficies metdlicas, por lo
que es ideal para todos los trabajos
de precision tecnicodentales.

Cera de inmersidn de color marfil,
ideal para estructuras de cera
Life-Color.

Con nuestra cera de inmersion
puede confeccionarse cofias de alta
precision sin requerir un encerado
posterior del borde cervical..

Se deja estirar facilmente y no
presenta fisuras una vez enfriada en
la cara enfrentada al metal.

Gracias a su escasa contraccion
proporciona un ajuste de gran
precision.



Biotec - Cera muerta

Biotec-Cera muerta
289

violeta

REF 51000613

La cera de modelar para conseguir un grosor uniforme y una
contraccién minima. Tiene unas caracteristicas de combustion
incomparables.

K2 exact

K2 exact

609

gris REF 51000902
amarilla REF 51000903
beige  REF 51000904
verde  REF 51000905

Propiedades fuera de lo comun para la maxima
precision en el procedimiento completo de
coronas y puentes.

La escasa contraccién y la consiguiente obten-
cion de un ajuste preciso en el modelado es la
cualidad que hace destacar esta cera de modelar.
La fase de solidificacion es bastante rapida, lo
que permite usar la cera de modelar K2 para la
técnica de encerado. Gracias a su dureza permite
un raspado sencillo y el alisado de la modelacion.

Standard Modelling Wax

Standard Modelling Wax
70 g Lata con cierre click-clack
REF 51000785

Cofia uniforme gracias a su idonei-
dad para el raspado. Al transpa-
rentarse el munoén, la cofia habra
alcanzado un grosor entre 0,3 a 0,4
mm.

Su minima contraccién garantiza
un ajuste preciso incluso si el mo-
delo tiene los bordes muy finos.

La dureza y homogeneidad de la
cera facilita el raspado y permite el
alisado de la modelacion.

Modelado

Por sus buenas propiedades para el
raspado y la combustion garantiza
un buen ajuste de la piezay un
colado homogéneo.

Su breve fase de solidificacion
facilita la rdpida y precisa creacion
de dientes con formas graciles.

Cera para modelar de color beige para la
técnica de coronas, puentes e Inlays. Su punto
de solidificacion a los 50 °C permite trabajar

de continuo. El color beige de la cera evita el
cansancio de la vista durante el modelado diario
y favorece la visién tridimensional, pudiendo
verse mejor las superficies masticatorias mas

profundas.
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Modelado

Gecko

Permite comparar objetivamente la modelacion con respecto a los dientes
colindantes.

Disponible en diferentes colores para un modelado mas cémodo.
La calidad especial de la cera permite una aplicacion precisa y un modelado
excelente.

Splendido

Esta cera es adecuada para cual-
quier tipo de modelacién: coronas,
puentes o inlays. Permite el fresado
y su version Splendido dura tam-
bién puede usarse como cera «de
verano», ya que puede fresarse has-
ta a 40 °C de temperatura ambiente.

Splendido 25 g, verde
media REF 51000690

dura  REF 51000590

Cera KBI

Cera para coronas, puentes e inlays.
Su escasa contraccion, alta esta-
bilidad, buen modelado y el facil
raspado de su superficie —que
queda lisa— confieren a esta cera
las caracteristica idoneas para cual-
quier técnica de modelado. Indicada
también para la técnica de fresado.

KBI 25 g, azul
medio REF 51000910

duro  REF 51000920

Al ser opaca, la cera facilita la obtencion de mayor precision en la profundi-
dad de las fisuras de la modelacion.

Gecko - Cera para modelar 25 g
beige, para Thixo-Rock y Fuji Rock
verde, para Die Keen

REF 51000602
REF 51000601

Su color verde claro ofrece una mayor reflexion de la luz y por ello se vi-
sualiza mejor la forma. La parte opaca de esta cera nos permite determinar
mejor la profundidad de las fisuras al modelar.

El color azul claro proporciona al técnico una vision mas plastica de su
modelacién. Se dispone también de la cera KBI dura, que es su version para
trabajar en verano. Ambas ceras estan indicadas para la técnica de fresado.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Cera Life-Color

Cera Life-Color
259

marfil, media
REF 51000800
marfil, dura
REF 51000810

1009

marfil, media
REF 51000790
marfil, dura
REF 51000780

Cera para modelar Biotec

Cera para modelar
Biotec, 60 g

verde REF 51000611
gris  REF 51000610

Cera cervical

Cera cervical
259

roja

REF 51000605

Modelado

Cera de color del diente en dos consistencias.
Cera con poca contraccion, desarrollada especial-
mente para la técnica de encerado segun M.A.
Polz.

Se caracteriza por su aplicacion de
gran precision y porque resulta ideal
para el raspado.

Cera para modelar que cumple con las maximas
exigencias para la modelacién, la contraccion y
la combustion sin residuos.

El leve esfuerzo requerido para raspar la cera
garantiza un ajuste perfecto de la corona sobre
el muioén. Las virutas de cera pueden retirarse
facilmente mediante un soplado.

Su minima contraccién garantiza un ajuste preci-
so del trabajo.

Su combustion sin residuos es fundamental para
proporcionas un colado homogéneo.

Resulta ideal para el modelado de cerdmica
prensada, coronas e Inlays.

Estabilidad controlable para una
aplicacién precisa tanto en puntos
como en superficies grandes.

Proporciona el ajuste cervical perfecto en
coronas, inlays, onlays, etc. gracias a su buena
adaptabilidad y una contraccién minima.

Creacién del borde cervical median-
te unidn sin espacio intermedio con
la cofiay la cera de modelar.
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Modelado

Cera cervical Biotec

Biotec Cera cervical
289

roja

REF 51000612

Cera fresable Biotec

Cera fresable Biotec
289

azul

REF 51000614

La cera de modelar para un perfecto ajuste de
los bordes de las coronas gracias a su minima
contraccién y sus excelentes propiedades de

combustién.

Cera excelente para el fresado

con propiedades ideales para el
modelado.

Ideal para el raspado y fresado al no
quedar adherida cera a la fresa.

El sistema de fresas de
bredent puede consultarse
en la pagina 154.

52 T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

La consistencia especial de esta
cera, su escasa contraccion y su
combustién con poquisimos resi-
duos garantizan un ajuste de gran
precision en la zona cervical de la
corona.

Sus buenas propiedades para el
modelado permiten ahorrar tiempo,
pues no se requiere el uso de otra
cera diferente para los contornos
fresados en el area de las superficies
masticatorias.

2

Con esta cera para fresar de gran
precision se obtiene superficies
fresadas de acabado liso y brillante.

Su combustion sin dejar residuos
permite su utilizacién con la cerami-
ca prensada.



SERACOLL UV

SERACOLL UV para unir puentes

- gran efecto de capilaridad

- estabilidad extremadamente alta
para una mejor sujecion

- tiempo de fraguado corto

« mejora los resultados del colado

SERACOLL UV

Adhesivo para cera
fotopolimerizable

2x3ml

2 bandejas de presentacion
REF 54001151

Se confecciona por separado la pie-
za modelada en cera. De este modo
se evita la tension de la estructura
de cera. Después de comprobar

los bordes cervicales y realizar el
modelado fino se recoloca la pieza
modelada sobre el modelo.

El modelado dotado de bebederos
puede extraerse sin tensiones del
modelo para su posterior revesti-
miento.

SERACOLL UV consigue alisar cual-
quier superficie rugosa modelada
mediante la aplicacion de una fina
capa. Los resultados del colado
serdn mas homogéneos.

10

Para posicionar piezas de ataches en
el paralelémetro se aplica una gota
de SERACOLL UV en el espacio inter-
medio. Luego se fotopolimeriza las
transiciones redondeadas y limpias
con una ldampara manual.

Se aplica una gota de SERACOLL UV
con ayuda de una sonda en el espacio
intermedio. Gracias a la intenso efecto
de capilaridad de SERACOLL UV, el
espacio intermedio se llena del todo.
El espacio intermedio serd idealmen-
te < 0,3 mm. En caso dado, puede
aplicarse una gota adicional para la
recuperacién de la forma inicial.

SERACOLL UV esiddéneo para
modelados con barras sin tensiones
y para otras aplicaciones en la técni-
ca de protesis implantosoportadas.

Los cuencos dosificadores adjuntos
sirven para tomar el SERACOLL UV
con la sonda y asi aplicar el adhesivo
en la cantidad 6ptima.

Modelado

Polimerizar SERACOLL UV con una
ldmpara UV convencional durante
90 segundos minimo por aplicacién
del producto.

SERACOLL UV puede usarse con las
fuentes de luz UV y LED habituales
en el mercado. Si se utiliza una
lampara manual, cada superficie del
modelado requerird una exposicion
de 10 segundos.

La unién por adhesién de diferentes
materiales entre si, como Pi-Ku-
Plast, compoForm UV y cera, se
consigue sin problemas.
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Modelado

compoForm UV

Resina fotopolimerizable para modelar, fijar
puentes partidos, asi como para la creacion ra-
pida de estructuras con barras. compoForm UV
tiene una combustion sin residuos y proporcio-
na al colado resultados homogéneos.
Modelado personalizado directamente de la
jeringa.

Gracias al curado inmediato con la lampara de
fotopolimerizacion, se consigue crear un modela-
do limpio y en el lugar preciso.

compoForm UV
2 x 3 mljeringa

10 Cénulas de aplicacién

REF 54001150

Para la transferencia
pantogréfica esta
indicado la utilizacién
del compoForm UV
- gracias a su estabili-
dad. La consecuencia
es trabajar sin estrés.

compoForm UV se puede unir sin
crear tensiones con la cera para
modelar, por lo que resulta idéoneo
para bloquear el modelado antes de
revestirlo y asi evitar deformaciones
durante el revestimiento.

Por su minima contracciény la
combustioén sin dejar residuos, el
material es ideal para la fijacion de
puentes que se van a soldar.

Bloqueo répido y limpio de las
zonas retentivas de munones.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Permite comprobar perfectamente
tanto el modelado como el resto

de tareas de procesamiento de

las coronas telescépicas y conicas
gracias al control visual del grosor
de la capa. La gran estabilidad del
material permite el repaso posterior
con fresas.

4

Las ampliaciones en esqueléticos
se podran realizar sin problemas y
ahorrando tiempo. compoForm UV
se puede retirar facilmente de la
escayola.

Gracias a su combustioén sin dejar
residuos y su escasa deformacion
proporciona resultados homogé-
neos al colado.



Rogamos realicen los pedidos a su distribuidor de zona  antes de reflenar realizar una fotocopia Modelado

Biotec - Preformas en bloque para metal ceramica sin hombro

Diente 17-14 g
ep.

Tamano

B

A

Diente 47-44

Repuestos (Rep.):
Las piezas de todas
las formas y tamafos
estan disponibles en
paquetes con 10, 25,
50 6 100 unidades.
(Por favor, indique en
el cuadro al lado de
cada pieza el nimero
exacto de unidades
que desea).

Preformas de cera con caracteristicas similares a una cera
para modelar y escasos residuos tras la combustion. El punto
de fusidn, la dureza y la idoneidad para el raspado se asemejan
a los de la cera para modelar. Esto facilita la union precisa
entre las piezas auxiliares de cera'y el modelado de la corona.
Al dejar minimo residuo durante la combustion, se consigue
unas superficies mas homogéneas durante el colado.

12-22 24-27

Rep. Rep.
42-32 34-37
Remitente (Sello): N.c de cliente
Fecha, firma
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Imagen a tamano real.

Modelado Rogamos realicen los pedidos a su distribuidor de zona  antes de reflenar realizar una fotocopia

Preformas sueltas Between bwg

Diente  17/16 13 12 11 21 22 23 26/27 Sup.
Rep. Rep. Rep. Rep. Rep. Rep. Rep. Rep. premolar Rep.
Tamafo
C
B
A
A
B
C
Diente 47 /46 45 44 43 33 34 35 36/37 Inf. anterior
Disefio de las formas: Jan Langner Repuestos: Surtido de preformas sueltas Between bwg: consta de 540 piezas sueltas
paquete con 50 unidades de un (10 piezas sueltas de cada una de las 54 formas diferentes)
modelo. REF D0054010
Por favor, indique aqui la cantidad deseada de surtidos.
Preformas en bloque Between bwbl
Diente 17-14 o 12-22 24-27
ep. Rep. Rep.
tamafo
C
B
A
A Repuestos:
25 bloques de cada modelo
Surtido de preformas en bloque
B Between bwbl:
consta de 180 bloques
(10 bloques de cada una de las 18
C formas diferentes)
REF D0018010
’ Por favor, indique aqui la
i AT Rl el cantidad deseada de surtidos.
Remitente (Sello): N.c de cliente Siguiente pedido:
Fecha, firma

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Rogamos realicen los pedidos a su distribuidor de zona  antes de reflenar realizar una fotocopia Modelado

Bloques estéticos ergondmicos de metal-ceramica ae-mkbl

Diente 17-14 Rep. 12-22 Rep: 24-27 Rep:
Tamaiio
A
A Reposiciones (Rep.):
25 bloques
Surtido de bloques estéticos
B ergondémicos metal cerdmica
de-mkbl: consta de 180 bloques
(18 formas diferentes
C de 10 bloques)
REF A0218010
; Marque por favor aqui la
D 47-44 42-32 34-37 quep a
fente cantidad deseada de surtidos.
Remitente (Sello): N.c de cliente Siguiente pedido:
Fecha, firma
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Imagen a tamano real.

Modelado Rogamos realicen los pedidos a su distribuidor de zona  antes de reflenar realizar una fotocopia

Gnathoflex estético
Surtido
14 )4 Diente 36 piezas
1 6 1 5 25 26 (12 formas diferente en
tamanos B, C, D)
1 REF 429A0036
o0 %D Z%D 26D tamano
Marque por favor aqui
D la cantidad deseada de
surtidos.
16C 14C 24¢C 26C i
5 5 tamano Marque la cantidad deseada
de la pieza en el cuadrante
C correspondiente.
16B 26B
1%3 Z%B tamano
tamano
47B 46B 45B 44B 34B 35B 368 37B B
tamafo
47C 46C 45C 44C 34C 35C 36C 37C C
tamano
47D 46D 45D 44D 34D 35D 36D 37D D
47 46 45 44 34 35 36 37 Diente
Remitente (Sello): N.c de cliente Siguiente pedido:
Fecha, firma

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Gnathoflex estético

40 s para una superficie
masticatoria en cera

El Gnathoflex de silicona especial
resiste hasta 250 °C sin modificar su
forma. La transferencia de la alinea-
cién del antagonista se transfiere a

través del molde de tan solo 0,5 mm

de grosor.

Con cualquier resina o composite
se consigue una superficie con
brillo. Ideal también para puentes
provisionales.

En cuanto la cera empieza a solidi-
ficarse...

Modelado

Moldes de silicona altamente flexibles y reutilizables para modelar superficies masticatorias con cera, resina y

ceramica.

Con la preforma superflexible de teflon-silicona se crea en segundos una superficie masticatoria.
- Multiusos: para cera, resina y ceramica.
- Ahorro de tiempo en el trabajo: la capa de teflon procura superficies lisas de inmediato.
- Una adquisicion Unica: Gnathoflex estético siempre se puede reutilizar.
Aumento de los ingresos en menos tiempo con una calidad excelente constante.

90 s para una superficie
masticatoria en resina

La flexibilidad del Gnathoflex ga-
rantiza una estabilidad de la forma
exacta y una larga vida util.

La estratificacion individual segun
colores y forma, y también confor-
me a sus deseos personales, serd
siempre posible. La masa ceramica
se podra seleccionar libremente.

10

...se aplica el molde Gnathoflex
sobre el muidn.

Las cuspides y los surcos del Gna-
thoflex se reproducen con toda
precisién en cera, resina o cerami-
ca. La superficie obtenida es lisa y
presenta un brillo intenso.

Preparar las cofias como de costum-

bre con cera o resina.

180 s para una superficie
masticatoria en cerdmica

La forma funcional y estética del
Gnathoflex en el puente de cera se
podra modificar individualmente.

Rellenar el molde Gnathoflex
con cera para modelar.

Gnathoflex puede usarse asimismo a modo de molde de base para la
modelacion personalizada en el laboratorio.

El articulador se cierra en la superficie masticatoria correspondiente unos
0,5 mm para compensar el grosor de Gnathoflex.
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Modelado

Gnathoflex estético

Elija a su gusto: Contacto multipunto en articulacion exacta, con contacto minimo 6 0,5 mm exactos sin contacto

Cerrar el articulador y conectar la
superficie masticatoria con la cofia
mediante una gotita de cera.

El lado oclusal listo del puente com-

pleto. Imagen del disefio uniforme
obtenido con Gnathoflex estético.

Proceder de igual manera con la se-
gunda corona de anclaje del puente.

La colisién de los antagonistas con
el puente de cera desde el lado
lingual.

Fiel reproduccién en cera con brillo
intenso del molde de silicona.

La vista bucal nos presenta lo
contactos centrales de la relacion
cuspide-fosa.

Superficies masticatorias con cualquier resina sin necesidad de trabajos suplementarios

Sobre la estructura preparada de la
manera habitual se aplica la resina
elegida para coronas y puentes
(dentina).

10

El Gnathoflex se rellena sin
aislamiento alguno primeramente
con el masilla incisal y luego con la
dentina. La pieza se coloca sobre el
puente.

Cerrar el articulador. Si la resina es
fotopolimerizable puede iniciarse
ahora este proceso para fijar la
oclusion.

Superficies masticatorias de ceramica con colores exactos, mas facil que nunca

13

El puente cerdmico preparado con
el opaquizante se forma con den-
tina. La pieza de silicona se cubre
con una capa fina de aislamiento
ceramico Gnathoflex.

14

Rellenar el Gnathoflex primeramente
con el material incisal y luego con
dentina. En esta operacion, distribuir
la masilla incisal desde las cuspi-

des hacia el borde. Tratdndose de
ceramica, el articulador se tendra que
separar en algo mas que 0,5 mm a fin
de compensar la contraccién.

15

Aplicar el Gnathoflex y estable-

cer la conexién con la estructura
usando masa ceramica. El modelado
restante se confecciona con incisal,
dentina o una mezcla de ambos,
dependiendo del color del diente.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Como base para la superficie masti-
catoria del elemento intermedio se
utiliza una pieza auxiliar de cera.

Los contactos de oclusion del puen-
te con los antagonistas visualizados
mediante ldmina de articulacion.

A continuacion se retira el puente,
se crean los puntos de contacto y
se procede a la fotpolimerizacion
definitiva. No se retirard los moldes
de silicona hasta haber finalizado la
polimerizacién.

Secar la masa ceramica con vellony
un soplador de aire caliente. Retirar
ahora el Gnathoflex con cuidado.

A continuacion se podra extraer

el puente, aplicar los puntos de
contacto y proceder a la coccion
normal.



Gnathoflex estético

Creacion en segundos de superficies masticatorias
con los moldes superflexibles de teflon-silicona

- Multiusos: para cera, resina y ceramica.

« Ahorro de tiempo en el trabajo: la capa de teflon procura
superficies lisas de inmediato.

- Una adquisicion Unica: Gnathoflex estético siempre se

puede reutilizar.

Aumento de los ingresos en menos tiempo con una calidad

excelente constante.

Aumento de los ingresos en menos tiempo con una calidad

excelente constante.
Adecuado para

- el modelado en cera

« ceramica
«resina

Gnathoflex Premium

Tamano original

Surtido

Surtido Gnathoflex Premium
48 piezas, consta de

16 formas diferentes

en 3 tamanos A-B-C

REF 429P0048

Superficies oclusales en cera

1

Confeccionar de la forma habitual la
cofia de cera o resina.

Para compensar el grosor del
Gnathoflex, se eleva la mordida en
0,5 mm.

Isoflex - if
20 ml
REF 54001013

Rellenarel molde de Gnathoflex con
cera de modelar y esperar hasta la
fase de solidificacion.

Modelado

Accesorio

Isoflex
20 ml
REF 54001013

Gnathoflex

Surtido de modelos
de estudio FF1

1 Modelo arcada sup.
1 Modelo arcada inf.
REF 99250273

Moldes de silicona de gran flexi-
bilidad reutilizables para crear
superficies oclusales.

Entre 40 a 180 segundos para

crear una superficie gnatoldgica,
estética y funcional para cera, resina
y cerdmica.

Una vez solidificada la cera, montar
la superficie de masticacion del
Gnathoflex sobre el muidn.
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Modelado

Gnathoflex Premium

Cuando esté en posicion de maxima intercuspidacion, cerrar el articulador y sellar la superficie masticatoria al munén con una gota de cera. Segun las particulari-
dades de la situacion podra colocarse varias superficies masticatorias de Gnathoflex de forma consecutiva o simultanea. Subiendo o descendiendo la contra-

mordida permitira variar desde un contacto intenso a la falta de contacto a una distancia de hasta de 0,5 mm.

Unas superficies oclusales creadas de forma gnatoldgica y con brillo intenso que estén en contacto 6ptimo con la contramordida son las condiciones
idoneas para obtener piezas coladas de superficies lisas y ajuste preciso. Con Gnathoflex Premium no solo se ahorra mucho tiempo al preparar modelados
en cera, sino también a la hora de repasar coronas y puentes.

Caras oclusales en resina

Sobre la estructura preparada de la
manera habitual se aplica la resina
elegida para coronas y puentes
(dentina).

El Gnathoflex se rellena sin
aislamiento alguno primeramente
con el masilla incisal y luego con la
dentina.

Superficies oclusales de ceramica

1

Se pincela opaquer sobre la estruc-
tura de metal y se cuece.

2

Sujetar el molde Gnathoflex con una
pinza y pincelar su interior con el
separador Isoflex.

Colocar Gnathoflex sobre el puente,
cerrar el articulador y polimerizar
con luz UV la resina para fijar la
mordida.

Retirar el exceso de Isoflex golpean-
do varias veces con el dedo sobre la
preforma de Gnathoflex.

A continuacion se retira el puente
del modelo, se crean los puntos de
contacto y se termina de polimeri-
zar el puente.

Introducir masilla incisal en las cispides de y estirarla por las paredes
laterales hasta llegar con una capa fina al borde. Llenar, a continuacion, el
Gnathoflex con dentina y montarlo sobre la estructura del puente. Cerrar
el articulador y darle la vuelta. Fijar las preformas oclusales con dentina a la
estructura. Absorber el liquido sobrante y retirar con cuidado el Gnathoflex.
Se realizara lo mismo con el resto de las preformas oclusales. Terminar de

modelar el puente.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Imagen a tamafo real.

Rogamos realicen los pedidos a su distribuidor de zona  antes de reflenar realizar una fotocopia

Gnathoflex Premium

Modelado

17¢C 16C 26C 27C
15C 14C 24C 25C
429P017C 429P016C 429P015C 429P014C 429P024C 429P025C 429P026C 429P027C
178 168 268B 278
15B 148 248 25B
429P017B 429P016B 429P015B 429P014B 429P024B 429P025B 429P026B 429P027B
17A 16A 26A 27A
15A 14A 24A 25A
429P017A 429P016A 429P015A 429P014A 429P024A 429P025A 429P026A 429P027A
45A 44A 34A 35A
47A 46A 36A 37A
429P047A 429P046A 429P045A 429P044A 429P034A 429P035A 429P036A 429P037A
45B 44B 348 358
478 46B 368 378
429P047B 429P046B 429P045B 429P044B 429P034B 429P035B 429P036B 429P037B
45C 44C 34C 35C
47C 46C 36C 37C
429P047C 429P046C 429P045C 429P044C 429P034C 429P035C 429P036C 429P037C

Marque aquila
cantidad deseada
de surtidos.

Elija las piezas, basandose en esta reproduccion a tamaiio real.

Indique la cantidad deseada en el recuadro correspondiente o marque

con una cruz el surtido deseado. A A
Surtido de Gnathoflex Premium:

16 piezas, consta de 16 moldes en tamario A

N.e de cliente REF 429P000A

Remitente (Sello):

16 piezas, consta de 16 moldes en tamario B
REF 429P000B

16 piezas, consta de 16 moldes en tamario C
REF 429P000C

48 piezas, consta de 16 moldes en tamano ABC
REF 429P0048

Fecha, firma
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Modelado

Optiguss

Optiguss-macro 15 ml
REF 52000920

Optiguss-micro 15 ml

3 pinceles tamafo A + soporte REF 33001146
3 pinceles tamaro B + soporte REF 33001147
3 pinceles tamaro C + soporte REF 33001148

REF 52000930

La solucién para un plus de perfecciéon con
menos esfuerzo.

Un rapido pincelado con Optiguss micro, con un
grosor de 5 pm por capa, o con Optiguss macro,
con un grosor de 10 pum por capa, conferird a los
modelos de cera un alisado, sellado y refuerzo
de la forma. La utilizacién de Optiguss reduce el
tiempo de trabajo en un 50 % en comparaciéon
con una superficie de colado convencional.

Aun teniendo cuidado durante

el modelado, quedan rasgufos e
irregularidades en la cera, que se
tendran que eliminar en el repasado
de la pieza colada.

Aplicando Optiguss se consiguen
superficies lisas.

Refuerzo preciso y adecuado a la
forma de las superficies de contacto
proximales.

to de las bases se reduce el tiempo
necesario para el repasado.

Con la compensacién y el alisamien-

3 Fresa de
fisuras

Optiguss

Los espacios mas profundos, inal-
canzables con la fresa de fisuras, se
alisan con Optiguss, lo que facilita el
pulido de las superficies masticato-
rias gnatoldgicas enceradas.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Al obtener superficies mas homogé-
neas es posible ahorrar hasta un 50
% del tiempo dedicado al repasado.



Cristales y perlas

Cristales de retencion
0,2 mm, 20 ml
REF 53000480

0,5 mm, 20 ml
REF 53000500

0,8 mm, 20 ml
REF 53000510

Perlas de retencion

0,2mm @, 20 ml
0,4 mm @, 20 ml
0,6 mm @, 20 ml
0,8 mm @, 20 ml

REF 53002010
REF 53002200
REF 53002100
REF 53002000

Adhesivo para retenciones

20 ml

Diluyente

Adhesivo para retenciones blanco sin efecto de
capilaridad. Disuelve los cristales y produce una

REF 54000711

REF 54000712

fijacion del 100 % con un tiempo de

procesamiento largo.

Modelado

Maxima resistencia a la carga de las uniones entre metal y resina gracias
a una 6ptima retencion.

Las superficies de retencion con los cristales duplican a
las obtenidas con perlas.

Tamano original Ampliacién por 10 Ampliacién por 10 en oro

Carillas graciles mediante microrretenciones
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Modelado

Cera para modelar esqueléticos Protek

Cera para modelar
esqueléticos

Mayor contraste
para facilitar la

Cera de bloqueo Biotec

Cera de bloqueo
Biotec

28 g, rosa

REF 51000615

Cera especial para bloquear

zonas retentivas en la técnica de
esqueléticos. Cera de bloqueo facil
de raspar. No tifie el modelo de
escayola tras el escaldado.

correcciéon de Protek
irregularidades. 25 g, verde
REF 51000901
1 2

Agiliza y ahorra tiempo durante el
raspado.

Gracias a sus componentes especia-
les, esta cera de bloqueo garantiza
el bloqueo sin transiciones en las
zonas retentivas.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

La calidad de la cera se corresponde
con la consistencia de todas las
preformas Protek, lo que garantiza
un modelado, facil y armonizado de
las transiciones. Ya no sera necesario
pasar del raspado de cera dura al de
cera blanda.

Una vez escaldado el modelo no

se observa particulas de color en la
escayola. El modelo maestro perma-
nece limpio.



Perfiles de cera para arcada inferior

Protek - Perfiles de

cera en barra para
arcada inferior
Perfiles de cera en
barra con forma
ergondmica para la
arcada inferior. La
adaptacion a la encia
se consigue gracias a
su forma concava, lo

que agiliza el trabajo.

Protek-Barras linguales

D 36x1,85 80pzs. REF 43007480
D 17x4 80 pzs. REF 4300125C
D 20x4 80 pzs. REF 4300125B

El perfil en barra convencional resul-
ta mas dificil de adaptar, por lo que
requiere ser fijado con cera.

Modelado

Los perfiles de cera Protek se ajus-
tan perfectamente a la morfologia
de la mucoisa, evitando asi el en-
cerado.

Disponibilidad de 3 tamafos para adaptar la
barra a las particularidades de la mandibula. La
plasticidad de esta cera la hace facil de adaptar,
sin efecto de recuperacién. La resistencia a la
presion de la cera evita la deformacion de los
perfiles, garantizando modelados con formas

estéticas.

Preformas de ganchos Protek

Los ganchos premolares-molares curvados tie-
nen un first desplazado en la seccién transversal,
de modo que el bolo alimenticio se desplaza con
cuidado a través de la papila. Esto proporciona
una mayor proteccion al aparato de soporte
dental en comparacién con la seccién que tenia
el gancho antes.

1 2

La curvatura de los perfiles de gancho evitan
torsiones o dilataciones al doblar la cera. Se
consigue asi un colado del perfil del gancho
mas homogéneo.

Ganchos premolares-molares curvados
wif pmk

10 planchas

REF 43007481

Ganchos premolares-molares curvados para el
sistema de inyeccién de resina

10 planchas x 10 ganchos izq.+dchs.

REF 43007485

Participe en el curso «El esquelético es la infor-
macion colada». Para mas informacion, solicite el
programa del curso.

Se sefala el ecuador del diente
como de costumbre. Se obtiene la
posicién de la punta del gancho con
el plato de medicion 2 (profundidad
de la zona de retencién: 0,35 mm)
del sistema de mediciéon Brenome-
ter. Si el gancho es corto (8mm) se
posicionard la punta del gancho
por encima del punto obtenido
(imagen 1).

En un gancho para un premolar
(11 mm) se posicionara la punta
del gancho sobre el punto (imagen
2) y en un gancho para un molar
(14 mm) se posicionara por debajo
del punto (imagen 3). Teniendo en
cuenta esta indicacion, se doblan
los ganchos premolares-molares y
se posicionan frente al diente. Los
perfiles de cera no se enceran, ya
que sino se modificaria su perfil.
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Modelado

Preformas de ganchos Protek

A la hora de repasar, los ganchos

7 8 9
se alisan solo con una pulidora de
gomay se redondea las puntas de
los ganchos. De este modo, la fuerza
de retencion se mantendrd la forma
y longitud del perfil, como la fuerza
de traccion.
10 1 12 13
Se corta el perfil del gancho de su Posicionar el perfil de gancho sobre  El perfil de gancho curvado se El bolo alimenticio se desplaza del
base (arbol) con un cuchillo. la plantilla y acortar a la longitud posiciona en el diente y se fija con diente sin dafar la encia gracias a la
deseada. el adaptador de cera. No encerar,ya  especial forma del perfil de gancho.
que se modificaria el perfil.
Gancho molar
10 planchas x
20 ganchos
REF 43001571
Gancho Bonyhard Accesorio
10 Planchas x
12 ganchos
REF 43001576 Adaptador de cera
REF 36001205

68 T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Adaptador de cera

Adaptacion rapida y facil de 3
las preformas de cera para
esqueléticos.

Adaptador de cera
REF 36001205

Preformas de ganchos Protek

Gancho anular curvado
10 planchas

x 20 ganchos

REF 43001572

Facil y rdpida adaptacion de las preformas Protek,
gracias a su forma estable y su resistencia a la
presion. La plasticidad de la cera de la gama Pro-
tek no requiere el encerado de las puntas de los
ganchos, ni el consiguiente repasado, en particu-
lar en el caso de las preformas de ganchos.

Retenciones

Gran seleccidn de retenciones para cada situacion. Cera especial con mayor
elasticidad de flexion para proporcionar mayor precision.

Retenciones circulos
25 unidades

13,5 cm de longitud
REF 43001590

Retencion con forma de
peine

25 unidades

13,5 cm de longitud

REF 43001575

Rejilla1,5/2,0

20 planchas 7x7 cm
1,5

REF 43005990

2,0

REF 43001583

Modelado

Con la parte plana se puede adaptar
perfectamente ganchos y barras
sublinguales sobre la superficie de
revestimiento, sin ensuciarlas.

Gracias a la silicona especial del 4
adaptador de cera se evita danar

y deformar las preformas de cera

y asi se aplican con seguridad sobre

el modelo.

La parte redondeada es ideal 6
para adaptar planchas rugosas de
maxilares o retenciones. También se

evita danar las delicadas preformas

de cera.

Retencion circulos
desplazados

25 unidades

13,5 cm de longitud

REF 43001591

Retenciones con
listén final curvado
20 unidades

REF 43001577

Rejilla de refuerzo
preformada arcada sup.
12 unidades

REF 43002190
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Modelado

Planchas de cera

Planchas de cera rugosas
transparentes, para que queden
visibles las marcas y los cambios.

Facil adaptacion, incluso en palada-
res profundos, de las planchas de
cera Protek, ya que no se fisuran ni
arrugan.

Perfiles de cera en barras Protek

Perfiles de cera en barras en calidad Protek de
forma estable y con resistencia a la presion,
completamente deformable, lo que significa que
carecen de efecto de retroceso a la forma inicial.
ideal para el montaje sencillo de retenciones.

© 0,8 mm, 15 g, REF 43001250

2,0 x 1,0 mm media cafa, 55 g, REF 43001230

Perfiles de cera en barras Protek para aletas
de refrigeracion, canales de compensacion de
presion y de purga.

@ 0,8 mm, 15 g, REF 43001250
@ 1,0 mm, 25 g, REF 43001502

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

rugosidad fina plw verde

0,30 mm 15 uds.
0,35 mm 15 uds.
0,40 mm 15 uds.
0,45 mm 15 uds.
0,50 mm 15 uds.
0,60 mm 15 uds.

REF 43001610
REF 43001611
REF 43001612
REF 43001613
REF 43001614
REF 43001615

rugosidad media plw

0,35 mm 15 uds.
0,40 mm 15 uds.
0,45 mm 15 uds.
0,50 mm 15 uds.
0,60 mm 15 uds.

REF 43001617
REF 43001618
REF 43001619
REF 43001620
REF 43001621

rugosidad gruesa plw

0,35 mm 15 uds.
0,40 mm 15 uds.
0,45 mm 15 uds.
0,50 mm 15 uds.
0,60 mm 15 uds.

REF 43001623
REF 43001624
REF 43001625
REF 43001626
REF 43001627

El aire comprimido se desplaza durante el
proceso de colado a través de los canales
de purga, evitando asi la formacién de
rechupes en las piezas coladas, lo que
garantiza un facil montaje posterior.



Bebederos para el colado con presién y vacio

Modelado

Los canales de colada y los cabezales de inyeccién adecuados para cada técnica de colado son indispensables para con-

seguir resultados homogéneos, constantes y previsibles.

Bebedero Canal

@ mm @ mm
2,0 3,5
2,5 4,0
3,0 4,0
3,0 5,0
3,5 5,0
4,0 5,5

Envase
uds.
50
150
50
150
50
150
50
100
50
100

50
100

REF

43001431
4300146 3

4300143 2
4300146 4

4300143 3
4300146 5
4300143 4
4300146 6

4300143 5
43001467

43001436
4300146 8

Surtido

450 piezas

Colado con presién y vacio,
consta de 30 unidades de cada
canal de colada y cdmara de
rechupado, REF 43001460

Bebederos para el colado con presidn y vacio de piezas de gran volumen

Bebedero Cabezal

@mm @ mm

3,5 6,5
35 7,5
35 8,5
3,5 15

Canal
@ mm

Envase REF

43001437
43001469

43001438
43001471

43001439
4300147 2

43001440
4300147 3

Surtido

211 piezas

Colado con presién y vacio para
piezas de gran volumen, consta
de 30 unidades de cada de canal
colada y cdmara de rechupado,
25 g de perfiles de cera en barra
Protek de @ 1,0 mm.
REF4300147 0
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Modelado

Bebederos para el colado con centrifugado

Bebedero Cabezal Canal Envase
@mm @mm dmm uds.
2,5 4,5 3,0 50
150
255 5,0 35 50
150
3,0 6,0 35 50
150
35 6,5 4,0 50
150

REF

43001441
43001477

43001442
4300147 8
43001443
43001479

4300144 4
43001481

Surtido

390 piezas

Colado con centrifugado, consta
de 30 unidades de cada canal de
colada y cdmara de rechupado.
REF 43001480

Bebederos para el colado con centrifugado de piezas de gran volumen

Bebedero Cabezal Canal EnvaseREF

@mm @ mm @ mm uds.
BfS 7,5 4,0 50
100
3,5 8,0 4,0 50
100
BfS 9,5 4,0 50
100

Bebederos con camara de rechupado

4300144 5
4300148 2

43001446
4300148 3

43001447
4300148 4

Surtido

181 piezas

Colado con centrifugado

Consta de 30 unidades de cada
canal de colada y cdmara de re-
chupado, 25 g de perfiles de cera
en barra Protek de @ 1,0 mm.
REF 43001485

Camaras de rechupado para el colado con presién y vacio y con centrifugado. El aire sobrante se retiene en la camara de
rechupado, otorgando una gran densidad en la estructura, por lo que la colada obtiene resultados por encima de la media.

Bebedero Cabezal Envase
@ mm @ mm uds.
2,5 4,0 50
150
2,5 5,0 50
150
2,5 55 50
150
3,0 6,0 50
150
3,5 6,5 50
150

REF

43001448
43001486

43001449
43001487

43001450
4300148 8
43001451
43001489

43001452
43001491

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

El soporte agiliza la colocacion de las
camaras de rechupado.



Modelado

Camaras de rechupado para piezas de gran volumen

Bebedero Cabezal Envase REF

@ mm @ mm uds.

3,5 7,5 50 43001453
100 43001492

3,5 8,5 50 43001454

100 43001493

Con la espéatula para cera se retira el so-
porte después de haber fijado la cdmara
de rechupado.

Camaras de rechupado doble

Bebedero Cabezal Envase REF
@ mm @ mm uds.
2,5 4,0 50 43001455
150 43001494
2,5 5,0 50 43001456
150 43001495
2,5 55 50 43001457
150 43001496
3,0 6,0 50 43001458
150 43001497 La cdmara de rechupado doble se utiliza

para dos objetos del mismo volumen.
Agiliza la colocacién de bebederos y
reduce los pasos del trabajo.

Camaras de rechupado doble para piezas de gran volumen

Bebedero Cabeza Envase  REF
@ mm @ mm uds.
3,5 6,5 50 43001459

150 43001498

oredents



Modelado

Biotec - Perfiles de cera en rollo

Biotec-Perfiles de cera en rollo 1 5
250 g, beige

Perfil @ mm REF

12 43008012
1,5 43008015
2,0 43008020

2,5 43008025

30 43008030 Su gran flexibilidad y la poca fuerza de recuperacion que presenta tra su

3,5 43008035 deformacién permite montar los bebederos con precision y sin que se
Cera para bebederos con compo- creen tensiones. Su combustidn sin residuos es la base de los excelentes
nentes de base organica, tiene 4,0 43008040 resultados del colado. Ideal para el modelado de coronas e inlays con
gran flexibilidad y deja pocos 5,0 43008050 ceramica prensada.

residuos de la combustion.

Perfiles de cera en rollo

Perfil de cera en rollo, 250 g

1 2
Profil @ mm REF
verde (duro)
[ ) 2,0 43001110
® 25 43001115
@ 30 43001120
@ 35 43001125
Se dispone de una seleccién de ‘ 40 430011130 El perfil de cera permite una flexion sin efecto de recuperacion de la forma
perfiles de cera con diferentes ‘ 5,0 43001135 ni estrangulamientos.
didmetros y consistencia semidura
y dura.
Perfiles de cera Quadro
Perfil de cera Quadro Canales de colado cuadrados para obtener mejor
250 g, verde resultados.
m 1,75x1,75 Se ha demostrado en investigaciones que los liqui-
REF 430 0691 0 dos, incluido el metal fundido, tienen la caracteris-
tica de fluir en forma de gota, también en un canal
W 225x2.25 de colado cuadrado.
REF 430 0692 0 Esto permite que el aire (gas) pueda escapar por
B 3.00x3,00 las esquinas libres, lo que presenta las siguiente
REF 430 0693 0 VETIELFES

« No se forman remolinos en el material fundido a
causa de la contrapresion del aire remanente.

« El material fundido fluye mas rapido por el canal.
« Colados mas homogéneos

- Superficies mas lisas

« Ajuste mas preciso

74 T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Perfiles de cera rigidos

Perfiles de cera para bebederos fabri
cados con cera especialmente dura.
Esta cera especial extremadamente
dura evita las deformaciones al extrae
el modelado en cera. el resultado son
colados de ajuste preciso, incluso en
trabajos de considerable envergadura
Forma estable a temperatura ambien-
te, lo que garantiza una extracciéon
segura del modelado.

Perfiles de cerarigidos
250 g, rojo

@ mm x longitud

° 2,0x115
® 25x115
@ 30x115
@ 35x115
. @ sox1is

4,5x 115

r ‘ 50%115
. 6,5x115

REF

43001723

43001721

43001680

43001690

43001700

43001722

43001710

43001724

Modelado

Modelado en cera con
montaje directo de
los bebederos. Gracias
a los perfiles de cera
rigidos no se produ-
cen deformaciones al
extraer el modelado.

Modelado en cera con
con montaje de los

bebederos con barra di-

fusora. Los perfiles rigi-
dos se pueden arquear
aplicando un poco de
calor para adaptarlos
a la forma del puente.
Extraccion segura del

modelado a temperatu-

ra ambiente.
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Modelado

Pi-Ku-Plast / Pi-Ku-Plast HP 36

El granulado microfino proporciona una gran re-
sistencia al modelar y crea ademas una superficie
homogénea en el modelado y el colado.
Pi-Ku-Plast HP 36 presenta una contraccién muy
leve de tan solo el 0,036 %, lo que proporciona al
colado un ajuste de gran precision.

Gracias a su rapido fraguado, Pi-Ku-Plast HP 36 es
ideal para la confeccion de cofias de resina con la
técnica de corona doble.

Pi-Ku-Plast presenta una contraccién ligeramente
mayor del 0,5 % por lo que estd indicada para
mufones de resina exactos y faciles de extraer del
telescopico primario.

Los cinco colores diferentes proporcionan un con-
traste 6ptimo para el control del grosor de la capa.

Surtido grande
Pi-Ku-Plast
3 recipientes de trabajo ® azul
1 pincel A + 1 pincel B amarillo
1 soporte para pincel amarillo
100 ml cleaner ® rojo
100 ml monémero O transparente
85 g polimero
Repuestos

859 polimero

100 ml monémero ® azul
amarillo
naranja

® rojo
O transparente

Repuestos

Recipiente de trabajo cleaner, 8 ml
Recipiente de trabajo monémero, 8 ml
Recipiente de trabajo polimero, 8 ml
Pincel A + soporte para pincel, 3 uds.
Pincel B + soporte para pincel, 3 uds.

Surtido pequeno
Pi-Ku-Plast

20 ml cleaner

2 recipientes de silicona, rojo
20 ml monémero rojo

1 Pincel A + soporte para pincel
12 g Polimero

REF 54000173
REF 54000174
REF 54000175
REF 54000176
REF 54000177

REF 54000167

REF 54000168
REF 54000178
REF 54000179
REF 54000180
REF 54000181

REF 54000172
REF 54000171
REF 54000170
REF 33001146
REF 33001147

REF 54000196

Surtido

La granulacién microfina reproduce hasta los
detalles mas finos y aumenta la precision.

Ventajas de Pi-Ku-Plast HP 36

Disponible en 5 diferentes colores translicidos
para poder controlar mejor el grosor de la capa
y reducir al minimo los trabajos de repasado.

Las formas planas y en punta de los pinceles y
sus dos tamanos disponibles permiten tomar la
cantidad exacta deseada y reducen asi el consu-
mo del material.

Saturar el pincel con monémero Pi-Ku-Plast HP
36. Se puede controlar la cantidad y estabilidad
del Pi-Ku-Plast que se desea aplicar mediante la
cantidad de monémero en el pincel y el tiempo
de inmersion en el polimero.

Pi-Ku-Plast HP 36

3 recipientes de trabajo
1 pincel A + 1 pincel B
1 soporte para pincel
100 ml cleaner

100 ml monémero

85 g polimero

Repuestos

100 ml cleaner
859 polimero

100 ml mondémero

Repuestos

Recipiente de trabajo Cleaner, 8 ml
Recipiente de trabajo Monémero, 8 ml
Recipiente de trabajo Polimero, 8 ml

1 Pincel A + soporte para pincel, 3 uds.
1 Pincel B + soporte para pincel, 3 uds.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

@ azul REF 54000219
amarillo REF 54000217
naranja REF 54000218

® rojo REF 54000220
O transparente REF 54000216

REF 54000224

REF 54000215

® azul REF 54000213
amarillo REF 54000211
naranja REF 54000212

® rojo REF 54000214
O transparente REF 54000210

REF 54000209
REF 54000207
REF 54000208
REF 33001146
REF 33001147

Pi-Ku-Plast Separador
10 ml
REF 54000182



Pi-Ku-Plast / Pi-Ku-Plast HP 36

Pincel A + soporte para pincel
REF 33001146

Pincel B + soporte para pincel
REF 33001147

Para porciones mas grandes, man-
tener la parte plana del pincel en
contacto con el polimero.

Para porciones pequenas, utilizar la
parte estrecha del pincel para reco-
ger el polimero.

Modelado

Para recoger porciones minimas de
polimero utilizar la punta del pincel.

Control 6ptimo del grosor de la capa gracias a los colores transparentes de Pi-Ku-Plast HP 36

1

La reproduccién con brillo intenso
de la superficie metélica de la pieza
primaria proporciona una superficie
interior éptima a la parte secundaria
y permite ahorrar valioso tiempo en
el trabajo.

2

La laca separadora Pi-Ku-Plast, REF
54000182, permite la confeccion de
piezas primarias estables directa-
mente sobre mufones de escayola,
proporcionando una alternativa
convincente a la cera.

3

El ajuste perfecto sin fisuras del
modelado secundario garantiza pie-
zas coladas secundarias de 6ptima
precisién.

4

Con Pi-Ku-Plast HP 36 puede crearse
una union rigida entre cera y metal,
pues Pi-Ku-Plast HP 36 es de aplica-
cién universal.

La fase de combustion de la resina en el cilindro es decisiva para el éxito 6 fracaso del colado técnicodental.

1

Competencia Pi-Ku-Plast
P HP 36

Comparacion de una resina de la
competencia y la resina Pi-Ku-Plast
HP 36 en el ensayo de combustion.

2

Competencia Pi-Ku-Plast
P HP 36

A 275 °Cla resina de la competencia
presenta espuma y expansion.

3

Competencia Pi-Ku-Plast
P HP 36

A 300 °C se observa en la resina

de la competencia una notable
expansion. Pi-Ku-Plast HP 36, por el
contrario, reduce su volumen.

4 5

Competencia Pi-Ku-Plast
P HP 36

Cofias idénticas fabricadas con resi-
na pincelable.
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Modelado

Pi-Ku-Plast / Pi-Ku-Plast HP 36

Preparadas para el revestimiento:
la resina de la competencia y Pi-Ku-
Plast HP 36.

Pi-Ku-Plast HP 36 es resistente al ca-
lor, presenta una gran estabilidad de
las formas durante el mecanizado
y proporciona una precisién en el
ajuste muy por encima de la norma.

La expansion tan grande de la resina de la competencia
durante la fase de combustion produjo la rotura del
muién de masilla de revestimiento en el cilindro. La
corona queda cubierta por una tapa e inservible después
del colado. Al realizar un corte transversal por la corona

colada se ve el muion roto (foto 8).

Para el modelado sin tensiones de
estructuras de puentes dejar enfriar
la pieza en cera, cortar con una cu-
chilla fina por incisal para separarla
y unirla con Pi-Ku-Plast HP 36.

La resina de la competencia inicia la
fase plastica a causa del calor pro-
ducido por la friccion. Esto puede
suponer la deformacion del mode-
lado y los consiguientes trabajos de
rectificacion.

La contraccién minima de Pi-Ku-
Plast HP 36 permite obtener mo-
delados sin tensiones que pueden
montarse en poco tiempo apenas
terminado el colado.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



DTK-Adhesivo

El adhesivo DTK esterilizable y de
curado dual proporciona una unién
segura y duradera entre todos

los materiales protésicos. Resulta
ideal para aditamentos de coronas
personalizados y unidos mediante
adhesion.

() DTK-Adhesivo

transparente

# FGP-Sellador:
la solucion limpia

DTK-Adhesivo
opaco

- Sistema libre de peréxido de amina sin decoloracion

y una absorcién de agua muy baja

« Conservacion durante 2 aflos a temperatura ambiente
« A pesar de polimerizar sin luz queda garantizada completamente

la resistencia de la unién

MKZ Primer

Para obtener la uniéon mediante
adhesion de composites con:

« titanio

« metales no nobles

« Oxido de circonio

« ceramica de oxido

Se obtiene excelentes resultados
con el adhesivo DTK, p. ej. sobre
titanio, aplicando la variante opa-
ca de color beige. De este modo
ya no se requiere usar otro opa-
quizante de color diente. Sujecién
maxima incluso después de la
esterilizacion.

Modelado

Higiene | sin contaminaciones gracias a permitir la esterilizacion y el trata-

miento con el autoclave

Flexibilidad | aplicacién tanto intraoral como extraoral

Seguridad | curado dual para conseguir una unién con valores éptimos a

largo plazo

Estética | efecto de profundidad especial gracias a su version translucida

(p. €j. cerdmica sobre circonio)

Eficaz | La version de opaquizante beige ahorra la aplicacion de otro opa-

quizante de color diente.

Surtido @
Conjunto universal para la

unién mediante adhesion

1 DTK-adhesivo opaco

1 DTK-adhesivo transparente
1 K-imprimacion

1 visio.link

1 MKZ Imprimacion

10 cénulas para mezclado

+ tip intraoral

12 cuencos de plastico para
Silano Pen

1 FGP-Sellador

2 tornillos de fijacion M1,4

1 bloque para mezclas

1 soporte pincel negro recto
10 pinceles dentales de un sélo
uso

bredent

REF 5400bond
bredent medical
REF 5800bond

Surtido @
DTK Adhesivo opaco

1 x 8 g cartucho doble de mezcla
DTK-adhesivo opaco

10 canulas para mezclado

1 émbolo de inyeccién

1 soporte del pincel de un

Unico uso

10 pinceles de un unico uso

REF 54001185

Surtido

DTK Adhesivo transparente

1 x 8 g cartucho doble de mezcla
DTK-adhesivo

10 canulas para mezclado

1 émbolo de inyecciéon

1 soporte del pincel de un Unico
uso

10 pinceles de un Unico uso

REF 54001285

K-Primer

Para obtener la uniéon mediante

adhesién de composites con:

- (di)silicato de litio

-+ ceramica de revestimiento y
prensada

Asimismo adecuada para silanizar
superficies.

K-Primer es una base 6ptima previa

a la aplicacion del adhesivo DTK,
p. ej. sobre circonio, con el fin de

conseguir una sensacion de profun-
didad de estética imbatible. Ambos

productos son esterilizables.

Surtido

DTK-Adhesivo para
aditamentos opaco

1 x 8 g cartucho doble de mezcla
DTK-adhesivo opaco

1 MKZ imprimacién

1 FGP-Sellador

2 tornillos de fijacion

10 cénulas para mezclado

1 émbolo de inyeccién

1 soporte del pincel de un tnico
uso

10 pinceles de un Unico uso
REF 54001275
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Modelado

Union mediante adhesiéon con doble T (DTK, por sus siglas en aleman)

Macho

Macho con hembra
para duplicar

Hembra

Hembra para
duplicar

Macho con hembra

Diferentes dngulos de inclinacion y tamanos para cualquier estado de la arcada

Imégen 1:1

Macho

16 unidades
50 unidades

Hembra

16 unidades

50 unidades
Hembra para duplicar

16 unidades
50 unidades

Guia de paralelémetro,
1 unidad

Surtido

Unién de conexion

DTK

dtk 90°

5 machos A

5 machos B

10 hembras A

10 hembras B

5 hembras para
duplicar A

5 hembras para

duplicar B

1 guia de paralelé-
metroA +B

REF 43003400

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

90°A

L 6,0mm
A 4,0 mm
Al 3,5 mm

REF 4300405A
REF 4300342A

L 55mm
A 4,0 mm
Al 3,0 mm

REF 4300404A
REF 4300341A

L 55mm
A 4,0 mm
Al 3,0 mm

REF 4300406A
REF 4300343A

REF 4300345A

Surtido

Union de conexion

DTK

dtk 120°

5 machos A

5 nachos B

10 hembras A

10 hembras B

5 hembras para
duplicar A

5 hembras para
duplicar B

1 guia de paraleld-
metro A + B

REF 430040800

90°B

L 45mm
A 25mm
Al 3,5mm

REF 4300405B
REF 4300342B

L 40mm
A 25mm
Al 2,0 mm

REF 4300404B
REF 4300341B

L 40mm
A 25mm
Al 3,0 mm

REF 43004068
REF 4300343B

REF 4300345B

Accesorios

Adhesivo-DTK
REF 54001185

120°A

L 7,0mm
A 40mm
Al 5,0 mm

REF 4300402A
REF 43004220

L 55mm
A 40mm
Al 3,0 mm

REF 4300401A
REF 43004200

L 55mm
A 40mm
Al 3,0 mm
REF 4300403A
REF 43004240

REF 4300344A

Las uniones entre metales requie-
ren poquisimo tiempo, se realizan
sin soldaduras y sin tensiones,
requieren poco espacio y procuran
una mayor precision a un coste
inferior.

120°B

L 50mm
A 25mm
Al 3,0 mm

REF 4300402B
REF 43004230

L 45mm
A 25mm
Al 2,5 mm

REF 4300401B
REF 43004210

L 45mm
A 25mm
Al 2,5 mm
REF 4300403B
REF 43004250

REF 4300344B



Unidn mediante adhesion con doble T de coronas
Los machos se deben fijar paralelamente entre si.

1

Encerar el macho con la guia de pa-
ralelémetro al modelado de cera.

Insertar la hembra azul en el molde
de duplicar en el lugar de la pre-
forma...

2

Segun el estado de la arcada, usar el
macho DTK de 90° 6 120°.

...y preparar el modelo de masilla de
revestimiento. La hembra azul que-
dard en la posicion correcta sobre el
macho.

Colocar la hembra de duplicar con
ajuste preciso sobre el macho y
fijarla.

Modelar el esquelético de la forma
habitual y unir con la hembra.

Unién mediante adhesion con doble T de la estructura del esquelético
Los machos se adaptan a las particularidades de la arcada; no se requiere paralelismo.

Fijar el macho sobre el modelado
del esquelético y no variar la forma
del mismo.

Después de haber repasado y pulido
el esquelético, modelar las coronas y
encerar la hembra.

Ajustar las coronas y arenar con 6xi-
do de aluminio de 110 um y unir sin
tensiones mediante adhesion con el
esquelético.

Modelado

Preparar el modelo para duplicar
como de costumbre. No se debe
variar la hembra de duplicar.

Arenar la hembra después del cola-
doy repasar y pulir el esquelético.
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Unidn mediante adhesion con doble T dtk mini

dtk mini

2 tamanos Ay B, 3 angulos de inclinacion diferen-
tes: 90°, 105°y 120° y tamano reducido de las
preformas en cera. La solucién perfecta para todo
tipo de caso.

dtk mini front

dtk-front para espacios interdentales en la region
anterior. Sin problemas de espacio para el monta-
je en la region anterior, incluso con oclusién baja.

dtk mini superflach

La dtk superplana para la conexién superplana
en la regién posterior, obteniendo la méxima
estabilidad posible en un espacio reducido.

dtk mini 90° A 90°B 105°A 105°B
Macho L 11,0mm L 75mm L 10,0 mm L 75mm

A 3,0mm A 25mm A 3,0mm A 25mm

Al 4,0 mm Al 3,5mm Al 4,0 mm Al 3,5 mm
16 uds. REF 4300693A REF 4300693B REF 4300699A REF 4300699B
50 uds. REF 4300694A REF 4300694B REF 4300700A REF 4300700B
Hembra L 55mm L 3,0mm L 55mm L 3,0mm

A 3,0mm A 2,5mm A 3,0mm A 25mm

Al 3,0 mm Al 3,0 mm Al 3,0 mm Al 3,0 mm
16 uds. REF 4300691A REF 4300691B REF 4300697A REF 4300697B
50 uds. REF 4300692A REF 4300692B REF 4300698A REF 4300698B
Hembra de duplicar L 55mm L 3,0mm L 55mm L 3,0mm

A 3,0mm A 2,5mm A 3,0mm A 25mm

Al 3,0 mm Al 3,0 mm Al 3,0 mm Al 3,0 mm
16 uds. REF 4300689A REF 4300689B REF 4300695A REF 4300695B
50 uds. REF 4300690A REF 4300690B REF 4300696A REF 4300696B
dtk mini 120°A 120°B dtk mini front dtk mini superflach
Macho L 10,0mm L 75mm L 90mm L 10,0 mm

A 3,0mm A 25mm A 2,0mm A 50mm

Al 4,0 mm Al 3,5mm Al 2,0 mm Al 2,0 mm
16 uds. REF 4300705A REF 4300705B REF 43007110 REF 43007170
50 uds. REF 4300706A REF 4300706B REF 43007120 REF 43007180
Hembra L 55mm L 3,0mm L 55mm L 6,0mm

A 3,0mm A 2,5mm A 2,0mm A 50mm

Al 2,5 mm Al 2,5 mm Al 1,5 mm Al 2,0 mm
16 uds. REF 4300703A REF 4300703B REF 43007090 REF 43007150
50 uds. REF 4300704A REF 4300704B REF 43007100 REF 43007160
Hembra de dupli L 55mm L 3,0mm L 55mm L 6,0mm

€embra de dupficar A 30mm A 2,5mm A 2,0mm A 50mm

Al 2,5 mm Al 2,5 mm Al 1,5 mm Al 2,0 mm
16 ud REF 4300701A REF 4300701B REF 43007070 REF 43007130
50 Edz REF 4300702A REF 4300702B REF 43007080 REF 43007140
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dtk mini

dtk mini front

dtk mini superplano

Gracias a los 3 diferentes angulos de
inclinacion de los machos, es posi-
ble adaptar las preformas de cera a
lal perfil de la cresta alveolar.

dtk mini front es particularmente
pequena, por lo que le resulta ido-
neo para la region anterior. Gracias
al espacio en la base de la barra de
encerado queda garantizada la pro-
teccion de la papila. Al haber reduci-
do al maximo esta pieza, solo podra
usarse en espacios intermedios en la
regién anterior.

La unién mediante adhesién super-
plana de tan sélo 2 mm de altura
total para la regién posterior. Al
tener la méaxima superficie de reten-
cién posible, la fuerza de unién seréa
la mayor. El espacio que libera la
papila en la superficie para encerar
proporciona un ajuste perfecto de la
pieza a la cresta alveolar.

Surtido

dtk miniA+B

90°, 105°,120°

con 2 conexiones de cada variante
90°,105°,120°

1 guia de paralelémetro 90°

1 guia de paralelémetro 105°/120°
2 conexiones anteriores

2 conexiones superplanas

REF 43005580

Hembra de duplicado de ajuste

preciso bloqueada sobre el macho y

lista para el duplicado.

Ajuste exacto de la hembra de du-
plicado sobre el macho. El proceso
de bloquear y duplicar se realizara
como de costumbre. Alin con cres-
tas alveolares muy estrechas, serd
posible una integracién 6ptima en
el modelado del esquelético.

Hembra para duplicar superplana
de ajuste preciso que se sustituye
en el duplicado por hembras con un
espacio de 0,2 mm para el adhesivo.

Modelado

Después del pulido del esquelético,
unir sin tensiones con el adhesivo
dtk.

Unir sin tensiones y sin soldaduras,
incluso cuando hay poco espacio
disponible. Aunque los dientes an-
teriores sean muy pequefos, habra
siempre espacio suficiente para un
montaje personalizado de los dien-
tes anteriores.

Unién mediante adhesion sin ten-
siones y superplana en la region
posterior. Se dispone de espacio
suficiente para montar los dientes
prefabricados. Unién mediante ad-
hesion en vez de soldadura incluso
cuando el espacio disponible es
escaso.
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Union mediante laser

Dimensiones en mm:

Surtido

30 piezas

10 piezas primarias

10 piezas secundarias para duplicar
10 piezas secundarias para modelar

Pieza secundaria para

duplicar Pieza primaria L46xA1,6xAl25

Pieza secundaria para duplicar L52xA2,6xAl2,5
Pieza secundaria para modelar L5,2xA 2,6xAl 2,5

Repuestos (unidades por paquete) REF 44000004
Pieza primaria 16 REF 44000005
P!eza PUINETE . 50 REF 44000001 Soldadura laser de puntos de union eficazy de
Pieza secundaria para duplicar 16 REF 44000006 ajuste preciso.
o . Pieza secundaria para duplicar 50 REF 44000002 La unién mediante lser LV 1 garantiza siempre
6za secun Iarla P!eza secundar!a para modelar 16 REF 44000007 el dimensionado correcto del punto de unién, el
para modelar Pieza secundaria para modelar 50 REF 44000003

ajuste maximo y una confeccion con ahorro de

Accesorios: tiempo.

Guia de paralelémetro REF 36001151

La creacion de puntos de unién personalizado con el laser es complicada y requiere tiempo. Para conseguir un

Pieza primaria

ajuste preciso y una estabilidad en la unién es necesario respetar unas medidas exactas. La unién mediante laser
LV1 garantiza siempre una gran estabilidad y la precisién de la soldadura. Queda descartado el riesgo de desplaza-

miento de los anclajes secundarios a causa de la contraccion de la cicatriz de la soldadura.

Se encera la parte primaria de la
union con laser al anclaje secunda-
rio; solo serd necesaria la paraleli-
zacion si el anclaje secundario va

a soldarse a dos puntos de unién.
Atencién: el «collarin» aproximal
mira hacia oclusal.

Modelo de masilla de revestimiento
con la pieza secundaria para mode-
lar. El modelado del esquelético se
lleva a cabo como de costumbre.
Las medidas interiores de la pieza
secundaria para modelar son algo
mayores que las de la pieza secun-
daria para duplicar. Esto hara que se
ajuste la pieza colada exterior sobre
la pieza primaria sin tenerla que
repasar tras el colado. Las ranuras
creadas para la fijacion garantizan
un control adicional de la posicion
de los anclajes secundarios.

Para duplicar se coloca la pieza se-
cundaria para duplicar roja sobre la
pieza primaria de la unioén con laser.

Antes de soldar los anclajes secun-
darios se debe retirar el travesafo
oclusal de la unién con laser LV1.
Para fijar los anclajes secundarios se
determina dos puntos de soldadura
en diagonal en la parte superior de
la unién, y otros dos en la inferior.
Después se realiza un control del
ajuste. A continuacion se suelda
alternando en diagonal todos los
puntos de union.
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Antes de crear el modelo de masilla
de revestimiento se sustituye la
pieza secundaria para duplicar roja
por la pieza secundaria para mode-
lar azul.

La sobredimension de la pieza
secundaria para modelar es mini-
ma. Esto garantiza una soldadura
precisa. Para realizar varias solda-
duras de anclajes secundarios se
deberd seguir un orden: terminar
de soldar siempre un punto de
unién, comprobar el ajuste y fijar, a
continuacion, el siguiente anclaje
secundario.
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Duplicar

ExaktosilN 17 /N 21

Variacion de la medi-
da lineal: 1,8 %o
(segun DIN EN 24 823)
El objeto de ensayo
(arcada de dientes
estilizados) se duplica
con Exaktosil N 21.

Los ensayos demuestran las buenas cualidades de Exaktosil. Las siliconas para duplicar
Exaktosil N17 y N21 proporcionan un margen de trabajo de 5 a 6 minutos, son muy
fluidas y reproducen a la perfeccién cada detalle. Gracias a su buena recuperacién de la
forma, su gran resistencia a la traccion y su elevado valor del alargamiento a la rotura, las
siliconas para el duplicado Exaktosil son seguras frente a los posibles dafos que puedan
producirse al desmoldar y ofrecen al técnico un nivel de calidad incomparable. Para cada
objetivo existe una silicona de duplicar Exaktosil idonea.

86
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Exaktosil N 17

Comparacién de la

Componente A Surtido E E masa del objeto de
10009 Exaktosil N 17 : ; ensayo y el molde de
REF 5400112A 1000 g : 51,11 mm—> duplicar. .
Exaktosil N 17 Componente A ! ! La contraccion ex
Componente B 1000 g E i traordinariamente
1000 g Componente B E E pequena, de solo un
REF 5400112B REF 54001034 : ] 1,8 %o garantiza una
E Diferencia i precision méaxima en el
. ‘N 001Tmm /! ajuste de los trabajos
Exaktosil N 17 . d ! ! con esqueléticos.
Componente A Surtido g '
50009 Exaktosil N 17 e— 51,12 mm—>
REF 5400113A 5000 g : :
Exaktosil N 17 Componente A i i
Componente B 50009 : :
5000 g Componente B
REF 5400113B REF 54001035
Resistencia a la traccion y alargamiento
a la rotura de las siliconas Exaktosil

€ 1,25

E

<

Z 075
Exaktosil N 21 R @ 0,50
Componente A Surtido 5 o

q =y L s )
;2205%001 16A Exaktosil N 21 ©  100%  200%  300%  400%
HEog) Dilatacion
Exaktosil N 21 Componente A
Componente B 10009 Su resistencia a la traccion de aprox. 1,25 N/mm?
10009 Componente B y su elevado valor del alargamiento a la rotura de
REF 54001168 REF 54001147 aprox. el 350 % garantizan la seguridad del dupli-
cado frente a danos al desmoldarlo.

Exaktosil N 21 R
Componente A Surtido
50009 Exaktosil N 21
REF 5400117A 5000 g
Exaktosil N 21 Componente A
Componente B 50009
50009 Componente B
REF 5400117B REF 54001148



Duplicar

Technosil Silicona para duplicar

Technolit

Silicona para duplicar de curado mediante adicion, no se
contrae, no contiene materiales de relleno, indicada para
conseguir un duplicado de medidas exactas. Technosil NT se
prepara mezclando en la relacion 1:1, facilitando asi su ma-
nipulacion. La dureza Shore de 25 es ideal para la obtencion
del modelo sin usar anillo aplicando el sistema de duplicado
de bredent.

Technosil Silicona para duplicar
1000 g de cada componente
Componente A REF 540TS01A
Componente B REF 540TS01B

Technosil Silicona para duplicar
5000 g de cada componente
Componente A REF 540TS05A

Componente B REF 540TS05B El rapido fraguado permite seguir

rapido con el trabajo. No hay
contraccion, por lo que los modelos

Surtido Surtido resultan exactos.
Technosil Technosil

Silicona para Silicona para

duplicar duplicar

Componentes Componentes

A+B A+B

1000 g de cada 5000 g de cada

componente componente

REF 540TS010 REES40TS050

Liberador de tensiones en superficies para evitar la for-
macién de burbujas y mejorar la fluidez de la escayola y la
masilla de revestimiento.

Technolit
125 ml
REF 520ET125

Dejar actuar 2 minutos y secar el
molde de duplicado aplicando

aire comprimido. Technolit evita la
tension en la superficie de la masilla
de revestimiento y la escayola.
Ayuda asi a conseguir una superficie
homogénea.
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Duplicar

Sistema para duplicar

El proceso de duplicar como elemento clave y la base para la reproduccion fiel en el duplicado. La estabilidad de las piezas de resina garantiza la pre-
cision de duplicado y reduce los errores en el proceso de duplicar.

Base de la cubeta

Anillo de cubeta para

Plato espaciador

grande, duplicar z6calo grande,
REF 520DBKSG sErdle, REF 520DBPEG
PEEENE) REF 520DBKMG pequeo,
REF 520DBKSK S, REF 520DBPEK
REF 520DBKMK
Surtido

Surtido pequefio y grande.

La base en forma de plato de la
cubeta para duplicar.

El modelo se sitia centrado sobre la
masilla de bloqueo.

pequeno, 5 piezas

1 base de la mufla

1 anillo de cubeta

1 plato espaciador

1 estabilizador para el
duplicado

1 angulo de aluminio
para el revestimiento

REF 520DBSTK

La cubeta para duplicar se coloca
sobre la base para su estabilizacion.

El estabilizador para el duplicado se
monta encajado en el alojamiento
disponible en la cubeta y se ajusta
a la altura correspondiente para
cada modelo. Esto impide cualquier
deformacién indeseada del molde
de silicona al verter la masilla de
revestimiento.

Estabilizador para el

Angulo de aluminio

Material para blo-

duplicado para el revestimiento  quear
grande, REF 520DBALW 1009
REF 520DBBSG REF 54001018
pequerio,
REF 520DBBSK
Surtido Sistema para duplicar-

grande, 5 piezas

1 base de la mufla

1 anillo de cubeta

1 plato espaciador

1 estabilizador

para el duplicado

1 angulo de aluminio
para el revestimiento

REF 520DBSTG

Surtido de iniciaciéon

22 piezas

1 base para la cubeta grande, 1 pequefa

1 anillo cubeta grande, 1 pequeia

2 platos espaciadores
grandes, 2 pequenos

3 estabilizadores para el duplicadograndes,
3 pequefos

2 angulos de aluminio para el revestimiento

2 masillas de bloqueo

125 ml Isosil

1000 g Technosil silicona para duplicar A
1000 g Technosil silicona para duplicar B

125 ml

Technolit

REF 520DBSTE

El plato espaciador en el fondo se
llena con material de bloqueo con
el fin de sujetar bien el modelo
durante el duplicado, evitando que
se desplace.

La cubeta para duplicar se llena con
Technosil.
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La masilla de bloqueo sirve para la
fijaciéon del modelo y para bloquear
zonas retentivas. No se mezcla con
la silicona y se puede reutilizar
indefinidamente.

Se fija el molde para duplicar con el
angulo de aluminio para el revesti-
miento. Independientemente de la
base donde se coloque, sera posible
obtener un modelo sin tensiones.



Isosil

Isosil
125 ml
REF 52015125

La piezas de resina tratadas con una
capa de Isosil permiten una facil
extraccion y recolocacion del molde
para el duplicado.

Duplicar
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Duplicar

Master-Copy

El sistema perfecto de modelo-duplicado con
transferencia al articulador.

El modelo de masilla de revestimiento consi-
gue de forma precisa la misma oclusion que el
modelo maestro.

Surtido

grande
REF 36001256

Placa base
Master-Copy
1 unidad

REF 36001240

Estabilizador
Master-Copy
pequeno

1 unidad

REF 360012SK

Placa base
Master-Copy
1 unidad

Master-Copy
Formador de base
1 unidad

Anillo placa base
Master-Copy

1 unidad

REF 36001241

Mufla de silicona
Master-Copy
pequeno

1 unidad

REF 360012MK

Anillo base
Master-Copy
1 unidad

Placas metalicas
de fijacion
10 unidades

Master-Copy
Mufla de silicona
grande

1 pieza

REF 360012MG

Master-Copy
Formador de base
1 unidad

REF 36001242

Master-Copy
Mufla de silicona
grande

1 unidad

Estabilizador Master-
Copygrande

1 unidad

REF 360012SG

Placas metalicas
de adhesion

50 unidades

REF 36001181

Estabilizador
Master-Copy
grande

1 unidad

La condicién para el buen funcionamiento del sistema Master-Copy es la fija-
cion de la base del modelo con el sistema Master-Split. Véase la pagina 36.
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La situacion de partida...

Situacion de partida muy tipica. Hay que dupli-
car el modelo de la arcada inferior para crear un

esquelético.

Se monta el anillo sobre la placa
base, con el modelo maestro.

Una vez curada la silicona se da la
vuelta al molde para el duplicado y
se retira la placa base.

Se rellena con masilla de revesti-
miento el molde para el duplicado

hasta 5 mm por debajo de su borde.

La mufla de silicona queda encajada
con el mecanismo de retencién del
anillo base.

Se podréd extraer y desmoldar el
modelo introduciendo aire compri-
mido.

Se monta el formador de base y se
rellena el molde hasta la placa base.
Su transparencia permite ver si hay
burbujas en el revestimiento.

La placa es la base para el modelo
maestro. El modelo creado con el
formador de base Master-Split se
ajusta perfectamente sobre la placa
base.

El estabilizador proporciona estabili-

dad absoluta y uniformidad a la
capa de silicona en la zona de los
dientes.

9

Si cuesta extraer el modelo se pue-
de retirar provisionalmente el anillo
de base.

Duplicar

El modelo maestro queda fijado
sobre la base gracias al iman.

Rellenar el molde para el duplicado
Master-Copy hasta la apertura del
estabilizador con silicona.

El formador de base lleva un iman.

... el resultado

Una vez curado el mo-
delo, se extrae del mol-
dey se repasa las zonas
de entrada de colada.
A continuacién puede
montarse el modelo en
el articulador.
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Duplicar

Bre-Gel 1

Gelatina agar indicada para microondas, de
una gran fluidez, para modelos de masilla de

revestimiento.

Bre-Gel BG 1
6000 g
REF 54001036

Reutilizable
Su fluidez y viscosidad
proporcionan un vertido

sin formacién de burbujas.

Consistencia fluida
Su gran fluidez evita la
formacion de burbujas
durante el vertido.

La baja temperatura
de vertido, muy seme-
jante a la del modelo,
garantiza un duplicado
sin tensiones y muy
detallado.

Color transparente

Su consistencia clara permite ver
el modelo y asi controlar mejor su
extraccion con el cuchillo.

Zona de
trabajo

40a42°C

Reutilizable por lo menos 20 veces
en el microondas o el equipo de

duplicado.

Gran estabilidad en los cantos

La estabilidad en los cantos permite
reproducir con detalle los modelos
duplicados.

Bre-Gel 2 opaco, Bre-Gel 3 opaco-liquido

Gelatina indicada para microondas, opaco para
cualquier técnica de duplicado.

Bre-Gel BG 2
opaco

6000 g

REF 54001053

Color opaco
Bre-Gel BG 3 El color claro y opaco facilita la valoracion de
opaco-liquido filigranas en el duplicado.
4x4009g
REF 54001054

Fundiciéon multiple

Consistencia liquida

Gran resistenciaala
rotura

Por su gran elasticidad
y resistencia a la rotura
permite extraer sin difi-
cultad incluso las zonas
retentivas sin dafnarlas.
Permite, por lo tanto,
conseguir trabajos de
precision también en la
técnica de colado con
resina.

El ver.tido ﬂUidﬁ’ dela Su extraordinaria flexibildad garantiza que las
gelatlna. permite crear  zonas duplicadas deformadas vuelvan a su sitio
un duplicado sin bur- una vez extraido el modelo duplicado.

bujas del trabajo.
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Revestir y colar

Wax-Lite Liberador de tensiones en la cera

Liberador de tensiones para revestir
sin burbujas modelados en cera.

Wax-Lite Liberador de tensiones en la cera
750 ml
REF 52001008

Las superficies tratadas con liberador de tensiones permiten que fluya mejor el reves-
timiento sobre superficies profundas muy pequenas. El resultado son superficies lisas
y homogéneas y superficies oclusales limpias. La botella con pulverizador permite la
aplicacion de una capa muy fina de liquido Wax Lite sobre la superficie de cera.

Liquido pararetirar material de revestimiento

Permite retirar facilmente los restos de masilla de
revestimiento del molde de silicona. Para la con-

servacion y el almacenamiento de los moldes de
silicona se pulveriza el producto y se deja secar.

Liquido para retirar
material de revesti-
miento

125 ml

REF 520TM125

Adhesivo para el vellén

Adhesivo para el
vellén

20 ml

REF 520HG020

El adhesivo para pegar el vellon de
relleno en el cilindro evita que la
masa de revestimiento se meta por
detras y facilita la extraccion de la
pieza.
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Cilindros de metal

Cilindro de acero adaptado a la forma de la arcada
dental.

Los puentes grandes redondeados se colocan
siempre fuera del centro térmico.

Accesorios

Liquido para para
retirar material de
revestimiento

125 ml, REF 520TM125

750 ml, REF 520TM750

Cilindro de acero adaptado a la
arcada dental.

Grosor del vellén adaptado al ta-
mano de la mufla, véase la «Técnica
de colado bredend seguin Sabath»

@ Alfijar la estructura de cera
comprobar que la estructura se
encuentre en posicion horizon-
tal dentro de la mufla.

@ El grosor del punto de contacto

Revestir y colar

Los cilindros de forma semicircular permiten colocar los objetos de colado fuera del centro térmico.
Los colados sin tensiones permiten un ajuste facil sobre el modelo, agilizando el proceso de trabajo.

Cilindro de acero para SX3, SX6 y SX9, compati-
ble con todos los equipos de colado, por lo que
no se requiere cambiar los procesos de trabajo
habituales.

Cilindro de acero
SX3
360ESR03

SX6
360ESR06

SX9

REF 360ESR09

s | |

con el cono de colado no debe

aumentar para que el material
fundido alcance una presién
de flujo elevada y no se formen
turbulencias ni inclusiones de

aire.

Vellon de relleno

@ La posicion del bebedero y del
deposito de material fundido
serd correcta cuando el depésito
se encuentre aproximadamente
alamitad de la altura de la
mufla. Consultar también en

Formadores de zécalo de silicona con refuerzo
metalico para dar una mayor estabilidad.

Formador de zécalo para cilindro de acero
SX3 SX6 SX9
REF 360ESS03  360ESS06  360ESS09

@ Es necesario comprobar por
norma que la estructura se
encuentre a al menos 5 mm de
distancia de la pared externa.
De lo contrario pueden surgir
problemas de rebose.

el libro «Técnica de colado de

bredent», capitulo 4.

tura de barra.

@ Posicion mas alta de la estruc-

) Revestir la estructura de barra
con masa de revestimiento de
max. 5 mm. jNo llenar mas la

mufla!

Este vellén de relleno no absorbe liquido del
revestimiento. Por ello se expande el revestimiento
de manera homogénea y se consigue un ajuste de
precision.

Tamafo SX3 SX6 SX9
Cantidad 200 unidades 100 unidades50 unidades
REF 360ESV03 360ESV06 360ESVO

Los vellones de relleno ya cortados
para los tamanos SX3, SX6 y SX9
agilizan la aplicacion su utilizacion.
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Revestir y colar

Cilindro de silicona

Los cilindros de silicona de curado por adicion
son malos transmisores de calor. Al fraguar el
revestimiento se produce una acumulacion de
calor por lo que aumenta rapido la temperatura
y se eleva la temperatura final. La consecuencia
son mayores movimientos en la expansion, la
tolerancia se reduce y el revestimiento es mas
preciso. El cilindro de silicona proporciona una
presion homogénea a la expansion, eleva la
precision y ofrece resultados fiables. La silicona
de alta calidad puede limpiarse facilmente y es
de larga durabilidad.

Una cuestion fundamental en el enfriamiento y el fraguado del material fundido es la posicion del
objeto protésico con respecto a la pared exterior del cilindro. La técnica de colado bredent incluye
la forma adecuada del cilindro para el revestimiento, con el fin de que pueda disponerse todos los
objetos fuera del centro térmico.

El puente se coloca en el centro  Cada forma de puentes se coloca fuera del centro térmico. Se

térmico. consigue un colado homogéneo.
Cilindro de silicona Zdcalo para cilindro de silicona
SX3 SX6 SX9 SX3 SX6 SX9
REF 360SIM03  360SIM06 360SIM09 REF 360SIS03 360SIS06  360SIS09
Accesorios

Surtido 7 piezas

1 cilindro de silicona de cada tipo: SX3, SX6, SX9
1 z6calo de cada tipo: SX3, SX6, SX9

Liquido para retirar ma-
terial de revestimiento

125 ml liquido para retirar revestimiento de la 125 ml
silicona REF 520TM125
REF 360SISET

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Sistema de mezclador al vacio ecovac

ecovac

Sustitutos dentales de ajuste preciso gracias al
6ptimo aprovechamiento de las propiedades
de los materiales.

El diseio comodo para el usuario y sencillo de
controlar facilita el trabajo y reduce los errores.
Su bomba de vacio es de gran potencia y no
requiere mantenimiento. Tiene dos niveles
seleccionables: 15 mbar y 200 mbar. Garantiza
la obtencion de una masa sin burbujas y, por
ello, una buena superficie de colado. El tiempo
de agitado y la velocidad tienen una regulacion
continua, lo que hace posible un procesamiento
adecuado de diferentes materiales.

Revestir y colar

ecovac (230V) REF 140 0093 0
(para el montaje de sobremesa, sin vasos ni pie)
1 cable de red

1 filtro de repuesto

1 plantilla de perforacion para el montaje

4 tornillos y tacos para el montaje de pared

Accesorio

Pie ecovac, 1 unidad REF 21000450

Pala agitadora helicoidal ecovac

La pala agitadora helicoidal recoge el material de la mezcla de todas las partes del vaso de mezcla
y lo agita en sentido horizontal y vertical, sin que quede material sin mezclar en la base del vaso que

luego pueda influir en la expansion del material.

La suma de las caracteristicas y los componentes mencionados proporciona una gran seguridad,
mejora la precision en la confeccién de sustitutos dentales y ahorra tiempo en las tareas de repasado.

Pala agitadora helicoidal 50 ccm
Pala agitadora helicoidal 250 ccm
Pala agitadora helicoidal 750 ccm
Pala agitadora helicoidal 1000 ccm

Vaso del mezclador ecovac

REF 1400R945
REF 1400R940
REF 1400R942
REF 1400R943

La superficie lisa de las paredes interiores del vaso de mezcla de acero inoxidable evita la adhesion
y la acumulacién de restos de material o liquido en ranuras o zonas retentivas. Esto suprime la asig-
nacién de vasos para diferentes materiales. Su forma cénica facilita que el material recogido vuelva
siempre al centro del vaso. La relacion de la mezcla se mantiene asi de forma exacta, consiguiendo

un resultado mejor con poco esfuerzo.

Vaso del mezclador 50 ccm
Vaso del mezclador 250 ccm
Vaso del mezclador 750 ccm
Vaso del mezclador 1000 ccm

REF 1400B945
REF 1400B940
REF 1400B942
REF 1400B943
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Revestir y colar

Transfuser

Transferencia segura en masas de revestimiento y escayola

Al revestir y colar la impresion, con frecuencia se producen inclusiones

de aire indeseadas en las zonas estrechas y de retencion, que pueden
causar la formacion de burbujas. Hasta ahora se ha utilizado determinados
instrumentos y pinceles para realizar tratamientos preventivos aunque pre-
sentan ciertos riesgos. Los instrumentos con cantos agudos pueden danar
el modelado y la impresién. Al utilizar un pincel, se puede transferir liquido
en exceso o, si el pincel estd demasiado seco, se retira liquido del material.
Ambas actuaciones pueden influir en el comportamiento de la expansién

Punta de gran flexibilidad, sin riesgo  Las zonas estrechas se rellenan
de danar el modelado de cera. completamente gracias a la delicada
aplicacién y sin danar el modelado.

Rellenado delicado y sin problemas  Sin riesgo de que puedan produ-
de cavidades en los extremos en im-  cirse dafios durante el proceso de
presiones de silicona con escayola. llenado.

Transfuser
1 unidad
REF 39050001

4 unidades
REF 39050004

de la masa de revestimiento.

La forma curvada, blanda y flexible de la punta de silicona del Transfuser
puede introducirse en la masa sin dafarla y sin inclusion de aire antes
del llenado estandar. Una superficie densa y lisa proporciona una buena
fluidez a las masillas de revestimiento y las escayolas, lo que se traduce
en una transferencia a material sin burbujas.

Flujo 6ptimo del material y com-
pactacion sin burbujas gracias al
Transfuser.

Cualquier zona resulta accesible y
permite una distribucién éptima del
material sin que se formen burbujas.
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Brevest C+B Speed

Surtido

25 bolsas
Brevest C+B Speed
1000 ml Bresol Speed

REF 570CBS04

Brevest C+B Speed
50 bolsas de 160 g
REF 570CBS08

125 bolsas de 160 g
REF 570CBS20

Bresol Speed *
1000 ml botella
REF 52000051

5000 ml garrafa
REF 520000S5

* resistente a heladas

Accesorio

Revestimiento con
masilla de material
ligado con fosfato, de
grano muy fino, indi-
cado para la técnica de
coronas y puentes con
aleaciones de metales
nobles y no nobles;
proporciona gran pre-
cision en el detalle.

Botella
dosificadora
REF 52001011

Jeringa
dosificadora

6 unidades
REF 52001012

Para el colado en la mufla sin
formacion de burbujas se dispone, a
una temperatura ambiente de 21 °C,
de 4 a 6 minutos para el procesa-
miento.

Revestir y colar

Con Brevest C+B Speed se
confecciona puentes extensos
con ajuste preciso y dimensiones
fielmente reproducidas.

3

El liquido de mezcla con proteccién
contra el frio Bresol Speed permite
controlar la concentracion exacta
para obtener prétesis de ajuste
preciso.
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Revestir y colar

Brevest Rapid 1

Masilla de revestimiento universal de calenta-
miento rapido para la técnica de coronas y
puentes, asi como la técnica completa de

esqueléticos.

Brevest Rapid 1

Brevest Rapid 1

40 bolsas de 200 g 50 bolsas de 160 g
REF 570000R8 REF 570160R8

100 bolsas de 200 g 125 bolsas de 160 g
REF 57000R20 REF 57016R20

Masilla de revestimiento de
precision rapida y textura fina para
trabajos con puentes de gran enver-
gadura. Puede usarse sin cilindro.

La masa de revestimiento Brevest
C+B Speed se vierte con una vibra-
cién de poca intensidad y a un nivel
bajo en el equipo (6000) de manera
uniforme con un chorro fino. La
construccién de barra se llena lenta-
mente para que la masa de revesti-
miento pueda fluir también a través
de los orificios de los tornillos del
implante.

(@ Marque previamente la altura
de llenado para que tras cubrir
la barra no sobrepase una altura
de llenado de 5 mm. Esto es una
condicion previa para la resolidi-
ficacién ideal de la aleacion.

Brevest Rapid 1 puede introducirse
tan solo 15 minutos después de

su preparacién en el horno de
precalentamiento a 900 °C.

4 — 0
—Q

@ Alcanzada la marca, se detiene
el llenado con masa de revesti-
miento.

(@ La masa de revestimiento no
debera colarse en ninguin caso
entre el velldn y el cilindro de
la mufla.

Surtido

20 bolsas de 200 g
Brevest Rapid 1
1000 ml Bresol R

REF 57000025
Bresol R 25 bolsas de 160 g
1000 ml botella Brevest Rapid 1
REF 520000R1 1000 ml Bresol R
5000 ml garrafa REF 570160R4
REF 520000R5

Vertido de la masa de revestimiento

Distancia lateral

Revestimiento 5 mm

Centro del cilindro

Cilindro metalico

Vellén (grosor adaptado
al tamano del cilindro)

Zbcalo de silicona

Endurecimiento del metal

Las coronas y los puentes deben mantener una distancia de unos 5 mm del
borde del cilindro de la manera mas uniforme posible para que se alcance
un enfriamiento uniforme de la zona de las prétesis. La distancia lateral
deberia mantenerse en unos 6 a 7 mm cuando el revestimiento se lleva a
cabo sin cilindro, ya que las muflas sin cilindros se enfrian antes durante

el tiempo antes del inicio del colado y entonces pueden surgir problemas
durante el vertido.

Accesorios

Botella dosificadora

REF 52001011

Jeringa dosificadora

6 unidades
REF 52001012

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Brevest exakta DUO

* con anticongelante

Masillas de revestimiento con aglutinante de
fosfato para duplicados de gel y silicona.
Gracias a los liquidos de mezcla especiales con
proteccion anticongelante puede controlarse
con exactitud la expansion en el esquelético de
ataches y ganchos.

Brevest exakta Duo
20 bolsas de 400 g

REF 5700EDOS Bresol Speed*

Botella de 1000 ml
REF 52000051

50 bolsas de 400 g
REF 5700ED20

Tanto si se usa silicona como gel para duplicar, con Brevest exakta Duo las
estructuras de CoCrMo se ajustan de forma 6ptima.

Duplicado en silicona

Buena fluidez y un
tiempo de trabajo en-
tre 2 a 3 minutos. No es
necesaria la utilizacién
de liberador de tensio-
nes cuando se duplica
con silicona.

Sistema de duplicado
para silicona
REF 520DBSTK

Accesorio

Revestir y colar

Surtido

10 bolsas de 400 g
Brevest exakta Duo
1000 ml

Bresol Speed *

REF 5700ED04

Botella dosificadora
REF 52001011

Jeringa dosificadora
6 unidades
REF 52001012

Duro-Top
1000 ml
REF 57000054

Véase la pagina 104
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Revestir y colar

Brevest ESG

Masilla de revestimiento especial para la técnica de colado de una tnica pieza para conseguir superficies especialmente lisas.

Bresol ESG + Los productos armonizados reducen el trabajo
500 ml requerido y permiten la confeccion sencilla de
REF 570ESGO5 colados de precision.
» Confeccion segura de sustitutos dentales me-
Surtido diante procesos de trabajo sencillos.
Brevest ESG » Lareduccién de colados fallidos consigue
20 bolsas de 200 g trabajar con gran eficacia.

500 ml Bresol ESG Los resultados reproducibles incrementan el

1 Transfuser éxito de su trabajo.

REF 570ESG04 + Lagran precisién de ajuste minimiza el tiempo
requerido para adaptaciones.

Un modelo bien extraido facilita Se elige la cubeta de duplicado del ~ Con el pincel de silicona Transfuser
el modelado y reduce el tiempo tamano adecuado para el modelo. sélo se cuelan las piezas primarias
requerido para adaptar la con- El sistema de duplicado reduce asiel con la masilla de revestimiento
struccion secundaria. consumo de silicona y ofrece la base  Brevest ESG. De este modo se ob-
para construcciones secundarias de  tiene una expansion determinada y
ajuste preciso. piezas secundarias de ajuste preciso.

Para obtener un ajuste perfecto El embudo especial evita remolinos  Listo para el revestimiento con las
es necesario mezclar las masillas durante el colado y reduce asi la carillas de revestimiento visio.lign.
de revestimiento en la proporcion formacion de burbujas. Este sistema destaca por la
correcta. Un asesor del sistema de construccion de trabajos de forma
bredent ajustard las masillas de precisa, estética y rapida.

revestimiento a sus equipos en un
cursillo de 1 dia en su laboratorio.
De este modo se conseguird resulta-
dos reproducibles.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Tras el curado de la masa de revesti-
miento Brevest ESG se prepara el
modelo con Brevest Rapid 1. Ambas
masas de revestimiento se ligan.




Revestir y colar

La traslacion reproducible en su laboratorio

Asesoramiento competente en un cursillo de 1 dia en su propio laboratorio Contenido del cursillo:

con formacién practica y ajuste de la técnica de la mano de asesores del El asesor del sistema armoniza los equipos y los materiales correspon-

sistema con el fin de obtener excelentes resultados de inmediato. dientes antes de iniciar el cursillo. Esto le permitira alcanzar resultados
reproducibles con los materiales nada mas terminar el cursillo.

- La aplicacién practica de los contenidos del curso se realiza con un trabajo

tipico de su laboratorio. Durante el dia del cursillo se confecciona una construccién secundaria
« Participacion de hasta tres técnicos por el mismo precio. sobre un modelo con una construccién primaria ya preparado por el
« Realizacién del curso en su laboratorio, lo que le evitara costes adicionales.  participante. Una vez terminado el colado, se adapta en poco tiempo la
- Gran rentabilidad para el laboratorio gracias a un considerable ahorro de construccién secundaria.

tiempo en la traslacion
- El contenido del curso se adapta a las necesidades especificas del labora- Duracion del taller:

torio. El taller se realiza en 1 dia. Mientras se realiza la formacién, que va a

aportar grandes beneficios al laboratorio, se puede seguir trabajando
en las tareas habituales durante los tiempos de espera. Ademas pueden
participar varios técnicos sin que aumente el coste.

Numero del taller:

El taller «El colado dental de precision en el laboratorio» puede pedirse
indicando la REF 950 0074 0. Los asesores especialmente formados en
este sistema acordaran previamente con usted la fecha para acudir a su
laboratorio.

Concierte una cita para este taller informativo que le sera de gran
utilidad.

Imagen: DL Marco Zelmer, Sondershausen Imagen: DL René Thiere, Gera

El ajuste mas preciso gracias a un procedimiento Un sustituto dental para toda la vida evita laborio-
de fabricacién que consigue un acoplamiento sas reparaciones a causa de pérdidas por friccion.
perfecto de la protesis. Esto supone un ahorro econémico para el paciente.

Ya no es necesario confeccionar cofias de
galvano. Esto ahorra espacio para adaptar
carillas estéticas. Ademas se minimizan los
costes innecesarios.
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Duro-Top

Duro-Top Para la técnica de duplicado con Agar  Difusion perfecta en el modelo
1000 ml : 2 Por su fina fluidez pe-
REF 57000054 netra facilmente en la

superficie del modelo.

Endurecedor de inmersién para
obtener superficies de modelos Liquido endurecedor por inmersiéon

precisos y limpios para trabajar. especial para el duplicado con la
técnica de duplicado con Agar

para el sellado de la superficie del

. modelo. o -
Estabilidad de cantos Superficies lisas Alto rendimiento
3 4 5
Lo cantos y detalles finos ganan Las preformas de cera se adhieren Efecto de endurecimiento muy
resistencia gracias al proceso del sin pegamento sobre la superficie buena y modelos robustos aiin
endurecimiento. lisa. después de varias inmersiones.
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Alicates de friccion

Novo-Grip

Accesorios

El problema:

la pérdida de friccion
en las coronas
telescopicas

y cbnicas

La salvacion:

el alicate para recu-
perar la friccion que
crea nuevas fuerzas
de sujecion en los
elementos telescdpi-
cos que han perdido
la friccion.

Mordazas cénicas
diamantadas sinteriza-
das desmontables con

mango

Novo-Grip Alicate

1 alicate

+ 2 mordazas normales
+ 1llave Allen

REF 31000008

Novo-Grip Alicate
1 alicate

+ 2 mordazas pequenas

+ 1 llave Allen
REF 31000113

Diabolo Cleaner
Piedra para limpiar
mordazas

1 unidad

REF 34001000

Pernos roscados M3
4 unidades
REF 31000112

La salvacion para los
telescopicos.

Alicate para friccion
de bredent
REF 32000430

Asi de facil se podra
proporcionar de
nuevo friccion a las

coronas telescopicas y

conicas.

1:1

Novo-Grip
Mordazas normales
2 unidades

REF 3100001A

1:1

Novo-Grip
Mordazas pequenas
2 unidades

REF 3100001B

El alicate consta de una parte redon-
da como una bola y una parte plana
como una sartén con las que se
devolverd un punto o varios puntos
de friccién a la corona. El brazo largo
del alicate posibilita el control de la
fuerza aplicada.

Diferentes tamanos

1

Mordazas intercambiables de 2,35
mm de didmetro, también para co-
ronas primarias pequenas.

Giratorio

3

Cuando se han desgastado las
superficies de agarres se puede
girar las mordazas para disponer de
nuevo de granos de diamante que
se agarren a las caras interiores de
las coronas.

Revestir y colar

Los puntos de friccion en la corona
exterior crean un nuevo punto de
contacto entre la parte interna'y

la parte externa, consiguiendo asi
recuperar la friccion entre las partes
de retencion. Si se ha activado exce-
sivamente la friccion se podra redu-
cir mecanizado como de costumbre
la superficie.

También se podra reducir la friccion
dada en un punto con el alicate de
friccion. En caso necesario se retira
el revestimiento durante la activa-
cién y se vuelve a colocar después.

Mangos especiales

2

Los mangos estan reforzados por lo
proporcionan gran estabilidad inclu-
so con presiones de contacto altas.

Afilable

4

Para devolver la abrasividad al
diamante se debera limpiar las mor-
dazas. Sujetandolas en la pieza de
mano, se mecanizan con la piedra
de afilar para que afloren nuevos
diamantes de la amalgama de
bronce.
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Revestir y colar

Brealloy C+B 270

Aleacion para ceramica facil de fresar con una dureza de 270 HV 10. Brea-
lloy C + B 270 no contiene niquel, berilio ni galio. La aleacién corresponde a

la norma DIN 13912: 1996 para aleaciones de metales no nobles

y DIN EN ISO 9693: 1995 para aleaciones de ceramica.

Brealloy C + B 270 509 2009 5009 10009
cilindricode 6,3g REF 500CB050 500CB200 500CB500 500CB000

Técnica de fresado: Brealloy C+B 270
se puede fresar perfectamente.

Valores fisicos Composicion 2

(valor indicativo) (en masa-%)

Densidad (g/cm?) 8,4 Cobalto 66

Dureza Vickers (HV 10) 270 Cromo 20

Punto solidificacién (°C) 1280 Molibdeno 6

Punto fusién (°C) 1350 Volframio 6

Temperatura de colado (°C) 1450 Silicio 0,9

Limite de elasticidad 0,2% (MPa) 600 Carbono 0,02

Modulo de elasticidad (MPa) ca. 200.000 Manganeso 0,7 Coronas parciales de Brealloy C + B
Elasticidad de rotura (%) 10 270: graciles y precisas.
Coeficiente de expansion

(coeficiente de dilatacién por calor 20-600 °C) 3

14,4 um/mk

Trabajo de ataches con Brealloy C+B
270: precision en el colado de una
sola pieza.

Soldadura Brealloy

Soldadura Brealloy Material de soldadura especial para aleaciones de
79 cromo-cobalto para usar con esqueléticos
REF 50000010 y ceramica con el fin de evitar la creacién de

elementos galvanicos e interacciones con la
ceramica de coccién del revestimiento.

Fundente Brealloy

Fundente Brealloy Indicado para aleaciones de CoCr, mejora la
8g fluidez de la soldadura.
REF 50000011
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Brealloy F 400

Revestir y colar

Aleacion CoCrMo para esqueléticos con ganchos y ataches.
Brealloy F400 no contiene niquel y se corresponde cona la norma
DIN EN ISO 22674.

Brealloy F 400 1009 5009 1000 g
cilindroa7,5¢g REF 500ML100 500ML500 500ML0O0O

Gracias a las excelentes propiedades del material, los trabajos de acabado y pulido resultan faciles con Brealloy F 400.

Brealloy F 400 tiene una dureza de 400 HV10. Esta aleacidn se creé espe-
cialmente para la técnica de ataches en metales no nobles. El sistema de
esqueléticos creado por bredent permite la aplicacién de innovadores
técnicas con las que se confecciona trabajos con pasadores y atornillamien-
tos personalizados.

La combinacién de propiedades fisicas de Brealloy F 400 permite la
confeccion de prétesis con esqueléticos con ganchos muy graciles. La
comodidad de estas prétesis entusiasmaran a los pacientes.

Valores fisicos Composicion

(valore indicativos) (en masa-%)

Densidad (g/cm?) 8,4 Cobalto 64,7
Dureza Vickers (HV 10) 400 Cromo 29
Punto con solidificacion (°C) 1320 Molibdeno 5
Punto de fusion (°C) 1380 Manganeso 04
Temperatura de colado (°C) 1480 Silicio 0,5
Limite de elasticidad Carbono 04
0,2% (MPa) 700

Médulo de elasticidad

(MPa) aprox. 220.000

Tenacidad (MPa) 900

Elasticidad de rotura (%) 4

Coeficiente de expansion
(coeficiente de dilatacion
por calor 25-600°C) 15 pm/mk
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Endurecedor de masillas de revestimiento

Mejora la dureza y la estructura 1 5
de la superficie de los modelos

duplicados con silicona.

Endurecedor de masillas de

revestimiento 500 ml|
REF 55000004

Manguito cresponado

Manguito cresponado
25m
REF 57000021

Embudo para la colada

Embudo para la colada
realizado de resina de
alta calidad

25 pzs.

REF 36000025

Su alta estabilidad de los cantos le Gracias a su resistencia frente a ra-
garantiza no danar los extremos finos yaduras permite realizar modelados
del modelado. sin danar la superficie del modelo.

Para revestimientos personalizados de esquelé-
ticos.

« Aumento de la superficie

+ Absorcién y desprendimiento uniforme del
calor

» Ahorro de masa de revestimiento

Gracias a la forma especial del
embudo para colar se utiliza en la
técnica de esqueléticos. Fabricado
con un plastico de alta calidad para
darle mayor durabilidad. Su forma
especial, en comparacion con los
embudos para colar convencionales,
mejora el flujo del material al colar
los objetos.
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Marcador para revestimiento

Microceramica

Superficies coladas perfectas
gracias a la capa de microceramica
en la técnica de coronas, puentes y
esqueléticos.

Microceramica
1259
REF 55000012

Accesorios

Facilita la identificacion correcta
de la mufla de revestimiento.

Marcador para revestimiento
REF 33001150

En la técnica de puentes y coronas,
la microceramica es especialmente
adecuada para aleaciones de me-
tales no nobles, ya que se crea una
superficie de colado superfina. La
microceramica tiene una expansion
pareja a la del revestimiento.

3 pinceles A

+ 1 soporte para pinceles

REF 33001146
3 pinceles B

+ 1 soporte para pinceles

REF 33001147
3 pinceles C

Los datos necesarios se podran
escribir rapida y facilmente.

Su largo tiempo de procesamiento
permite un pincelado preciso so-
bre la superficie. Las particulas de
ceramica de tamafo microscopico
reproducen exactamente las finas
estructuras del modelado en cera.

La diferencia se ve después de
haber arenado con perlas de vidrio:
La capa de 6xido se deja retirar con

+ 1 soporte para pinceles m3s facilidad, consiguiendo ahorrar

REF 33001148

tiempo.

Revestir y colar

Legible sobre todo tipo de
revestimientos hasta 1100 °C sin
problemas.

Microceramica
sin con

Facilita la extraccién del revesti-
miento, ya que no existe ninguna
union entre revestimiento

y microceramica.

La microcerdmica evita la creacion
tan fuerte de capa de éxido sobre
las aleaciones de metales no nobles.
Arenar los objetos colados con
perlas de vidrio de 50 p para conse-
guir un brillo intenso casi perfecto,
acortando asi el tiempo de proce-
samiento.
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Revestir y colar

Oxyd-Stop para metales nobles

Oxyd-Stop para metales nobles evita

la oxidacion en puentes y coronas
de aleaciones de metales nobles
durante la soldadura, también ade-
cuado para Wiron 88.

5

Después de cada tratamiento con
calor, pincelar de nuevo Oxyd-Stop
para metales nobles. Solo asi se
garantiza una éptima proteccion
frente al 6xido.

Oxyd-Stop para
metales nobles
20 ml

REF 52000650

Diluyente
20 ml
REF 52000670

Evita la oxidacidn sobre superficies
superpulidas de aleaciones de metal
noble y de contenido reducido de
metales nobles durante la soldadura
con soplete y horno, asi como tam-
bién en cocciones de correccién.

En cocciones de correccién se pro-
tege de la oxidacion los trabajos con
ataches y fresados.

Después de soldar o calentar se reti-
ra la capa de proteccion con agua
caliente o con un chorro de vapor.

Oxyd-Stop para metales nobles
garantiza la proteccion del brillo
existente. Se evita el tener que
repasar.

Ideal para soldaduras en horno de
puentes de porcelana, pues se con-
servan las superficies brillantes.

Se reduce el tiempo de repasado, lo

que supone un ahorro de tiempo y
mayor calidad.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Al repasar superficies oxidadas
se produce un desgaste del
material que influye en el ajuste
del trabajo.

Agitar bien Oxyd-Stop para metales
nobles y pincelar sobre la superficie
a proteger. Dejar secar un momento
y la proteccion frente al éxido sera
perfecta.



Oxyd Stop macro

Pincelar Oxyd-Stop macro sobre
superficies pulidas de estructuras de
metales no nobles.

Soldar como de costumbre. Oxyd-
Stop-macro evita eficazmente la
formacion de una capa de éxido.

Revestir y colar

Oxyd-Stop macro - Evita la oxidacién en casi todas las aleaciones de metales no nobles en tratamientos
metales no nobles + con calor.
esqueléticos - Ahorra el esfuerzo que requiere retirar la capa de 6xido después de la soldadura, se
20 ml conserva el brillo y se ahorra asi tiempo de trabajo.
REF 52000620 - Ideal también para utilizarlo como antifundente.

- No contiene fundentes, por lo que se puede utilizar sobre trabajos en cerdmica en todo
Diluyente para tipo de horno.
Oxyd-Stop macro
20 ml
REF 52000640

3 4

Oxyd-Stop-macro evita eficazmente  Retirar Oxyd-Stop-macro con perlas

la oxidacion en soladuras con abrillantadoras aplicando una

soplete. presiéon maxima de 3 bar. Pulir lige-
ramente por encima para recuperar
la superficie brillante.

Retirar el Oxyd-Stop macro con per-
las y pulir ligeramente. Unicamente
las zonas no protegidas presentan
una capa de éxido.

Pincelar con Oxyd-Stop macro las
zonas del esquelético que se desee
proteger. Dejar secar brevemente.
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Revestir y colar

Pasta antitérmica

1 2 3
No existe una pasta antitérmica Se aplica lo més cerca posible del La pasta no se funde con el calor. Las resinas, la ceramica u otros ma-
que proteja mas. punto de la soldadura. teriales termosensibles no se veran

S afectados por el calor.
Pasta antitérmica

2509
REF 54000200
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Confeccion de prétesis

uni.lign - Resinas de altas prestaciones para protesis

Incremente el valor anadido en su laboratorio
La resina uni.lign completamente cubierta
mediante proceso quimico permite una per-
sonalizacién con el composite de revestimiento
crea.lign® sin que sean visibles las transiciones

La nueva generacidn de resinas para protesis
- sistema de estructura clara

- procesamiento sencillo

- excelentes valores mecanicos

- estética extraordinaria

114

entre los materiales. Personalice sus protesis
hasta conseguir una estética High-End con las
masillas crea.lign® GUM del sistema visio.lign®.
Ofrezca este servicio de personalizacion adicional
a sus clientes y consiga que sus prétesis sean la
tarjeta de presentacion de su laboratorio.

El sistema uni.lign — 1 producto en polvo para 2 técnicas

Uni.lign Speed Tiempo de procesamiento

«La resina de las reparaciones»

“N\ Tiempo de procesamiento

uni.lign heat

«La clasica»

Técnica Técnica de ) )
biocompatible
speed prensado
tiempo de procesamiento corto en caliente contenido de monémero residual <0,30%
Indicaciones recomendadas: Indicaciones recomendadas:
> reparaciones > proétesis totales
» ampliaciones > trabajos para completar esqueléticos
» pequenos trabajos para completar esqueléticos > rebases
» . Optimizada para pacientes especialmente
Informacion sobre el procesamiento: sensibles!
» duracién del procesamiento: aprox. 1 minuto
» duracién de la polimerizacion: 5 minutos Informacion sobre el procesamiento:
ass °C y una presion de 2-6 bar en la olla a presion » Tiempo de procesamiento aprox. 15 minutos
> rf:lagon de la mezcla: 13 g de polvo por 8 ml de » Tras el prensado con 3-4 bar se cuece la cube-
liquido ta dentro de las bridas durante 30 minutos a
jAtencion! Resina de polimerizacion muy rapida 70 °Cy durante otros 30 minutos a 90 °C.
» Relacion de la mezcla: 13 g de polvo por 8 ml
de liquido
uni.qun Tiempo de procesamiento g A\ Tiempo de procesamiento uni.qun cast
«La que puede con todo» «La resina de precision»
n q Técnica de llave Técnica de q 5
universal y resistente a la rotura o confortable y ajuste preciso
de silicona colado
resistencia a la torsi6n aprox. 90 MPa Técnica de Técnica de valores de retraccién infimos
. inyecciéon inyeccién
Indicaciones recomendadas: Tl da Indicaciones recomendadas:
para trabajos pequefios a medianos colado para trabajos especialmente grandes y cantidades

protesis parciales y totales

trabajos para completar esqueléticos

protesis con extremo libre

reparaciones

rebases

ampliaciones

Recomendada para la técnica protésica implantar.

| 4
| 4
| 4
| 4
| 4
| 4

Informacion sobre el procesamiento:

» Tiempo de procesamiento aprox. 3 minutos
» Duracion de la polimerizacién: 10 minutos
a 55 °Cy una presion de 2-6 bar en la olla a presién
» Relacién de la mezcla: 13 g de polvo por 8 ml de
liquido
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considerables

> prétesis totales

> trabajos para completar esqueléticos

> creacion de bordes funcionales

> rebases

Recomendada para la técnica protésica implantar

Informacion sobre el procesamiento:

» Tiempo de procesamiento aprox. 8 minutos

» Duracioén de la polimerizacion: 30 minutos a 55 °C
y una presion de 2-6 bar en la olla a presion.

> Relacion de la mezcla: 13 g de polvo por 8 ml de
liquido



translucente

opaco

Confeccién de prétesis

uni.lign speed y heat polymer uni.lign polymer
| REF |  REF |  REF | | REF |  REF |  REF |
PC10 unispc11 unispc15 unispc19 PC10 unipc101 unipc102 unipc103
pPc20 unispc21 unispc25 unispc29 pPc20 unipc201 unipc202 unipc203
unispc31 unispc35 unispc39 unipc301 unipc302 unipc303
unispc41 unispc45s unispc49 unipc401 unipc402 unipc403
veteado veteado
PRIG 0 03 A= unispf11 unispf15 unispf19 PRIG 03 A= unipf101 unipf102 unipf103
PR = 15 WA unispf21 unispf25 unispf29 PR = 75 AR unipf201 unipf202 unipf203
BRI unispf31 unispf35 unispf39 BRI unipf301 unipf302 unipf303
BRI IARAS unispf41 unispf45 unispf49 BRI IR unipf401 unipf402 unipf403
transparente
TC10* unitc101 unitc102 unitc103
*Consejo:

Varie el grado de translucidez con el polvo transparente uni.lign. Mezcle,
por ejemplo, un 10% de uni.lign TC10 con un 90% de uni.lign PF40 y obten-
dré un PF40 transparente con el mismo tono de color.

uni.lign speed & heat liquid

Liquido [  100ml_ | s00ml | 1000ml | [ 10oml |  sooml |  1000ml |
[ errF | _REF___| REF |
uni.lign speed liquid unisplq1 unisplg5 unil0100 unil0500 unil1000
uni.lign heat liquid unihlq01 unihlq05 unihlq10 uni.lign cast liquid unilc100 unilc500 unilc000

Sistema de colores uni.lign — todos los colores para todas las técnicas

Sus reparaciones se haran invisi-
bles

El concepto de color continuo pone
a disposicion los mismos colores
para cada técnica de procesamiento.
La cubricion completa del material
y la gran estabilidad de los colores
hace invisibles las transiciones,

las reparaciones y los rebases. La
reparacion de una protesis fabricada
aplicando la técnica de prensado

en caliente con uni.lign heat puede
realizarse, por ejemplo, con la resina
de reparacion uni.lign speed sin

que se reconozcan diferencias en

el color.

Siga usando su color favorito

La seleccién de colores reproduce
los 4 colores favoritos del mercado.
Desde el rosa traslucido (PC10) has-
ta el rosa-pink (PC40), uni.lign ofrece
el tono éptimo para cada caso.

Cada color dispone asimismo de su
variante veteada (PF10 a PF40).
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Confeccidén de prétesis

Opti-Cast - Sistema de resina colable

Surtido Opti-Cast

Opti-Cast cubeta

Tapones de cierre

1 pieza 20 piezas
REF 36001257 REF 36001258
Tapones de silicona Tubito hueco metali-
3 piezas co
REF 36001259 1 pieza

REF 36001260

Bre-Gel BG 3 opak liquido

Gel especial para el duplicado para la confeccion de prétesis asequibles.

Para evitar una presién negativa
durante la retirada del molde, se
colocaran los tapones de cierre por
la parte exterior de la cubeta.

La ranura circular que tiene la base
de la cubeta facilita separar su
parte superior.

Introducir los tapones de goma en
las aperturas de vertido.

Dar un baino de agua al modelo
durante 10 minutos para su termi-
nacion.

Vaso mezclador maxi 1
80 ml

1 unidad

REF 320004M1

Isoplast ip
30 ml muestra
REF 99250305

Bre-Gel BG 3
4 x 400 ml
REF 54001054

Para garantizar una buena coloca-

cién de los bebederos de entrada se

posicionara el modelo y la base de
la cubeta como se ve en la foto. Un
iman en la base de la cubeta incre-
menta su sujecion.

Retirar la tapa de silicona y recortar
con el tubito un orificio para el
vertido y otro de purga. Volver a
colocar la tapa.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Vaso medidor de
liquidos

25 ml, 1 unidad

REF 36001262

Vaso medidor de
materiales en polvo
50 ml, 1 unidad

REF 36001263

Colar la gelatina en la cubeta hasta
que rebose algo por los orificios de
salida de aire.

Antes de volver a colocar los dientes
en el molde de gelatina, se lija su
contorno...



...y su base con la fresa de montaje
(REF 340 0101 0) para aumentar la
rugosidad de su superficie.

Se posiciona la cubeta correcta-
mente para que encaje en cierre
centrador.

En la olla a presién con 2 a 6 bar,
entre 40 y 50 °Cy durante 30 minu-
tos se termina la polimerizacion de
la resina.

La fina capa de Isoplast y el breve
tiempo de secado garantizan una
capa de aislamiento perfecta.

La cubeta se pone sobre la base
aplanada. A continuacion se vierte
por arriba la resina para prétesis
uni.lign.

Confeccidén de prétesis

Se recoloca el modelo en el molde
de gelatina.

Moviendo la cubeta de un lado
a otro se conseguira expulsar las
burbujas de aire.

Para mejorar la estabilidad se
mantiene los tapones de silicona
bloqueando los orificios de llenado
hasta que se cierre la cubeta.

Con agua fria se consigue un
retardo de la polimerizacion, lo que
permite rellenar resina durante la
fase de polimerizacion.
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Confeccion de prétesis

Gancho de resina

1. Nueva confeccion de una prétesis con ganchos

Ganchos invisibles en diferentes colores den-

tales.

Ganchos de gran estética para una sonrisa feliz.

Los ganchos metalicos en zonas vi-
sibles no se cuelan con el esqueléti-
co. Situar ganchos metalicos solo en
zonas no visibles.

Elegir el perfil del gancho prefor-
mado del color deseado y darle

la forma aproximada usando una
fresa. Fijar el perfil del gancho

con Transblock, calentarlo con el
Thermo-Pen...

2. Reparacién o ampliaciéon de un gancho

1

Ahorro de tiempo a la hora de crear
un gancho estético.

2

Gracias a ser del color del diente se
vuelven invisibles, lo que eleva la
autoestima del paciente.

Thermo-Pen
1 unidad
REF 11001470

Gancho de resina
izquierdo
(cuadrantes 2.0/4.°)
8 unidades

REF 43000LA2

REF 43000LA3

...y presionar el gancho para que
quede en contacto con el molde
del diente. Una vez este ajustado
el gancho, repasarlo para darle la
forma deseada.

Accessorios

Transblock
2509
REF 54001149
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Gancho de resina
derecho
(cuadrantes 1.2/3.9)
8 unidades

REF 43000RA2

REF 43000RA3

Se puede obtener en
los colores:
A2, A3

Cada gancho se podré crear indivi-
dualmente.



Qu-resin

Confeccidén de prétesis

Resina para la reparacion de protesis a base de diacrilato, autopolimerizable, de curado rapido, para la

utilizacion intraoral y extraoral

El material perfecto cuando se trata de trabajar con rapidez, ya sea en la clinica como en el laboratorio. Qu-resin
rosa y Qu-resin dentina para usar de manera convencional en el laboratorio o directamente en boca del paciente.
Por su manipulacién sencilla, su curado rapido y los dos colores (rosa/dentina) disponibles, Qu-resin abarca un

amplio ambito de aplicaciones.

Qu-resin rosa

Surtido 14 piezas
1 cartucho 50 ml
1 Qu-connector

Qu-resin dentin

Surtido 14 piezas

1 cartucho 50 ml
1 Qu-connector

Qu-resin rosa
50 ml cartucho
REF 54001165

Qu-resin dentin
50 ml cartucho
REF 54001166

10 ml 10 ml

12 canulas para 12 cénulas para
mezclar mezclar
Tamano 1, azul Tamano 1, azul

REF 54001161

Laboratorio

REF 54001162

AMPLIO ESPECTRO

Clinica dental

CON TRIPLE SEGURIDAD

Laboratorio

En comparacién con los
procedimientos convencionales
que se aplican a las resinas que
polimerizan en frio asi como la
polimerizacién con olla a presion,
Qu-resin convence por su rapida
manipulacién. Con Qu-resin no
hace falta olla a presion, ya que es
autopolimerizable y su curado es
rapido.

Clinica dental

Qu-resin para la aplicacion intraoral.
La reparacion de la protesis podra

ser llevada a cabo por el odontélogo

en la boca del paciente, ahorrando
asi tiempo de trabajo.

Paciente

El tiempo de espera para el paciente
se reduce al minimo gracias a Qu-
resin, lo que resulta muy cémodo.
La utilizacién de esta resina para
reparaciones permitird corregir
cualquier detalle en tan solo una
sesion.
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Confeccion de prétesis

top.lign professional

El nuevo referente en la confeccion eficiente de
soluciones provisionales de larga duracion

y sustitutos dentales definitivos con la técnica
protésica dental

- provisional y definitivo

- resistente a la rotura y fisiol6gico

- resistente a la tincion y la placa

- pulido excelente y cantos resistentes

- estético
S
S -fiable y eficaz
g
S
L’B’
s
g
¥
3
$
<
<
~
B
<
5
S
£
Sistema compacto con todos los colores clasicos A-D top.lign professional polimero
Color  Material Cervical 1 Cervical 2 Enamel 1 Enamel2 Colores  40g* 80g 2009
del
tapén REF REF REF
- Cervical 1 —  proCV101
I cervical 2 —  proCV201
- Enamel 1 —  proEN101  proEN108 proEN102
- Enamel 2 —  proEN201 proEN208 proEN202
- Transparent proTrani
I Bieach proBL301
- Dentin A1 v v proDA101 proDA108 proDA102
I Dentin A2 v v proDA201 proDA208 proDA202
I Dentin A3 (4 v proDA301 proDA308 proDA302
- Dentin A3,5 v v proDA351 proDA358 proDA352
I Dentin A4 4 v proDA401  proDA408 top.lign professional monémero
I Dentin B1 (4 v proDB101  proDB108
- Dentin B2 v v proDB201 proDB208
I Dentin B3 v v proDB301  proDB308
I Dentin B4 (4 (4 proDB401  proDB408
- Dentin C1 v v proDC101  proDC108
I Dentin C2 v v proDC201  proDC208
I Dentin C3 (4 (4 proDC301  proDC308
- Dentin C4 v v proDC401 proDC408
I Dentin D2 v v proDD201  proDD208
I Dentin D3 (4 (4 proDD301 proDD308
- Dentin D4 v v proDD401 proDD408
*también disponible en un conjunto tooli e I liquid
Cuando el trabajo sea urgente ... O aoniplotessionaLicty
mezcle simplemente un 70% de Dentin con un 30% de Enamel y ahdrrese un paso. 100 ml, REF proLiq01

500 ml, REF proLiq05
Consejo practico:

Para la personalizacion estética utilice el composite de revestimiento crea.lign® en combina-
cion con las carillas de revestimiento novo.lign® del sistema visio.lign®.
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Trabajo dental provisional

Puente implantosoportado con carga inmediata

Puente para carga inmediata, monolitico, confeccionado
con top.lign professional

Prétesis provisional sobre dientes naturales

Puente de top.lign professional

Protesis definitiva

Prétesis definitiva implantosoportada

Puente de top.lign professional y encia terminada,
personalizacion con crea.lign

Prétesis removible

Esquelético con top.lign professional y carillas de
revestimiento novo.lign

Confeccidén de prétesis

Puentes de carga inmediata sobre implantes o dientes naturales también
para trabajos provisionales de larga vida util (uso durante > 6 meses)

- Fijo y semifijo

» Cony sin carillas de revestimiento

- Cony sin soporte de estructura

Trabajo colado Trabajo in situ

Imdgenes: MTD Sebastian Schuldes, Eisenach (Alemania)

Situacién de partida Trabajo in situ

Imdgenes: TD Andrea Foschi, Ravenna, Italia

Trabajo dental implantosoportado Prétesis parciales y totales
» Removible y parcialmente removible « Trabajos telescopicos
(p. ). trabajo de barras) « Esquelético con ganchos

« Con carillas de revestimiento,
dientes completos o crea.lign

top.lign professional sin procesar Trabajo in situ

Imdgenes: TD Christian Dalla Libera, Padua, Italia

Vertido de top.lign professional en Trabajo sobre el modelo
lallave
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Confeccion de prétesis

Bases y rodetes para el registro de la mordida

Base para el registro Su forma perfilada
de la mordida de cera, en la base facilita
en forma de arcada, la adaptacionala
con 4 diferentes plancha.

grados de dureza.

Rodete, consistencia Rodete, consistencia
media, roja, dura, amarilla,
arcadas superior/ arcadas superior/inferior
inferior 74 unidades
74 unidades REF 43000170
REF 43000220
Rodete, consistencia Rodete, consistencia
blanda, rosa, superdura, blanca,
arcadas superior/inferior arcadas superior/
74 unidades inferior
REF 43000270 74 unidades

REF 43000120

La utilizacion de las rodetes prefabricados para el registro de la mordida en proétesis parciales es ideal por su altura y anchura.

1 2 3 4
Preparar el modelo como de cos- Perfilar la base del rodete facilita el La consistencia de la cera permite Gracias al rodete preformado en
tumbre. ajuste sobre la plancha base. reducir el tamano sin dificultad con  cera se consigue facilmente un
el instrumento de corte tanto a lo buen ajuste.

alto como a lo ancho.

5 6
Encerado sencillo por lingual y La gran estabilidad de los rodetes
vestibular sin necesidad de anadir de ceray un procedimiento ade-
cera con el consiguiente ahorro de cuado permiten tomar un registro
tiempo y material. preciso de la mordida.
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Cera para montaje asw

Cera para montaje

asw 3

rosa, 220 g

REF 43001510

Surtido

Cera para montaje asw rosa, 220 g
1/3 de cada tipo: asw 3,4, 5

REF 43001490

Se deja adaptar sin problemas a la
plancha base gracias a su consis-
tencia.

Planchas de cera rosa standard mdwst

Después de enrollar las planchas

de ceray encerarlas a la plancha de
base se puede comenzar el montaje
de los dientes.

Para el montaje y la recolocacion
de dientes prefabricados sin apli-
cacion de calor.

Para la fijacion de la Cera para mon-
taje no se tendra que utilizar ningu-
na cera adicional.

Confeccidén de prétesis

Cera para montaje
asw 4

rosa, 220 g

REF 43001574

Los tres tamanfos diferentes de la
Cera para montaje rosa permiten
una aplicacion especifica en distin-
tos tipo de trabajo.

5

La gran fuerza adhesiva de la cera
fija los dientes ya antes del ence-
rado.

Las planchas de cera se aplican en todo el campo de la técnica protésica.

Plancha de cera rosa estandar mdwst.

Dos grosores y tres consistencias diferentes ofrecen al técnico la posibilidad

de individualizar los trabajos.

Grosor de la plancha
1,25 mm, Envase de 1000 g
75x150x 1,25 mm

blanda, rosa REF 43001643

media, rosa REF 43001642

dura, rosa REF 43001641
3

Se puede formar facilmente llaves
de toma de la mordida simplemente
enrollando la plancha de cera y
dandole forma.

Grosor de la plancha
1,50 mm, Envase de 1000 g
75x150x 1,5mm

blanda, rosa REF 43001646

media, rosa REF 43001645

dura, rosa REF 43001644
4

La cera de modelar en forma de
plancha se puede utilizar para un
facil bloqueo de zonas retentivas en
los modelos para cubetas persona-
lizadas.

Cera para montaje
asw 5

rosa, 220 g

REF 43001520

Gracias a la éptima consistencia de
la Cera para montaje puede traba-
jarse sin necesidad de calentarse
antes.

Incluso terminado el encerado
puede corregirse la posicion de los
dientes prefabricados.

La gran estabilidad de la cera de
modelado rosa en forma de plancha
garantiza una resistencia adecuada
para la plancha de base.

Incluso después de prolongadas
pruebas, la cera de modelado man-
tiene su estabilidad inicial.
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Confeccidén de prétesis

haptosil D

La gran precision en la reproduccion de haptosil D reduce el tiempo dedicado
alos retoques, pues permite la confeccién de llaves de silicona exactas.

Se toma cada componente de hap-

tosil D en la misma cantidad usando
la cuchara que se encuentra dentro
del envase.

La dureza de 90 Shore A garantiza
una llave estable y segura que no se
fisura al extraerla.

haptosil D
Componentes Ay B
1300 g de cada

REF 54001180

Una vez mezclados ambos com-
ponentes, comienza el tiempo

de procesamiento de 90-120
segundos. Se amasa ambos compo-
nentes hasta conseguir una masa
homogénea.

haptosil D
Componentes Ay B
7500 g de cada

REF 54001190

Silicona de curado por adicién para amasar
con una dureza de 90 Shore A, indicada para la
creacion de llaves de silicona estables y exactas,

asi como modelos.

También es posible realizar modelos para repara-
cionesy ampliaciones en poco tiempo. Se consigue
un gran ahorro de tiempo con respecto al método

tradicional.

Comprobar que la mezcla de ambos
componentes proporcione un color
homogéneo, entonces estara lista la
silicona haptosil Dy su curado sera
6ptimo y uniforme.

Silicona amasable de curado por adicién

Dureza: 90 Shore A
Resistencia al desgarro: 4,86 N/mm?
Deformacion bajo presion: 1,24%
Dilatacién de rotura: 15%
Tiempo de trabajo: 90-120 Seg.

Tiempo de endurecimiento:

aprox. 5-6 minuto
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haptosil D se aplica mediante
presion en la zona indicada. Su
consistencia permite una toma de
impresion precisa incluso en zonas
de dificil acceso.



visio.sil fix

visio.sil

visio.sil ILT

Silicona para llaves con gran defini-
cion, dureza aprox. 55 ShoreA
visio.sil fix es una silicona para llaves
con gran definicién, su curado es
por adicién. visio.sil fix proporcio-
na una impresion perfecta hasta

el minimo detalle de los espacios
interdentales y el modelado de la
encia del montaje en cera. Tras la
confeccion de la restauracion soélo
queda realizar el pulido de brillo
intenso. Esto supone un ahorro de
trabajo y tiempo.

Silicona transparente para llaves,
dureza aprox. 60 ShoreA

visio.sil es una silicona transparente
para llaves, su curado es por adicién.
Se aplica para la confeccion de
llaves translucidas cuando se aplica
y procesa materiales fotopolimeri-
zables.

Silicona transparente para la técni-
ca de «estratificacion inversa»,
dureza aprox. 75 ShoreA

visio.sil ILT (Inverse Layering Techni-
que) se desarroll6 especialmente
para la técnica de estratificacion
inversa. Esta silicona transparente
para llaves, cuyo curado se produce
por adicion, presenta una gran
dureza de aprox. 75 ShoreA. Tiene la
fluidez adecuada para la impresiéon
del espacio interdental y la repro-
duccion perfecta de la textura de la
superficie, y al mismo tiempo es lo
suficientemente estable para una
aplicacion precisa.

Esta permitida la aplicacion dentro
de la boca del paciente de la silicona
visio.sil ILT una vez curada (producto
sanitario de la clase I).

visio.sil fix
50 ml

amarilla

REF 54001300

visio.sil
50 ml

transparente

REF 54001200

visio.sil ILT
50 ml

transparente

REF 54001400

Confeccion de prétesis

Ventajas de las siliconas transpa-
rentes para llaves visio.sil y visio.

sil ILT

Las siliconas visio.sil y visio.sil ILT
permiten el paso de la luz, lo que
hace posible el curado de las carillas
de revestimiento que se va a unir
mediante adhesion sin necesidad de
desmontar las llave de silicona.

Ventajas de la silicona transparen-
te para llaves visio.sil ILT

La silicona para llaves visio.sil ILT
esta aprobada para su uso oral y
estd indicada para el posiciona-
miento y la adhesion de carillas
indirectas.
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Confeccidn de prétesis

Espatula para cera - Ergonom

Espatula para cera -
Ergonom
REF 310 0001 3

Espatula de modelar para protesis

Dos instrumentos en uno. Mayor eficiencia,
pues evita cambiar de instrumento, agilizando
asi el modelado en cera. Disefio de mango
ergondmico para personas diestras y zurdas.

Canto afilado especialmente de la
punta de la espétula para facilidad
y agilizar el modelado de las formas
de papilas.

La profunda cucharilla permite apli-
car abundante cantidad de cera.

Gracias a la forma curvada de la
cucharilla, se facilita y agiliza el
repasado de unionesy bordes
funcionales, dandoles una forma
personalizada.

Con la espétula para cera Ergonom
los modelados se trabajan con
mayor comodidad y rapidez por

lo que obtienen un aspecto mas
natural.
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La espatula con canto afilado esta
indicado para modelar las zonas
alveolares.

Una aplicacién rapida y precisa de
cera reduce el tiempo necesario
para repasar el modelado de la zona
interdental.



Confeccion de prétesis

Ropak compacto UV

La alternativa lista
para usar para cubrir
comodamente las
piezas del esquelé-
tico.

Ropak compacto UV

20 ml

REF 540 0013 3
Pincelar el Ropak compacto UV di- Gracias a la utilizacion de Ropak se Todas las superficies pinceladas con
rectamente con el pincel integrado  confiere un aspecto mas estético Ropak UV presentan una cubricién
en la tapa sobre la superficie limpia  ala zona posteriormente cubierta de color estable.
del metal. con resina.

Opaquer compacto color diente UV

Para dar una mejor
estética a las
zonas con dientes
prefabricados.

Opaquer compacto
color diente UV

10 ml
REF 540 0010 5
El opaquer compacto color diente Se pincela el opaquer de color dien-  Permite tapar perfectamente el
es ideal para la region anterior. te y gran poder de cubricién sobre metal y se consigue un sustituto
las zonas que se desea cubrir. dental estético.
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Procesamiento de la ceramica

Adhesivo de cromo-cobalto

Adhesivo de cromo- La capa microfina entre el metal y la ceramica sirve para compensar los
cobalto valores del coeficiente de dilatacion térmica.

459 Reduce los problemas de aleaciones con intensa formacion de capas de
REF 52000321 oxido.

199 La capa intermedia microfina se cuece a 980 °C y proporciona una compen-
REF 52000320 sacion de los valores del coeficiente de dilatacion térmica de la aleacion de

cromo-cobalto y ceramica de revestimiento.

El adhesivo de cromo-cobalto protege de descascarillamiento y ahorra el
tiempo que implica repetir trabajos.

Cuando el espacio es escaso puede cocerse la cerdmica de revestimiento
con el adhesivo de cromo-cobalto directamente sobre la estructura del

esquelético.
Ceram-Bond
Ceram-Bond
309
REF 52000322 Para una mayor seguridad en todas las aleaciones
79 El material ya mezclado y listo para usar Ceram-Bond sustituye la coccién
REF 52000323 de oxidacion al realizar el revestimiento de estructuras de metal.

Pincelar Ceram-Bond tras haber repasado, arenado y limpiado la estruc-
tura de metal.

La capa microfina refuerza la unién entre la cerdmica y la estructura de
metal, protege frente al descascarillamiento y proporciona un plus de
seguridad.
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Separador de ceramica

Sellador de escayola gvs
20 ml
REF 52000129

Separador de ceramica kis
20 ml
REF 54000703

Procesamiento de la ceramica

Para separar las masas ceramicas de la escayola

- Una fina pelicula de separador proporciona un efecto aislante extraordinario.

- Por su composicién especial se podra utilizar para cualquier tipo de
masa ceramica, incluidas las de fusién a baja temperatura.

- Componentes armonizados evitan que se tifan las masas ceramicas.

El sellador de escayola se pincela
sobre las superficies que se quiere
aislar hasta obtener una superficie
de escayola compactayy lisa.

Aislar también los contactos
proximales con separador de cera-
mica. No secar el modelo con aire
comprimido.

Levantar con cuidado la ceramica

modelada del modelo de escayola.

Las zonas proximales se pincelan
también con el sellador de escayola.
Dejar secar el sellador durante 2
minutos.

Aplicar la masa ceramica direc-
tamente sobre el separador de
cerdmica humedo.

El separador de ceramica da una
completa seguridad a la hora de
crear el modelado en cerdmica.

No sera necesario reponer ceramica
en zonas donde se haya descascari-
llado, lo que significa un considera-
ble ahorro de tiempo de trabajo.

Pincelar el separador de ceramica
creando una capa brillante y hume-
da sobre el modelo de escayola.

La composicion especial del separa-
dor de cerdmica evita que se tifa la
masa ceramica.
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Procesamiento de la ceramica

Spot Clip

Pinzas de mosquito en dos versiones con pun-

tero para facilitar el revestimiento.

Cualquier ceramista conoce el pro-
blema de las coronas de metal-ce-
ramica sin ribete metélico: la zona
por donde se agarra con las pinzas
de mosquito no se cubre suficiente-
mente con masa base. La solucién al
problema son las pinzas Spot Clip.

Con estas pinzas solo se cubre un
pequenisimo punto.

La aplicacion de masilla base alrede-
dor del punto de sujecion se realiza
sin dificultad.

Spot Clip
1 unidad
REF 31000005

Spot Clip

con anillo de apoyo
1 unidad

REF 31000007

Al retirar las pinzas Spot Clip, la flui-
da capa del masa base se escurrird
hacia el diminuto punto sin pintar
dejado por el puntero. El resultado
es una superficie homogénea de

Con las pinzas Spot Clip le resultara
mas facil maquillar las piezas con
pinturas y masa de lasur, sin tener
que retocar el punto de fijacién.
Tampoco se difuminan los colores.

masa base.

Quicktool
Las tres puntas diamantadas en
forma cabeza de cerilla mantienen la
corona de manera regular y segura.
Esto ofrece un agarre estable incluso
cuando se producen vibraciones.
Quicktool
REF 31001020

Gracias a las tres puntas diamantadas galvanizadas y el mecanismo de

seguridad se puede sujetar estructuras de ceramica sin presion, incluso

cofias de galvano.

1 2 3 Accesorios

Puntas diamantadas
3 unidades
REF 31001021

La fuerza de sujecion puede adap- En situaciones de poco espacio se El vibrador integrado compacta la

tarse al tamafo de la corona sin puede retiar una de las tres puntas masa de ceramica en segundos.

deformarla. diamantadas; ideal para coronas
inferiores anteriores.
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Procesamiento de la ceramica

Pinzas para reponer

Pinzas para reponer
1 unidad
REF 31000115

La forma de las puntas proporciona
un agarre seguro de los dientes y
demas piezas pequenas.

Agarre seguro de dientes de resina y ceramica a

la hora de reponerlos en la muflay al limpiarlos

con vapor. Las puntas especiales agarran los 3

dientes y otras piezas pequeiias de manera

segura y permiten trabajar mas rapido.

Con una pinza normal no es posible
un agarre seguro de los dientes. No
hara falta perder tiempo en la bus-
queda de piezas que se han caido.

- Puntas especiales para una sujecion segura

- Material endurecido para una larga vida util

- Evita que se suelten las piezas pequenas y tener
que buscarlas

- Puntas finas para zonas estrechas

Durante la terminacion del montaje
siempre surge el problema: la repo-
sicion de los dientes. Gracias a las
puntas especiales y estrechas en los
extremos de las pinzas se consigue
un agarre seguro.

Los dientes especiales y meditados
de las puntas optima la seguridad
durante el agarre.

Piezas pequeiias como tornillos o
ataches se agarran facilmente con
seguridad. Especialmente util en
implantologia.
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Procesamiento de la ceramica

Cutter para mamelones

Mameloncutter

1 pieza
REF 31000001
Cutter para mamelones grande para  Cutter para mamelones pequeiio
grupo anterior superior. para grupo anterior inferior.
1 2
Modelar como de costumbre la Retirar la masa incisal con el cutter
- . P corona con masilla de dentina. para mamelones.
Facilita la caracterizacién de las coronas cerami-
cas en las zonas incisales.
3 4
El nucleo de dentina contorneada La coloracién personalizada puede
después de la coccién; de una forma realizarse sobre el nucleo de dentina
rapida y comoda se crea una base cocido o sin cocer. A continuacién
para caracterizar por incisal. aplicar la masa incisal.
5

Se puede apreciar mayor vida y luz
en la corona terminada una vez se
ha cocido la masa incisal.
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MagicContrast

MagicContrast - Pelo
negro

Trabajar sin fatiga gra-
cias al contraste entre la
ceramicay el pelo

del pincel.

Elasticidad duradera
gracias al pelo sintético.

El genio de la transforma-
cién entre los pinceles:
después de enjuagarlo y
agitarlo o vibrarlo, vuelve
a su forma original en
punta.

MagicBrush

MagicBrush- Pelo casta-
fo dorado

La gran elasticidad del
pelo artificial de larga
vida util facilita la estra-
tificacion de la ceramica,
dandole mayor vida al
pelo sintético.
MagicBrush y MagicCon-
trast solo se diferencian
por el color del pelo.

Como los otros
pinceles, recupera
rapidamente la forma
original en punta
agitando el pincel.

Nombre del producto

MagicContrast

MagicContrast

MagicContrast

MagicContrast

MagicContrast

MagicContrastBigBrush

MagicContrast

MagicContrast-Opaker

Imagen 1:1

Nombre del producto

MagicPaintBrush

MagicBrush

MagicBrush

MagicBrush

MagicBrush

MagicBrush

MagicBigBrush

MagicBrush

MagicBrush

MagicBrush-Opaker

Imagen 1:1

Procesamiento de la ceramica

Tamano

8 BigBrush

1/0

Tamanho

00
000

1

8 BigBrush

1/0

2/0

Envase

2 uds.

2 uds.

2 uds.

1ud.

1 ud.

1ud.

2 uds.

2 uds.

VPE

1 ud. de cada

2 uds.

2 uds.

2 uds.

1ud.

1ud.

1ud.

2 uds.

2 pzas.

2 uds.

REF
390C0010
390C0020
390C0040
390C0060
390C0080
390C008B
390CS010

390CS030

REF
390MS230
390M0010
390M0020
390M0040
390M0060
390M0080
390M008B
390MS010
390MS020

390MS030
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Procesamiento de la ceramica

Magic...

Los pinceles MagicContrast = negro y MagicBrush = marrén son absolutamente idénticos en sus caracteristicas funcionales.

Los pelos secos del pincel vuelven a
estar en punta después de humede-

cerlos y agitarlos.

Pasa de la forma de espétula a la forma inicial enjuagandolo con un liquido y a continuacién agitandolo o vibran-

dolo con el instrumento adecuado.

Gracias a su elasticidad optimiza-
da, la punta del pincel vuelve a su
forma original después de recoger
la cerdmica. Asimismo se puede
apreciar perfectamente la canti-
dad de material tomado gracias al
contraste.

La forma de espétula se consigue
facilmente presionando la punta
con dos dedos. La forma del pincel
puede variarse segun se requiera.

Se recogen cantidades mayores de
ceramica y se estratifica en menos

tiempo. Aqui destacan de nuevo

la gran elasticidad y resistencia del
pelo del pincel.
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La suciedad en el pincel, como pol-
vo o particulas de ceramica secas,
se ven enseguida gracias al gran
contraste existente.

Gran elasticidad por lo que recoge
la cantidad precisa de masa de
ceramica.

10

La estabilidad del pelo del pincel no
se ve reducida por la forma de espa-
tula, por lo que se reduce el tiempo
requerido para aplicar cerdmica
sobre la estructura.



KoliBrush

KoliBrush - Pelo natural castaino dorado
Pincel de pelo natural de calidad superior

1a Kolinsky.

Imagen 1:1

Procesamiento de la ceramica

El BigBrush consigue una forma en punta 6pti-
ma gracias a las bolas incorporadas, facilitando
asi la modelacion. Punta fina estable gracias a
la extraordinaria calidad del pelo.

1 2
Buen almacenamiento de humedad gracias a La elasticidad ideal del pelo se consigue gracias
la forma y la calidad del pelo, mejorando asi la al agrupamiento especial y la forma. Esto evita
sujecion y aplicacion de la ceramica. que se dafie la capa de cerdmica ya aplicada.
Nombre del producto Tamaio Envase REF
KoliBrush 1 2 unidades 390K0010
KoliBrush 2 2 unidades 390K0020
KoliBrush 4 2 unidades 390K0040
KoliBrush 6 1 unidad 390K0060
KoliBrush 8 1 unidad 390K0080
KoliBigBrush 8 BigBrush 1 unidad 390K008B
KoliBrush 1/0 2 unidades 390KS010
KoliOpakerBrush 5 2 unidades 390KS030
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Procesamiento de la ceramica

Unique Brush

Procesamiento de la ceramica por excelencia.
Unique Brush - El esteta entre los pinceles.

Con pelo negro mate de reciente desarrollo y
su disefo excepcional para conseguir ain mas
beneficios en el procesamiento de la ceramica.

El mango del pincel esta tefiido. Por eso tienen
un colorido individual y cada uno es una pieza

Unica.

Punta de pincel perfectamente formada que

permite una aplicacion precisa de la masa

ceramica.

asi modelar mas tiempo.

Alta capacidad de almacenamiento para poder

Gran fuerza de sujecién en los pelos del pincel,

para poder tomar mayor cantidad de masa

ceramica.

zonas intermedias pequenas.

convierte en piezas Unicas.

Funcion de espétula para estratificar mejor las

Imagen 1:1

El colorido individual de cada pincel que los

- Su forma ergondmica permite trabajar con

menor esfuerzo.

El nuevo desarrollo del pelo negro
mate del pincel con mayor fuerza
de tension y alto almacenamiento
de liquido de modelar garantiza un
tiempo de modelado mas largo.

Gracias a la funcién de espatula se
podra aplicar la masa ceramica con
precision en puntos especificos y
alisar zonas amplias. Esto ahorra
tiempo de repasado después de la
coccion.

138

Gracias a la correcta manipulacion
de la punta del pincel se podra
colocar en la zona deseada la masa
de ceramica. Ademas ayuda el con-
traste creado por el color del peloy
la masa ceramica a saber exacta-
mente la cantidad recogida en cada
momento.

La forma de espétula permite crear
estratos y separaciones en zonas
interdentales muy pequenas, por
lo que resulta ideal para formar
hombros.

La forma ergonémica del mango del pincel per-
mite un trabajar mas relajado y menos cansado.

Nombre del producto Tamano

Unique Brush Set 1,4,6,8
Unique Brush 1
Unique Brush 4
Unique Brush 6
Unique Brush 8
Unique Brush BigBrush

Unidades REF

1 de cada 390USET1
1 unidad 390U0010
1 unidad 390U0040
1 unidad 390U0060
1 unidad 390U0080
1 unidad 390U008B

Los pinceles se pueden obtener en un surtido (en su caja correspondiente)

y por separado.

La gran flexibilidad optimizada del
pelo de nuevo desarrollo permite
recoger cantidades mayores de
masa ceramica.

Aclarar con aguay a continuacion
agitar o vibrar con un instrumento
adecuado para devolver la forma
original en punta del pincel.
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Con solo presionar la punta del
pincel con los dedos se consigue
la forma deseada para la funcion
correspondiente.



Instrumental rotatorio
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Instrumental rotatorio

Indicaciones para la seguridad

El instrumental rotatorio de bredent se fabrica con sumo cuidado y no
se suministra hasta no haber pasado los controles de funcionamiento
y concentricidad. Su calidad se corresponde con las altas exigencias
requeridas para las aplicaciones odontoldgicas.

Para su propia seguridad le recomendamos usar ropa de trabajo, gafas
de proteccion y mascarilla, asi como disponer de una instalacion para
la succién del material en suspension. Debera cumplirse en todo caso
las normas dispuestas por las autoridades locales competentes para la
seguridad en el trabajo.

Posibles aplicaciones

Para una seleccién rapida y sencilla de la herramienta se dispone de
los siguientes simbolos. El usuario decidird bajo su responsabilidad

cual es la herramienta idénea para cada aplicacion.

Técnica de coronas y puentes

f Materiales de revestimiento

(")

(>

[

Técnica de resinas

Confeccion de modelos

ﬁ

S

B

Ademas deberd usarse una redecilla en caso de llevar el cabello largo,
para evitar que se quede enganchado sin querer. El equipo funciona con
un nimero elevado de revoluciones, por lo que el riesgo de lesiones es
elevado.

Al utilizar instrumental rotatorio es conveniente respetar siempre el nu-
mero de revoluciones indicado (envase / catdlogo) asi como una presion
maxima aplicada < 2N con el fin de garantizar una larga vida util de las
herramientas. No respetar estas indicaciones conduce a la rotura de los
filos y, en consecuencia, a la pérdida de calidad en los trabajos.

Mecanica de precision

Técnica de esqueléticos

Material BioHPP

Tecnologia CAD/CAM
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Separar

Discos de desbaste flexibles

DIA-FLEX

wolig(2)

UNI-FLEX

S0

Dia-Flex son discos abrasivos diamantados con grano de 120 pm y 40 um que cubren un amplio abanico
de aplicaciones: tanto el acabado de contornos en estructuras de ceramica y circonio, como el alisado
rapido y sencillo de aleaciones de esqueléticos.

Dia-Flex Disco diamantado, 120 um

Envase
2 REF 34000661 con mandril
10 REF 34000662

@ mm 20

Dia-Flex Disco diamantado, 40 pm

Envase
2 REF 34000663 con mandril
10 REF 34000664

@ mm 20

Uni-Flex - El grano fino del corindén, de 150 y 180 pum, resulta perfecto para trabajar con resinas asi
como en las transiciones entre metal y resina, con efecto simultaneo de alisado. No se producen saltos,
aunque difiera la dureza de los materiales.

Uni-Flex Disco de corinddn, 180 pm

Envase
25 REF 34000665 1 mandril atornillable
50 REF 34000666
100 REF 34000667

@ mm 20

Uni-Flex Disco de corindén, 150 um

Envase
25 REF 34000668 1 mandril atornillable
50 REF 34000669
100 REF 34000670
@ mm 20

Mandril atornillable
Envase
10 REF 34000660
@ mm 2,35
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Separar

B

Discos diamantados sinterizados
Diabolo

Diabolo - La clase suprema de las fresas de diamante. Para repasados mas rapidos y eficientes
se ha elegido un material extremadamente duro.
Los diamantes NATURALES seleccionados estan integrados en una mezcla de metal con material
aglutinante y permiten elegir el grano individualmente segun las necesidades de cada tarea sin

perder capacidad de corte.

Disk

@15x0,2mm
Envase
1 REF

ISO 807 104 ...

Supra Disk
@ 20x0,2 mm
Envase

1 REF

ISO 807 104 ...

Duo Disk
?20x 0,5 mm
Envase

1 REF

I1SO 807 104 ...

Supra Disk
@30x0,3 mm
Envase

1 REF

I1SO 807 104 ...

supergrueso 200 um grueso 130 um

supergrueso 200 um grueso 130 um

SN327002
327523 002

supergrueso 200 um grueso 130 um

SN327005
327523 005

supergrueso 200 um grueso 130 um

SN327003
327523 003
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normal 100 um

normal 100 um

normal 100 um

normal 100 um

fino 80 um

SF327001
327513 001

fino 80 um

SF327002
327513 002

fino 80 um

fino 80 um



Separar

Discos diamantados con recubrimiento galvanico

El disco diamantado adecuado para cada tarea
Especial para escayola: su diamantado parcial consigue que no se produzcan esquirlas ni ladeo al trabajar.

Los discos diamantados «transparentes» permiten separar los revestimientos de forma segura. Los diferentes diamantados consiguen
una superficie lisa del material y reducen las tareas de repasado.

Giflex-TR

Grosor: 0,30 mm n
Revestimiento: aambos lados
Presentacion:  montado n
n
I
il
Envase IJ IJ U !]
1 REF 34000025 34000120 34000020 34000110
@ mm 25 30 37 45

Giflex-TR Master x-tray

Revestimiento: aambos lados
Presentacion:  montado

!‘ |||
Envase

1 REF 34000M25
@ mm 25

Grosor: 0,40 mm |'|

Disco diamantado mini

Grosor: 0,23 mm
Revestimiento: aambos lados
Presentacion:  montado n n
n
05
Envase u u U u
1 REF 34000143 34000144 34000145 34000146
@ mm 8 10 12 14

oredents 14



Separar

Discos diamantados con recubrimiento galvanico

Ceraflex

Microflex

Transflex-T

Transflex

144

Grosor:

Revestimiento:

Presentacién:

Envase
1 REF

@ mm

Grosor:
Revestimiento:
Presentacion:

Envase
1 REF

@ mm

Grosor:
Revestimiento:
Presentacion:

G
Envase
1 REF

@ mm

Grosor:
Revestimiento:
Presentacion:

)
Envase

1 REF

@ mm

0,25 mm
aambos lados
montado n

e

34000130
16

0,08 mm
aamboslados
montado

e

1
34000142
12

0,20 mm
en un solo lado
montado exterior

[
|

34000080
22

0,20 mm
en un solo lado
montado exterior

l
l

34000060
22

34000030
22

34000141
16

0,20 mm
en un solo lado
montado interior

1
J

34000090
22

0,20 mm
en un solo lado
montado interior

34000040
22

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

34000140
22

0,25 mm
aambos lados
montado

34000100
16

0,25 mm
a ambos lados
montado

0,25 mm
aambos lados
montado

34000070
22



Separar

Discos diamantados con recubrimiento galvanico

Ultraflex

Superflex

Flexibel

Elastisch

Grosor:
Revestimiento:
Presentacion:

Al b=
Za[i0
Envase

1 REF

@ mm

Grosor:
Revestimiento:
Presentacion:

Al =l
G388
Envase

1 REF

@ mm

Grosor:
Revestimiento:
Presentacion:

G
Envase
1 REF

@ mm

Grosor:
Revestimiento:
Presentacion:

=
a5
Envase

1 REF

@ mm

0,15 mm
aambos lados
sin montar

34000278
22

0,20 mm
aambos lados
sin montar

34000280
19

0,23 mm
aambos lados
sin montar

34000300
19

0,25 mm
aambos lados
sin montar

34000320
19

0,15 mm

aambos lados

montado

u
34000500
19

0,20 mm
aambos lados
montado

34000510
19

0,23 mm
aambos lados
sin montar

34000310
22

0,25 mm
aambos lados
sin montar

34000330
22

0,15 mm
aambos lados
montado
n
L
34000620
22
0,20 mm
aambos lados
montado
n
I
34000630
22
0,23 mm 0,23 mm
aambos lados aambos lados
montado montado
n
n
u u
34000520 34000640
19 22
0,25 mm 0,25 mm
aambos lados aambos lados
montado montado
n
n
u u
34000530 34000650
19 22

oredents
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Fresar

El acabado de la superficie con rendimiento optimizado

Se consigue retrasar la rotura de los filos e incrementar la eficacia del
fresado. Esto conlleva también una éptima concentricidad de las herra-

mientas. Las primeras fresas templadas con Diatit en el mercado dental

consiguieron una mayor dureza (3700 HV) y una vida util mas larga gracias
a este procesamiento.

Templado especial Diatit — Rotacién suave desde el principio

Las fresas Diatit de bredent estan provistas de
un templado: Diatit. Este templado especial
para la fresa se podra visualizar una vez que
esté terminada la fresa. Se endurece la super-

ficie de la fresa, rebajando asi la produccion

de calor.

Como resultado del proceso de templado
especial, se crea una fresa que desde el principio
tiene una rotacion suave y un corte preciso, lo
que supone una vida Util mas prolongada para
la fresa. Se garantiza una retirada precisa del
material y una vida util de la fresa mas larga que
la de otras fresas sin este templado especial.

Estructura de carburo de tungsteno

Las fresas de carburo de tungsteno de bredent
estan fabricadas con un material muy fino de
metal sinterizado. Las fresas Diatit, después

de la creacién del dentado, se someten a un
templado especial. Este templado se introduce
a una profundidad de hasta 100 um entre los
espacios de los cristales.

Fresa bredent sin templado Diatit

Los dientes de las fresas tratados con el tem-
plado especial Diatit estdn mas protegidos de
roturas que las fresas bredent sin este tem-
plado especial. En comparacién con las fresas
bredent sin templado, la fresa de carburo de
tungsteno Diatit tiene una dureza de 3700HV
frente a los 1850HV de las fresas normales
bredent, alargdndose asi la duracién de la vida
util de la fresa.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Fresas bredent con templado Diatit contra
el desgaste

Se obtiene una superficie mas lisa en la
herramienta. La friccion disminuye. Las
virutas se deslizan mejor por la herramienta,
garantizando una rotacién suave mas suave
de la herramienta.



Fresar

Apoyo perfeccionado para el filo de corte

A la rotura de un filo en una herramienta convencional le sigue la rotura de El pulido de la superficie que se obtiene simultdneamente gracias al talén bi-
mas filos durante el mecanizado de una superficie hasta que la fresa ya no selado acorta las demas etapas del trabajo y proporciona mayor rentabilidad.
puede utilizarse. Con el original talén biselado se ofrece apoyoy estabilidad

a los filos de corte. De este modo resulta dificil que se rompan.

Fresa de Dentado_con talén biselado: En comparacion:

tungsteno Un apoyo més ancho para el filo Una fresa de carburo de tungsteno
bredent con alarga el tiempo de vida util. convencional de bredent

talon

biselado o Filo sin talon
00003;52 Penetracion controlada biselado
229> de la fresa de carburo de
O tungsteno
en el material .
- para trabajar sin Dificulta la
vibraciones dosificacion
del rendimiento

- superficies lisas

. protege las articulaciones ~ decorte

Pieza de trabajo en vibracién

AN
v 4 X

Angulo de desprendimiento optimi-
zado para un corte mas eficiente Angulo de desprendimiento
convencional bredent

El posterior desarrollo de la tecnologia del talon biselado para los polime- Para ello se ha desarrollado las fresas con el dentado M8 de la generacion
ros de alto rendimiento (BioHPP) permite un mecanizado optimizado de M con formas especificas adaptadas al usuario.
las superficies.

oredents w7
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Una gran seleccion que ofrece mucha flexibilidad

Con mas de 100 fresas para la pieza manual, asi como mas de 80 fresas y los dentados diferentes estan disefiados para aplicaciones especificas
para la técnica de fresado, con un didmetro del vastado de 2,35y 3,0 mm, asi como para propiedades concretas de las superficies. El amplio progra-
se dispone de una gran seleccion para cada ambito de trabajo. La formas ma de fresado garantiza una gran flexibilidad.

Generaciéon M - el concepto de fresas progresivas

Las fresas de la «generacién M» tienen una
larga vida util gracias al marcado dngulo de
incidencia del talén biselado, reduciendo asi
la necesidad de reponer esta herramienta.
Gracias al apoyo ancho de los filos se evitan
las roturas y se consigue a la vez un elevado
rendimiento de corte. La pieza mecanizada

Fresas con talon biselado

Los filos con apoyo alargan el tiempo de vida
util de las fresas. A su vez se consigue un
acabado mejor de la superficie de la pieza

de trabajo gracias al talon biselado, lo que
permite reducir el pulido y con ello el tiempo
requerido para el trabajo. El suave movimien-
to de las fresas evita las vibraciones durante

Fresas Diatit

El recubrimiento especial del drea de trabajo
permite incrementar la dureza del carburo de
tungsteno a HV 3700. Mediante la difusion
del templado no sélo se consigue mejorar las
cualidades a nivel superficial sino también
interno. Esto mejora enormemente la esta-
bilidad del carburo de tungsteno y alarga

el tiempo de vida util, consiguiendo asi una
aplicacién rentable.

Fresas para titanio Diatit

Las fresas para titanio Diatit realizan un corte
transversal particular que aumenta el espacio
de desalojo de viruta, disminuyendo asi la
friccion al mecanizar el titanio. Esto evita el
sobrecalentamiento del titanio. Con estas
herramientas de calidad probada se desbasta
el material de forma eficiente y delicada, y se
obtiene a la vez una superficie lisa.

Fresas Power Diatit

El mecanizado de aleaciones de cromo-
cobalto resulta mas facil con la fresa
Power Diatit gracias a su dentado especial
adaptado a este material.

La viruta de metal que se produce

causa menos irritaciones cutdneas
debido a que su tamafio es mayor

y su estructura es mas basta.

148 T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

consigue una superficie lisa y requiere menos
trabajos complicados de pulido para su
acabado.

el trabajo y protege asi la articulacion de la
mufeca del técnico dental y la pieza manual.
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Diatit-Multidrill

Con el Multidrill de tres filos se obtiene
orificios exactos. Gracias al templado conserva
durante mucho tiempo la dimension de la
perforacion, lo que permite un ajuste preciso.
Los 12 tamanos diferentes permiten su uso en
multiples aplicaciones.

Microfresas

La forma especial de la punta de la herramien-
ta para la creacién de fisuras mas pequena

del mundo, con tan solo 0,2 mm de diametro,
sirve para mecanizar superficies masticatorias
de aspecto estético y permite alisar zonas de
dificil acceso en pendientes de cuspides, con
lo que facilita el pulido. Puede usarse también
con ceramica.

Fresas para silicona

El mecanizado de materiales blandos de
silicona resulta posible gracias al dentado
transversal, consiguiéndose un desbastado
eficaz y preciso.

Fresas para la técnica de fresado

Las fresas con formas adaptadas para el
mecanizado de cera'y metal y los procesos de
pulido facilitan los trabajos de mecanizado.
Para el mecanizado del metal hay diferentes
geometrias en los filos, seguin si el trabajo

es con metales nobles, metales no nobles o
titanio.

Se dispone de fresas con didmetro de vastago
de 2,35 mmy 3,0 mm para los diferentes
ambitos de aplicacion.

oredents
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Reproduccién de iméagenes en la proporcion de 1:5

Fresar

Dentados

T:+34 961 310561 / +34 607 320666

NF:
dentado normal
fino

NH:
dentado normal
con talon biselado

MH:

dentado medio con
rotacion suave 'y
talén biselado

GH:
dentado especial
grueso, talon biselado

SH:
dentado supergrueso
con talén biselado

KF:
dentado cruzado fino

KM:
dentado cruzado
medio

QG:
dentado transversal
grueso

KG:
dentado grueso

KS:
dentado
supergrueso

GG:
dentado grueso

KC:
dentado cruzado
para Cr-Co

KT:
dentado cruzado para
titanio

M8:
dentado extrabasto

M7:
dentado super grueso

M5:
dentado grueso

M3:
dentado medio

Para el mecanizado de cualquier material dental.
Desbaste de material mas facil y dosificado; superficies lisas.
Dentado sencillo en oposicion al dentado cruzado.

Para el mecanizado de metales nobles, metales no nobles, resinas y escayolas.
Desbaste de material muy bueno y rotacién muy suave; superficies lisas.
Talén biselado: filo ancho y estable; larga vida util.

Para el repasado de metales nobles, no nobles, y también resinas.

Desbaste de material muy bueno, obtencién de superficies lisas, la suave rotacion protege la mano del
técnico y el accionamiento.

Taldn biselado: filo mas ancho y estable para una larga vida util; rendimiento del corte optimizado

Para el mecanizado basto de metales nobles, no nobles, resinas y, en algun caso, escayolas.
Desbaste de material muy bueno y rotacién tranquila, alargando la vida util gracias al talén biselado.

Para el mecanizado de escayola y trabajos bastos en resina.
Desbaste de material muy bueno, obtencién de superficies lisas por medio del talén biselado.
La amplitud del espacio para desalojar la viruta evita que se adhiera viruta.

Principalmente para trabajos finos en metales nobles, no nobles, resinas y ceramica.
Retirada del material abundante y con precision; proporciona superficies lisas.

Para el repasado de superficies de metales nobles, no nobles y resinas;
en casos especiales también escayolas.

Desbaste eficaz de material; superficies lisas; rotacion suave de la fresa.
Muchas aplicaciones posibles sin tener que cambiar tanto de fresa.

Especialmente creada para el mecanizado de silicona.
Desbaste eficaz y especifico de material blando.

Para el mecanizado primario y desbaste de material grueso de metales nobles, no nobles y resinas,
eventualmente escayola.

Desbaste de gran cantidad de material; profundidad de la superficie mayor en comparacién con otros
dentados de bredent.

Ideal para el mecanizado de escayola también para superficies de resina.
Abundante retirada de material.
La amplitud del espacio para desalojar la viruta evita que se adhiera viruta.

Para realizar cortes en resinas y planchas de goma laca.
Corte eficaz de planchas.
filo recto y sencillo.

Especial para el mecanizado de aleaciones de Cr-Co.

Intenso desbaste de material; superficies lisas.

Lo especial en esta fresa es que las virutas metalicas que se producen no irritan la piel porque son mas
grandes y de estructura mas basta.

- Especial para el mecanizado de titanio.

- El especial revés del dentado aumenta el espacio del diente, rebajando la produccién de calor.
Se evita el sobrecalentamiento del titanio.

- Retirada de material suave y eficaz; superficies lisas.

- Especial para el mecanizado optimizado de las superficies de BioHPP.
- Desbaste rapido para ahorrar tiempo.
» Asimismo idéneo para resinas y escayolas.

- Permite gran variedad de aplicaciones.
» Adecuado para escayola, resina y termoplasticos de alta calidad.
« Trabajo mas eficiente al retirar mas rapidamente el material.

- Permite obtener unas superficies lisas y reduce la cantidad de trabajo.
- Para metales nobles y no nobles, y resinas.

- Para el mecanizado de superficies mas rapido.
- Buen desbaste de material con superficies lisas.
- Para cualquier tipo de superficie.

- @: bredentgroup@bredent.es



El sistemna numérico de las referencias bredent

Codificacion mediante colores . o Formadela fresa,
Facil reconocimiento del dentado gracias al . . NelIso
cddigo de color en el mango de la fresa. o o Tres cifras identifican la forma segun ISO.
- -
L] °
NF sin M «F rojo B KS negro : :
M NH naranja M K™ azul GGssin : :
M mH naranja B oM azul claro Ml KC lila : C
[ ]
M GH naranja/verde QG blanco KT gris plateado : °
[ ]
M sH naranja B KG verde M oro ° °
° L]
° °
° °
° [ ]
° °
° L]
° °
° L]
° °
[ ]
' o° o ° * :
0®® ® °
X o°® ©
0®® L4 ® °
o°*® o o® ¢ :
500 © o® °
o®® © o® °
500 © °® ¢ °
Letra primaria °° ] c - t.
N = fresas especiales para metales no Gose . . LIS »
- Bredent le ofrece once tipos diferentes Muestra el didametro en
H= carburo de tungsteno de dentados en las diferentes fresas. la parte mas ancha en
D= templado de Diatit El dentado se puede identificar por la décimas de milimetros.
B= fresa especial (taladro) combinacion de las dos letras impresas
por ejemplo fresa de fisura en el vastago.
F= fresas especiales para la
técnica de fresado
S= fresas para silicona
Ndmero ISO Las posiciones 1 a 3: Las posiciones 7a9:  Las posiciones 13 a 15:
Para poder comparar mejor existe material de la piezade  forma de la piezade didmetro de la pieza de
para cada fresa un niimero ISO. Este trabajo trabajo trabajo
numero, regulado internacionalmente, : : :
tiene‘]SposicioneS‘ -coco-- -coco-- -coco--
509 104 263220060
informacion:
[N N NN N N J l....ll l....ll
: - -
° [ ] [ ]
: Las posiciones 4 a 6: Las posiciones 10 a 12:
° tipo de vastago tipo de dentado
. .
° °
° L]
° °
500 = carburo de tanigsteno ® e e e 103 =Pieza de mano corta @2,35mm, 34,0 mm

509 = carburo de tungsteno
Recubrimiento de Diatit

104 = Pieza de mano

Fresar

@ 2,35 mm, 44,5mm

123 = Pieza de mano gruesa corta @ 3,00 mm, 30,0 mm

oredents
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Recomendacion para el numero de revoluciones

El nimero méaximo de revoluciones de las herramientas bredent de car- el dentado, del material que se va a mecanizar asi como de la presién de
buro de tungsteno es de 60 000 rev/min. El nimero de revoluciones del aplicacion.
instrumental rotatorio depende siempre del tamano de la herramienta y

Numero de revoluciones recomendado para un mecanizado eficaz de la superficie.

Codigo del Escayola Resinas para Resina de Metales Metalesno  Cerdmica Silicona Titanio BioHPP
color prétesis carillas nobles/base Pd nobles

MH 10-20 10-20 15-20 15-20 15-20 15-20

GH B 10-18 10-18 15-20 15-20 15-20 15-20

SH 10-20 10-20

NH 10-20 10-20 10-20 10-20 15-20 15-20

G | 12-18 15-20 15-20 15-20 15-20

KM . 12-20 12-20 15-20 15-20 15-20 15-20

QG 10-20 20-30 10-20
P | 10-20 8-12 10-17 15-20 15-20 15-20

ks M 10-20 10-20

GG 8-12 8-12

kC M 10-20

KT 10-30

M 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20

Ndmero de revoluciones recomendado x 1000 rev/min.

Aplicaciones posibles de las fresas

Para una eleccién rapida y sencilla de las fresas se dispone de los simbolos
identificadores. El usuario decide bajo su responsabilidad qué fresas aplicar.

|

Técnica de coronas y puentes Mecanica de precisiéon

Materiales de revestimiento Técnica de esqueléticos

()
(>

Técnica de resinas Material BioHPP

Confeccion de modelos Tecnologia CAD/CAM

[
B

ﬁ

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es
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Surtidos de fresas

Para cada aplicacién la herramienta adecuada

Confeccion de modelos

Con esta composicion de herramientas se puede realizar tareas tales
como la sencilla separacidn de coronas dentadas o el mecanizado basto
de escayola hasta los trabajos de precision del limite de preparacién. La
superficie lisa obtenida gracias a la técnica optimizada de talon biselado
de las fresas permite una perfecta confeccion de modelos.

m Conjunto de 5 piezas
i REF 33000828

Técnica de resinas

Para la técnica de resinas se ha compuesto los conjuntos de herramientas
pensando en las diferentes exigencias de los materiales.

Mecanizado de la silicona

El dentado QG permite un mecanizado eficaz de siliconas. El dentado
cruzado permite desprender rapido la viruta cortada dejando libre la
vista sobre la zona de trabajo.

Conjunto de 3 piezas
00 REF 33000829

Resinas termoplasticas

La composicion de este conjunto permite el mecanizado con una reduci-
da produccién de calor para tratar con delicadeza las resinas termoplasti-
cas y evitar las deformaciones y los dafios en las estructuras a la vez que
alargar su vida util.

C—J Conjunto de 10 piezas

H0 REF 33000830

Resinas de alto rendimiento - BioHPP
El protocolo para el pulido del conjunto para trabajos de acabado y pulido
de BioHPP® evita la adhesién de placa dental.

Conjunto de 15 piezas
REF 330F2P10

Resinas de alto rendimiento - BioHPP
El conjunto BioHPP® Teleskop Set permite obtener valores de friccion
Optimos en trabajos con telescépicos.

Conjunto de 8 piezas
REF 330F2P11

Resinas de revestimiento - Composites
El conjunto de herramientas visio.lign Toolkit esta optimizado para el trabajo
con composites y revestimientos visio.lign y garantiza un acabado perfecto.

A REF VLTOOLKIT
00
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Surtidos de fresas

Para cada aplicacién la fresa adecuada

Técnica de resinas

Mecanizado del metal

Las diferentes aleaciones requieren diferentes herramientas debido a
las caracteristicas de su superficie. La seleccion de herramientas en los

Paralela recta
12 piezas
REF 33000824

Conjunto combinado

11 piezas Paralela redonda
REF 33000827 12 piezas
REF 33000825

Técnica protésica
Rapidez y eficiencia es lo que ofrece este conjunto de herramientas. Las

superficies lisas resultantes reducen enormemente los trabajos de acabado.
Recomendado por el MTD Oliver Heinzmann, Heppenheim (Alemania).

Conjunto de 6 piezas
0 REF 33000832

diferentes conjuntos permite un ahorro de tiempo durante el trabajo y
reduce la necesidad de buscar formas diferentes.

Técnica de coronas y puentes

El mecanizado de las superficies masticatorias gnatoldgicas y la ob-
tencién de formas exactas en la técnica de coronas y puentes requiere
herramientas de precision.

Conjunto de 8 piezas
REF 33000833

Técnica de esqueléticos

La sofisticada geometria de los filos de las fresas KC ha sido desarrollada
para mecanizar aleaciones duras. Estas herramientas permiten mecanizar
de forma rapida y dptima las superficies.

Conjunto de 8 piezas

REF 33000834

Técnica de fresado

Para las técnicas de ataches, telescépicos y coronas cénicas se ha com-
puesto conjuntos especificos que permiten el mecanizado optimizando
al maximo el tiempo. Cada herramienta de fresado esta especificamente
disefada para su funcion: desde el fresado de cera hasta el pulido.

)

Mecanizado del titanio
Un eficaz mecanizado del titanio gracias a fresas, pulidoras, cepillos y
pastas especialmente desarrollados para el titanio.

@] Conjunto de 13 piezas
REF 35000890

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Fresar

Fresas para la pieza de mano

Generacion M - El concepto de fresas progresivas

0] g (3

M3 oro
Envase
1 REF H277M360
1ISO 500 104 ... 277190 060

Longitud mm 9,6

\
o0 g (5 4 i

M5 oro
Envase
1 REF H274M516 H274M540 H263M540 H274M560
1ISO 500 104 ... 274220016 274220 040 263220 040 274220 060
Longitud mm 33 8,1 8,2 15,0

\
0] g (5 é i

M7 oro
Envase
1 REF H274M716 H274M740 H263M740
1ISO 500 104 ... 274220016 274220 040 263220 040
Longitud mm 33 8,1 8,2
BioHPP ‘ .
M8 oro
Envase
1 REF H272M814 H237M823 H200M823 H263M840 H194M840 H274M840
ISO 500 104 ... 272220014 237220023 200220 023 263220 040 194220 040 274220 040
Longitud mm 6,5 6,0 12,8 8,2 13,7 8,1
BioHPP
M8 oro
Envase
1 REF H274M860
ISO 500 104 ... 274220 060

Longitud mm 15,0
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Fresas para la pieza de mano

Fresas con talon biselado

Rapidy Microfresas

wJg (4]

NH naranja
Envase
1 REF HOO1TNHO04
REF 33000504
10 REF 33001004
ISO 500 104 001006 004

Longitud mm 04

reg ()

NH naranja
Envase
1 REF HOOTNH10
5 REF 33000510
10 REF 33001010
1SO 500 104 001006 005

Longitud mm 0,9

[ ]
n"‘y
rded (4]
NH naranja
Envase
1 REF HOO1NH23
5 REF 33000523
10 REF 33001023
ISO 500 104 001006 023
Longitud mm 2,0
n"‘y
rded ()
NH naranja
Envase
1 REF HO10NHO08
5 REF 33010508
10 REF 33011008
1SO 500 104 010006 008

Longitud mm 038

HOOTNHO05
33000505
33001005
001006 005
0,5

HOO1TNH12
33000512
33001012
001006 012
0,9

HOOTNH31
33000531
33001031
001006 031
2,8

HO10NH10
33010510
33011010
010006 010
1,0

HOOTNHO06
33000506
33001006
001006 006
0,5

HOO1NH14
33000514
33001014
001006 014
1,2

HO10NH12
33010512
33011012
010006 012
1,2
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HOOTNHO07
33000507
33001007
001006 007
0,6

HOO1NH16
33000516
33001016
001006 016
1.3

HO10NH16
33010516

33011016

010006 016
1,6

HOOTNHO08
33000508
33001008
001006 008
0,7

HOOTNH18
33000518
33001018
001006 018
1,6

HOOTNHO09
33000509
33001009
001006 009
038

HOO1TNH21
33000521
33001021
001006 021
1,7



Fresas para la pieza de mano

Fresas con talon biselado

7o)

MH naranja
Envase
1 REF
1ISO 500 104 ...

Longitud mm

()

MH naranja
Envase
1 REF
I1SO 500 104 ...

Longitud mm

GH naranja/verde
Envase
1 REF
I1SO 500 104 ...
Longitud mm

GH naranja/verde
Envase

1 REF
I1SO 500 104 ...

Longitud mm

SH naranja
Envase
1 REF
I1SO 500 104 ...
Longitud mm

H277MH14
277190014
3,5

H289MH23
289190 023
85

H244GH23
244220023
51

H274GH60
274220 060
13,2

H194SH40
194220 040
13,7

H184MH16
184190 016
8,2

H263GH30
263220 030
6,2

H274SH40
274220 040
12,6

H277MH23
277190 023
4,5

H194GH40
194220 040
13,7

H263SH60
263220 060
12,6

HO0TMH23
001190 023
2,0

H194GH50
194220 050
13,5

H194SH60
194220 060
13,2

H237MH23
237190 023
6,0

H263GH60
263220 060
13,2

H194SH70
194220 070
13,4

Fresar

H141MH23
141190 023
7,5

H274GHA40
274220 040
12,6

oredents
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Fresar

Fresas para la pieza de mano

Fresas Diatit

7]

KF rojo
Envase
1 REF D184KF16 D198KF23 D200KF23 D187KF23 D237KF23 D225KF23
1ISO 509 104 ... 184140 016 198140 023 200140 023 187140 023 237140 023 225140 023
Longitud mm 8,2 7,9 12,8 14,5 6,0 6,1

KF rojo
Envase
1 REF D289KF23 D290KF23 D137KF23 D194KF23 D263KF40 D194KF40 D194KF50
I1SO 509 104 ... 289140 023 290140 023 137140 023 194140 023 263140 040 194140 040 194140 050
Longitud mm 8,5 8,5 14,0 10,3 8,2 13,7 13,5

()

KM azul
Envase
1 REF D277KM14 D184KM16 D277KM23 D198KM23 D237KM23 D225KM23
I1SO 509 104 ... 277190014 184190 016 277190 023 198190 023 237190 023 225190 023
Longitud mm 3,5 8,2 4,5 7.9 6,0 6,1

(4]

KM azul
Envase
1 REF D141KM23 D289KM23 D137KM23 D292KM23 D200KM23 D187KM23
1ISO 509 104 ... 141190 023 289190 023 137190 023 292190 023 200190 023 187190 023
Longitud mm 7,5 8,5 14,0 13,0 12,8 14,5

[
()

KM azul
Envase
1 REF D194KM23 D263KM40 D194KM30 D001KM50 D194KM40 D194KM50
1ISO 509 104 ... 194190 023 263190 040 194190 030 001190 050 194190 040 194190 050
Longitud mm 10,7 8,2 13,0 4,5 13,7 13,5
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Fresar

Fresas para la pieza de mano

Fresas Diatit

(o0

KG verde
Envase
1 REF D137KG23 D292KG23 D200KG23 D187KG23 D194KG23
I1SO 509 104 ... 137220 023 292220 023 200220 023 187220 023 194220 023
Longitud mm 14,0 13,0 12,8 14,5 10,3

o0

KG verde
Envase
1 REF D194KG40 D194KG50 D263KG60 D274KG60 D237KG65
I1SO 509 104 ... 194220 040 194220 050 263220 060 274220 060 237220 065
Longitud mm 13,7 13,5 13,2 13,7 13,1

= )
IIM il

KS negro
Envase
1 REF D194KS60 D194KS70
I1SO 509 104 ... 194223 060 194223 070
Longitud mm 13,2 13,4
- | |
Y1y)
GG
Envase
1 REF D468GG16 D468GG23
ISO 509 104 ... 468211016 468211 023
Longitud mm 8,0 10,0
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Fresar

Fresas para la pieza de mano

Fresas para titanio Diatit

59)(4)

KT gris plateado

Envase

1 REF

I1SO 509 104 ...

Longitud mm

59)(4)

KT gris plateado

Envase

1 REF

I1SO 509 104 ...

Longitud mm

Fresa Diatit-Power

w04

KC lila
Envase
1 REF
1ISO 509 104 ...

Longitud mm

D001KT14 DO001KT23
001190 014 001190 023
1,2 2,0
D194KT50

194190 050

13,5

D292KC23 D194KC40
292190 023 194190 040
13,0 13,7

D198KT23
198190 023
7,9

D251KC60
251190 060
13,2
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D194KT23
194190 023
10,3

D263KT40
263190 040
8,2

D194KT40
194190 040
13,7



Fresas para la pieza de mano

Diatit-Multidrill

)

Envase
1 REF 33000740
I1SO 509 104 ... 422366 008
Medidas mm 08@x8

)

Envase

1 REF 33000790
1ISO 509 104 ... 421366 014
Medidas mm 14Dx6
Microfresas

o9

NF
Envase
10 REF B153NF02
5 REF 33015302
1ISO 500 104 ... 153006 002
5 REF
1ISO 500 313 ...

Longitud mm 1,0

Fresa para silicona

|

aasy
QG blanco

Envase
1 REF $187QG23
I1SO 500 104 ... 187220 023
Longitud mm 14,5

33000610
420366 010
1,08x5

33000730
422366 015
1,50x8

B153NF04

33015304

153006 004
H153N704
153524 004
2,0

$263QG60
263220 060
13,2

33000620
422366 010
1,00x7

33001162
421366 017
1,70 x5

B153NF06
33015306
153006 006
H153NF06
153524 006
4,0

$237QG65
237220 065
13,1

33000630
420366 012
1,20 x5

33000800
421366 018
1,80 x6

B194NF07
33019407
194006 007

50

H161QG60
161220 060
12,7

33001158
418366 013
1,3@x3,2

33000720
421366 020
200 x8

B194NF09
33019409
194006 009

50

Fresar

33001157
421366 013
1,3@x5

33000750
418366 012
120x3

oredents
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Fresado

Fresadora BF 2

Perforacion exacta
gracias al limitador de
profundidad

Sus guias de precision
garantizan un resultado
de fresado y perforacion
perfecto.

« Suave marcha sin vibraciones
» Rotacién de gran precision

lluminacion perfecta en
el puesto de trabajo,
gracias a la ldampara
integrada

Cambio rapido de fresas
gracias a la parada
rapida.

El soporte de modelos se

puede posicionar tanto

en posicion horizontal
como en posicién

vertical hasta 90°.

Elemento de fijacion rapido /
y seguro de la mesa para un

fresado de precision.

Mesa de fresado de altura

variable

» Para mantener la altura

de trabajo y vision.

« Es disefio ergonémico

de la mesa de fresado

permite trabajar mas
cémodamente.

Fresadora BF 2 Datos técnicos

Guias de precision
para garantizar una
larga vida util

Construccion realizada
en aleacién de aluminio
de alta calidad y acero de
cromo inoxidable

Precision y facilidad en el
ajuste de la altura

Area de trabajo con buena
visibilidad y facil acceso a
los mandos de seleccion de
revoluciones, sentido de la
marcha (hacia derecha o
izquierda) y luz.

’/— Gracias a la estable bandeja
de plastico, el puesto de

trabajo se mantiene limpio
al realizar el fresado.

incl. 1 Soporte de

modelo BF 2 Tension 230 Voltios / 50/60 Hz

1 pieza Potencia 80 Vatios

REF 14000980 Revoluciones 0-30.000 U/min.
Pinza de sujecion @2,35mm

Resistencia projeccion de

sobrecarga térmica

Momento de torsiéon 2,6 Ncm

Peso 18kg
Ancho/profundidad/

altura 250x370x 510 mm
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Accesorios:

Pinza de 2,35 mm REF 7300016 9
Pinza de 3 mm REF 7300015 3
Rueda manual para

macho de terraja REF 3300115 4

Soporte del modelo BF 2 REF 7300017 0
Zécalo de fresado REF 140 0089 3
Adaptador turbina airaqua

16 mm REF 7300018 4
18 mm (BF2) REF 7300018 3
28,5 mm REF 7300018 5
Arafna de transmisién

Véstago 3 mm REF 3600116 3
Vastago 2,5 mm REF 3600126 5



Zb6calo para fresadora

Zdcalo para fresadora con rosca para su fijacion

en la base de la fresadra BF1. Al mismo tiempo
sirve para soltar la escayola, de manera limpia,
con solo girar suavemente el tornillo, sin dafar la
placa m metdlica.

Soporte de modelos BF 2

El soporte de modelos sirve para cualquier
fresadora, incluidas las que llevan conmutador
magnético. El giro de 90° da la posibilidad de
realizar perforaciones laterales en barras, sin
tener que retirar el modelo.

. 7

Arana de transmision

Transmision exacta desde el modelo al z6calo
de fresado. Puede realizarse la transferencia
simultdneamente a hasta 8 unidades.

Sistema de medicion Brenometer

Cuatro platos de medicion diferentes segun
Ney permiten un posicionamiento exacto de
los perfiles de los ganchos con la adecuada
profundidad de la zona retentiva. Un lapiz de
busqueda y una mina de lapiz roja con soporte
permiten obtener una correcta medicion. Sélo
esta disponible el vastago de 3 mm. A modo de
adaptador, para poder trabajar también con 2,35
mm, se dispone del soporte de fijacion rapida
Abraso-Gum.

Sistema de medicion
Brenometer

Surtido

1 Brenometer Soporte de mina
1 Brenometer Sonda

1 Brenometer Plato 0,25

1 Brenometer Plato 0,35

1 Brenometer Plato 0,50

1 Brenometer Plato 0,75

REF 31000002

Adaptador turbina airaqua

Adaptador

16 mm REF 73000184
18 mm (para BF2) REF 73000183
28,5mm REF 73000185

Zébcalo de fresado
1 unidad
REF 14000893

Soporte

de modelos BF 2
1 unidad

REF 73000170

Arana de transmision
3mm
REF 36001163

2,35 mm
REF 36001265

Repuestos:

Brenometer Soporte de mina
Brenometer Sonda
Brenometer Plato 0,25
Brenometer Plato 0,35
Brenometer Plato 0,50
Brenometer Plato 0,75

REF 31000004
REF 31000003
REF 31000025
REF 31000035
REF 31000050
REF 31000075

Aparatos

Disefiar y medir gan-
chos con un solo equipo
ahorra tiempo y dinero.

oredents

163



164

Fresar

Fresas para la técnica de fresado

Fresas para la técnica de fresado con talén biselado

Fresas para el fresado de cera

Angulo de desprendimiento Amplio espacio para la Corte afilado
optimizado viruta - asegura un rendimiento
- facilita la rapida - recoge la viruta de cera maximo de corte en ceras
retirada de la de forma mas facil
viruta de cera \ - evita que se empaste la
fresa

~0

Corte afilado

Fresas para el alisado

Corte con talén biselado
- para superficies lisas
- eleva la durabilidad

de la fresa

Talon biselado

Angulo de corte optimizado
- para un mayor rendimiento de corte

Fresas para el pulido

Muela de corte preciso

- gracias al biselado se
obtiene un corte liso

- se consigue una
superficie de fresado

\ superlisa

Diente pulido

Inclinacién especial del angulo
para desprender la viruta
« garantiza un minimo desgaste
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Fresar

Fresas para la técnica de fresado

Fresas para la técnica de fresado con talén biselado

Preparacion sistematica de un trabajo de ataches con guia de insercion
y hombro fresado con el surtido de fresas de bredent

1 2 3 4
Antes de fresar es conveniente mo-  El primer paso es fresar con lafresa A continuacion se crea las ranuras Después se posiciona el hombro por
delar todo el contorno de la corona  de cera REF F1372W23un fresado proximales con la fresa ranuradora oclusal con la fresa de hombros
en cera. semirredondo con escalén marginal. REF F5383H10. REF F2052H27.

5 6 7 8
Una vez realizado el colado y El repasado del interlock se realizard  El hombro oclusal se repasa con la Con la fresa de pulir REF F1372P23
mecanizado de la corona se procede con la fresa F5382H10. La fresa de fresa de hombros REF F2052H27. se repasa la superficie paralela hasta
arepasar con la fresa F1372H23 la ranurar se lleva de arriba hacia abajo conseguir brillo intenso.
superficie fresada paralela. por la guia.

9 10 11 12
Gracias a las fresas con escalon Con la resina Pi-Ku-Plast se modela Se cuela la parte secundaria de La minima contraccion de la resina
biselado de bredent se consigue un  una pieza secundaria y, si es preciso, resinay se ajusta sobre la parte para modelar Pi-Ku-Plast garanti-
acabado perfecto, sin tener que dar  se le da forma con la herramienta primaria. za un ajuste perfecto de la parte
brillo posteriormente. rotatoria correspondiente. secundaria.

oredents
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Fresar

Fresas para la técnica de fresado

Fresas para cera, paralelas

5 |

Filo redondo
Envase
1  ©2,35mm REF F1372W07
ISO 500103 ... 137366 007

1 ©3,00mm REF F1373W07
1ISO 500123 ... 137366 007
Longitud mm 8,0

o |

Filo recto
Envase
1  @235mm REF F1162W07
ISO 500103 ... 116366 007

Longitud mm 8,0

Fresas para cera, conicas

()

Filo redondo
Envase
1 @235mm REF F2002W29
1ISO 500 103 ... 200362 029

1 @3,00mm REF —
1ISO 500 123 ... —
Angulo 1°
Longitud mm 12,5

()

Filo recto
Envase
1 ©235mm REF F1862W23
ISO 500 103 ... 186362 023
Angulo 2°

Longitud mm 13,5

F1372W10
137366 010

F1373W10
137366 010
9,0

F1162W10
116366 010
9,0

F2002W23
200362 023

F2003W23
200362 023
20

13,0

F1862W31
186362 031
4°

13,5

F1372W15
137366 015

F1373W15
137366 015
10,0

F1162W15
116366 015
10,0

F2002W31
200362 031

F2003W31
200362 031
4°

13,5

F1862W40
186362 040
6°

13,0
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F1372W23
137366 023

F1373W23
137366 023
14,0

F1162W23
116366 023
14,0

F2002W40
200362 040

F2003W40
200362 040
6°

13,0



Fresas para la técnica de fresado

Fresas para alisar, paralelas

)

Filo redondo
dentado normal

Envase

1 ©@235mm REF F1372H07
I1SO 500 103 ... 137103 007

1  @3,00mm REF F1373H07
I1SO 500 123 ... 137103 007
Longitud mm 8,0

)

Dentado N
para titanio y
metales no nobles
Envase
1  @2,35mm REF N1372H10
ISO 500103 ... 137103010

1 @ 3,00mm REF N1373H10
I1SO 500 123 ... 137103 010
Longitud mm 10,0

Filo redondo
Dentado fino

Envase
1 @ 2,35 mm REF  F1372K10
ISO 500 103 ... 137190 010

1  @3,00mm REF F1373K10
I1SO 500 123 ... 137190 010
Longitud mm 10,0

Q= |

M8 oro

Envase
1 @235mmREF F137M810
1ISO 500 103 ... 137220010
Longitud mm 10,0

F1372H10
137103 010

F1373H10
137103 010
10,0

N1372H15
137103 015

N1373H15
137103 015
10,0

F1372K15
137190 015

F1373K15
137190 015
10,0

F137M815
137220015
10,0

F1372H15
137103 015

F1373H15
137103 015
10,0

N1372H23
137103 023

N1373H23
137103 023
13,0

F1372K23
137190 023

F1373K23
137190 023
13,0

F137M823
137220 023
13,0

F1372H23
137103 023

F1373H23
137103 023
13,0

F1372K40
137190 040

F1373K40
137190 040
12,5

F1372H40
137103 040

F1373H40
137103 040
125

F1372K60
137190 060

F1373K60
137190 060
125

Fresar

F1372H60
137103 060

F1373H60
137103 060
12,5

oredents
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Fresar

Fresas para la técnica de fresado

Fresas para moldes, paralelas

Filo recto I

Dentado normal

Envase

1 ?2,35mm REF F1162H07 F1162H10 F1162H15 F1162H23
I1SO 500 103 ... 116103 007 116103 010 116103 015 116103 023
Longitud mm 7,0 8,0 11,0 15,0

Dentado N
para titanio y me-
tales no nobles

() | I

Envase

1 @235mm REF N1162H10 N1162H15 N1162H23
I1SO 500 103 ... 116103 010 116103 015 116103 023
Longitud mm 8,0 11,0 15,0
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Fresar

Fresas para la técnica de fresado

Fresas para moldes, conicas

()

Filo redondo
Dentado normal

Envase

1 @ 2,35mm REF F2002H23 F2002H31 F2002H40
1ISO 500 103 ... 200103 023 200103 031 200103 040
1 @ 3,00mm REF  F2003H23 F2003H31 F2003H40
ISO 500 123 ... 200103 023 200103 031 200103 040
Angulo 2° 4° 6°
Longitud mm 13,0 13,0 13,0
#)
Dentado N
para titanio y me-
tales no nobles
Envase
1 ?2,35mm REF N2002H23 N2002H31 N2002H40
1ISO 500 103 ... 200103 023 200103 031 200103 040
1 @ 3,00mm REF  N2003H23 N2003H31 N2003H40
ISO 500 123 ... 200103 023 200103 031 200103 040
Angulo 2° 4° 6°
Longitud mm 13,0 13,0 13,0
#)
Dentado cruzado
Envase
1 @ 2,35 mm REF F2002K18 F2002K29 F2002K23 F2002K31 F2002K40
1ISO 500 103 ... 200190 018 200190 029 200190 023 200190 031 200190 040
1 @ 3,00mm REF F2003K18 F2003K29 F2003K23 F2003K31 F2003K40
ISO 500 123 ... 200190018 200190 029 200190 023 200190 031 200190 040
Angulo 1° 1° 2° 4° 6°
Longitud mm 13,0 17,0 13,0 13,0 13,0
#
M8 oro
Envase
1 @235mmREF F200M823
ISO 500 103 ... 200220 023
Angulo 2°
Longitud mm 13,0

oredents

169



170

Fresar

Fresas para la técnica de fresado

Fresas para alisar, conicas

()

Filo recto
dentado normal

Envase
1 @235mm REF F1862H23
ISO 500 103 ... 186103 023
Angulo 2°
Longitud mm 13,5

)

Dentado N

para titanio y

metales no nobles

Envase

1  @2,35mm REF N1862H23

ISO 500103 ... 186103 023
Angulo 2°
Longitud mm 13,5

F1862H31
186103 031
4°

13,5

N1862H31
186103 031
4°

13,5

F1862H40
186103 040
6°

13,5

N1862H40
186103 040
6°

13,5
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Fresas para la técnica de fresado

Fresas para pulir, paralelas

®) | |

Filo redondo
dentado normal

Envase

1 ©235mm REF F1372P07 F1372P10
1ISO 500 103 ... 137102 007 137102 010

1  @3,00mm REF F1373P07 F1373P10
ISO 500 123 ... 137102 007 137102 010
Longitud mm 8,0 9,0

)

Dentado N
para titanio y
metales no nobles

Envase
1 @235mm REF N1372P10 N1372P15
ISO 500 103 ... 137102 010 137102 015
1  @3,00mm REF N1373P10 N1373P15
1SO 500 123 ... 137102 010 137102 015
Longitud mm 9,0 11,0

F1372P15
137102 015

F1373P15
137102 015
11,0

N1372P23
137102 023

N1373P23
137102 023
13,5

Fresar

F1372P23
137102 023

F1373P23
137102 023
13,5

oredents
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Fresar

Fresas para la técnica de fresado

Fresas para pulir, paralelas

0 ]

Filo recto
dentado normal

Envase
1 @235mm REF F1162P07 F1162P10 F1162P15 F1162P23
I1SO 500 103 ... 116102 007 116102 010 116102 015 116102 023
Longitud mm 8,0 9,0 11,0 13,5

)

Dentado N | I

para titanio y
metales no nobles

Envase
1 @235mm REF N1162P10 N1162P15 N1162P23
I1SO 500 103 ... 116102 010 116102 015 116102 023
Longitud mm 9,0 11,0 13,5
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Fresas para la técnica de fresado

Fresas para pulir, conicas

)

Filo redondo
dentado normal

Envase
1 ? 2,35 mm REF F2002P23
ISO 500 103 ... 200102 023

1  ©@3,00mm REF F2003P23
ISO500123... 200102023
Angulo 2°
Longitud mm 13,0

)

Filo recto
dentado normal

Envase
1 @235mm REF F1862P23
1ISO 500 103 ... 186102 023
Angulo 2°

Longitud mm 13,0

F2002P31
200102 031

F2003P31
200102 031
4°

13,0

F1862P31
186102 031
4°

13,0

F2002P40
200102 040

F2003P40
200102 040
6°

13,5

F1862P40
186102 040
6°

13,5

Fresar
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Fresar

Fresas para la técnica de fresado

Fresas para ranurar

)

Envase
1 @ 2,35 mm REF F5382H07
ISO 500 103 ... 538175 007
1 @ 3,00 mm REF F5383H07
ISO 500 123 ... 538175 007

Longitud mm 7.5

Fresas para hombros

)

Envase
1 @ 2,35 mm REF F2052H27
1ISO 500 103 ... 205175 027
1 @ 3,00 mm REF F2053H27
ISO 500 123 ... 205175 027

Longitud mm 5,0

F5382H10 F5382H12
538175010 538175012
F5383H10 F5383H12
538175010 538175012
85 85

F2052H29
205175029

F2053H29
205175 029
50

Aceite para fresado y perforacion

Aceite para fr.e’sa- El aceite lubricante para el fresado y perforacion
doy perforacion o 4 especialmente para las herramientas

REF 55000008

de perforacién y fresado. Por su consistencia

especial garantiza una pelicula entre las piezas
de metal y la fresa. Esto permite que la viruta
del metal se deslice rapidamente fuera de los
espacios donde se acumula en los dientes de
la fresa, elevando asi el rendimiento de corte

y la duracion de la vida util de la fresa. La alta
temperatura de evaporacién evita que el aceite
de fresado y perforacion se vuelva viscoso.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

F5382H15 F5382H20
538175015 538175 020
F5383H15 F5383H20
538175015 538175 020
85 8,5

Modo de empleo:

Durante el punteo, la perforacion y el fresado
vierta generosamente aceite de fresado y per-
foracion sobre la estructura.



Desbastar

Fresas diamantadas

Para cada aplicacion, la herramienta adecuada

La amplia seleccion de las herramientas diamantadas bredent permite
trabajar con gran flexibilidad con los materiales mas diversos. Asi, por
ejemplo, las fresas diamantadas sinterizadas de larga vida ttil son especial-
mente adecuadas para el mecanizado de metales a un coste muy razonable,

mientras que la fresa diamantada con recubrimiento galvénico de forma
muy resistente es ideal para el mecanizado de ceramica o resina. Las fresas
diamantadas con componente cerdmico son la herramienta idénea para
materiales ceramicos, asi como 6xido de circonio.

Diamante con
ligante ceramico

Diamante con

Diamante sinterizado recubrimiento galvénico

Recomendacion para el numero de revoluciones

Numero de revoluciones recomendado para un mecanizado eficaz de la superficie.

@ mm Rev/minx 1000
Fresa diamantada sinterizada 1,6 30

2,5 30

3,1 25

4,0 25

50 20

6,0 20

8,0 15

10,0 15

25 10
Fresa diamantada sinterizada FG todos 37-110
Fresa diamantada con recubrimiento galvanico - Técnica de fresado
Fresa para cera: todos 4-5
Fresa diamantada: todos 10-20
Fresa diamantada con recubrimiento galvanico
Fresa diamantada: 1,5-7 20-30
Fresa Diacryl: 5-8 10

10-12 15-20
Fresas diamantadas con recubrimiento galvanico FG 10-11 150 - 75

12-16 110-55

18-23 85-37
Discos diamantados con recubrimiento galvénico 8-45 15-20
Fresas diamantadas con ligante ceramico 35 10-24

45-6 10-20

15-22 10-15

Posibles aplicaciones

Para una seleccién rapida y sencilla
de la herramienta se dispone de

los siguientes simbolos. El usuario
decidira bajo su responsabilidad cual

Técnica de coronas y puentes Mecénica de precisién

es la herramienta idonea para cada
aplicacién.

Materiales de revestimiento

&)

Técnica de resinas

Confeccion de modelos

|‘\-I

Técnica de esqueléticos

Material BioHPP

SN
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Desbastar

Fresas diamantadas

Fresa Diagen-Turbo: ahora con tres niveles de abrasién

El sistemas de fresas diamantadas con caracteristicas extraordinarias para el rebajado gracias a la

combinacion de Diagen con diamante.

- Tres grados de abrasion ofrecen mayor flexibilidad en su aplicacién.
- El material ligante especial (grueso) proporciona una vida util un 20 % mas larga,

lo que supone un ahorro en fresas.

- Su efecto refrigerante evita los dafios en todos los tipos de ceramicas,

en particular en el éxido de circonio.

- 11 formas diferentes para aplicar a cualquier ambito con resultados 6ptimos.

« Aplicable sobre éxido de circonio, ceramicas de silicato y metal.

« La presencia permanente de diamantes en la superficie permite un rapido desbaste de material.
« Recomendado por destacados fabricantes* de cerdmica, una eleccién 6ptima con garantia de

seguridad.

Comparacion del dibujo de la
abrasidén en una superficie

de 6xido de circonio

Retirada mas rapida
de material gracias a
los granos de diamante

mas gruesos y ligante especial de

Diagen.

Rugosidad superficial: 26 um

Alisado de la superficie y repasado
fino con un grano de diamante fino,
rugosidad de la superficie: 2 um

Méximo desbaste y
rendimiento abrasivo en
superficies de 6xido de
circonio, cerdmica y metal
con poca presion de la fresa
sobre la pieza. Una vida util
mas larga en comparacion
con materiales ligantes
convencionales significa

un amplio dmbito de
aplicaciones y garantiza una
gran eficiencia.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

Representacion esquematica

Seleccién de Alta concentracion
diamantes naturales  de diamantes

N

N

Material ligante Diagen

*Las empresas Ivoclar Vivadent, Vita
y Teamziereis recomiendan para el
mecanizado de éxido de circonio y
ceramica las fresas Diagen-Turbo.

Para el mecanizado superfino de superficies
Rugosidad de la superficie: 1 um



Desbastar

Fresas diamantadas

Fresas Diagen-Turbo: ahora con tres niveles de abrasion

O 1 1

grueso
Envase
2 REF 340G0150 340G0155 340G0160 340G0165 340G0170
@ mm 3,5 3,5 4,5 4,5 6
Longitud mm 1 1 13 13 13
P N
rog(5)
Envase
1 REF 340G0210
@ mm 22
Longitud mm 2
655
fino
Envase
2 REF 34000150 34000155 34000160 34000165 34000170 34000180
@ mm 3,5 3,5 4,5 4,5 6,5 15
Longitud mm 11 11 13 13 13 3,5

g . g W | |
eIt}

Envase

1 REF 34000190 34000210 34000220 34000240 34000250
@ mm 22 22 22 12 6
Longitud mm 4,5 2 2 6 8

omEe ) e v | | —

extra fino
Envase
2 REF 34000260 34000265 34000270 34000275 340F0150 340F0160 340F0175
@ mm 24 34 4 25 4 5 13
Longitud mm 7.8 10,5 5 10 12 2
Surtido 5 piezas, 1 unidad de cada Surtido 5 piezas, 1 unidad de cada
Envase Fresa Diagen-Turbo Fresa Diagen-Turbo ceramica
1 REF 34000200 34000205

oredents 17
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Fresas diamantadas

Fresas diamantadas sinterizadas

Diabolo: la clase suprema de las fresas diamantadas.
Para el mecanizado rapido y eficaz de materiales tecni-
codentales extremadamente duros.

Los diamantes naturales seleccionados se alojan en una
mezcla de metal y material ligante especifica para el ambi-
to de aplicacién concreto.

Gracias al proceso especial de elaboracion, los granos de
diamante gastados se eliminan por si mismos y se susti-
tuyen por cristales de diamante afilados de modo que se
consigue un efecto de autoafilado. De este modo se con-
sigue un desbaste continuo de material en la superficie de
la pieza a lo largo de toda la vida util del Diabolo.

El amplio abanico de formas disponibles permite una
eleccién personalizada y multiples aplicaciones.

Mediante el efecto de autoafilado es posible realizar de
forma sencilla y rapida incluso el mecanizado mas comple-
jo de materiales tecnicodentales.

Fresas diamantadas
con recubrimiento galvanico

Gracias al nucleo duro de las herramientas diamantadas se
garantiza que la forma de la herramienta se mantenga inva-
riable durante todo el mecanizado. Esto permite la creacion
de formas exactas de multiples perfiles en la superficie de
la pieza.

Las diferentes formas y los distintos tamarios de grano del
diamante permiten los trabajos con diferentes materiales y
un desbastado desde fino

a muy grueso.

Su enorme dureza hace el
diamante especialmente idoneo
para trabajar sobre materiales
resistentes. Sus afilados cantos
consiguen un eficaz desbaste y
garantizan resultados éptimos.

Representacion esquematica comparativa de fresas diamantadas
galvanizadas y sinterizadas:

En los abrasivos galvanizados, Mediante el procedimiento de
los cristales de diamante se han sinterizado bredent se alojan
aplicado sobre la fresa bruta con un cristales de diamante afilados
ligante metalico. en un material ligante.

Cristales de diamante alojados
en un material ligante especial.

Cristales de diamante con
ligante metalico galvanizado.

]" ]IM”

N),)I),‘“lﬂ

gurante =

jda util

Horas
40
30
Fresas
20 7 2
diamantadas Rendimiento maximo alcanzado
10 ———————  sinterizadas — por fresas diamantadas galva-
0 nizadas.

Conclusién: Comparando las fresas diamantadas sinterizadas y las
galvanizadas, han destacado en la prueba de larga duracién las Diabolo
de bredent por su eficacia y su larga vida util. Gracias al autoafilado de
los cristales de diamante, las fresas diamantadas sinterizadas siguen
cortando hasta el final, consiguiendo un gran rendimiento en el desbaste
del material.



Fresas diamantadas sinterizadas

Diabolo

Codificacion mediante colores

Los abrasivos Diabolo estan identificados con un cédigo de color.
Este cédigo indica los diferentes tamaiios de grano del abrasivo, facilitando de este modo la eleccién correcta.

Codigo de color
130 um
100 pm

80 um

Codigo de referencia

Tamario de grano

Superficie granulada

Desbastar

Identificacion
supergrueso / negro
grueso / verde
normal

fino / rojo

Para facilitar la reposicion se ha grabado el cédigo de referencia del correspondiente abrasivo Diabolo sobre el vastago.

Corte excepcional:

Los cristales de diamante Diabolo van formando nue-
vos filos durante el mecanizado. Esto garantiza una
resistencia extremadamente alta y una larga vida util.

AN

Precision:
Cada fresa sinterizada Diabolo esta totalmente

compensada en su rotacion. Esto tiene como resulta-
do un desgaste homogéneo. Consecuencia: ajuste
preciso incluso en fresados complicados de metales

no nobles.

Numero ISO

Para hacer mas facil su diferenciacién, todas las herramientas

disponen de su numero ISO.

Este c6digo normalizado internacional consta de 15 cifras.
Los nimeros contienen la siguiente informacion:

Diagrama fresa de repasado

/

Codificacion por colores:
Reconocible a simple vista: de fino a supergrue-
so. Cuatro colores para cuatro tamaios de grano

diferentes garantizan la eleccién del Diabolo idéneo.

Una fécil eleccion del grano deseado gracias a los
anillos de color.

bredent garantiza la calidad:
Cada diamante sinterizado pasa el control de

calidad de bredent, lo que es garantia de un rendi-

miento abrasivo 6ptimo y regular hasta el ultimo
grano de diamante.

Codigo de referencia:

Gracias al codigo de referencia grabado
en el vastago se excluye cualquier equi-
vocacion a la hora de elegir el abrasivo.

SF = Diamante sinterizado fino
199 = Forma de la pieza de trabajo (C)
050 = Diametro maximo de la
pieza de trabajo (E)

Facil de intercambiar:

Gracias a los extremos redondeados del
vastago es posible insertar rdpido los dia-
mantes sinterizados Diabolo en cualquier
pieza de mano.

Cifras 1-3:
Material de la
pieza de trabajo

A C
Cifras 7-9:
Forma de la
pieza de trabajo

E
Cifras 13-15:
Didmetro de la
pieza de trabajo

1l

A CD | B

- _1

807 104 199513 050

B
Cifras 4-6:
Tipo de vastago

D
Cifras 10-12:
Tipo de grano

oredents
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Fresas diamantadas sinterizadas

Diabolo

@ @ Conico en punta

Envase

1 REF
1SO 807 104 ...

- 1 REF
1SO 807 104 ...

@ @ Conico redondo

Envase
1 REF
1ISO 807 104 ...
. 1 REF
1ISO 807 104 ...
1 REF
1ISO 807 104 ...
-am '
1ISO 807 104 ...
- 1 REF
1ISO 807 104 ...
(5] cone
Envase
1 REF
L |
807 104 ...
| 1 REF
807 104 ...
-
807 104 ...

Capullo redondo

H
G

Envase

< 1 REF
807104 ...

— 1 REF
807104 ...

supergrueso 200 um grueso 130 pum

SN165023

165523 023
S$5167050 SN167050
167543 050 167523 050

supergrueso 200 um grueso 130 um

$G198025 SN198025
198533 025 198523 025
SN198037
198523 037
$G199031 SN199031
199533 031 199523 031
$5199040 $G199040 SN199040
199543 040 199533 040 199523 040
$5199050 S$G199050 SN199050
199543 050 199533 050 199523 050

supergrueso 200 pm grueso 130 pum

S$5171031
171543 031
SN173031
173523 031
$5173040
173543 040

supergrueso 200 pm grueso 130 pum

$5261050 $G261050

261543 050 261533 050

§5263050 $G263050 SN263050
263543 050 263533 050 263523 050

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

normal 100 pm

normal 100 um

normal 100 um

normal 100 um

fino 80 um

SF165023
165513 023

fino 80 um

SF199031
199513 031

fino 80 um

fino 80 um

SF261050
261513 050



Fresas diamantadas sinterizadas

Diabolo

5] oo
Envase
‘ 1 REF
807104 ...
@ :] @ Capullo fino
Envase
. 1 REF
807104 ...

Cilindro llama

3

Envase

1 REF
——
807 104 ...
- 1 REF
807 104 ...

Cilindro redondo

H
5

Envase

1 REF
807104 ...
a
807104 ...
1 REF
807104 ...
1 REF
- 807104 ...
Diabolo Cleaner
Envase
1 REF

supergrueso 200 um grueso 130 pm

55254060
254543 060

supergrueso 200 um grueso 130 pm

supergrueso 200 pm grueso 130 um

§5250016
250543 016

§$5251031
251543 031

supergrob 200 um grueso 130 pm

S$5141031
141543 031

S$5143050
143543 050

S$5143080
143543 080

$5153031
153543 031

Diabolo Cleaner
34001000

Desbastar

normal 100 pm  fino 80 pm

SN254060
254523 060

$G254060
254533 060

normal 100 pm  fino 80 pm
SF257031
257513 031
normal 100 um  fino 80 pm
$G250016 SN250016 SF250016
250533016 250523016 250513016
SN251031
251523 031
normal 100 um  fino 80 um

SN141031
141523 031
S$G143050 SN143050
143533 050 143523 050
$G143080 SF143080
143533 080 143513 080
SF153031
153513 031

Imprescindible para retirar restos. Asi se
garantiza una abrasion continua del instru-
mental Diabolo.

Los restos se retiran de forma rapida y
sencilla y se dejan al descubierto nuevos
filos diamantados del ligante de bronce.
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Fresas diamantadas sinterizadas
Diabolo

@ @ Cilindro en punta

1 REF SS131031 S$G131031
807104 ... 131543 031 131533 031

supergrueso 200 um grueso 130 pm normal 100 pm

@] @ Cilindro

supergrueso 200 um grueso 130 um normal 100 pm

1 REF SG111025 SN111025
807104 ... 111533 025 111523 025
1 REF SN112016
I
807104 ... 112523016
- 1 REF S$S113050 SG113050
807104 ... 113543 050 113533 050

@ 0 @ Cono invertido
Envase [ [

supergrueso 200 um grueso 130 pm normal 100 pm

1 REF
]
807104 ...
1 REF $G227031
[
807104 ... 227533 031

@ @ Cono invertido
e L

supergrueso 200 um grueso 130 pm normal 100 um

- 1 REF SN014018
807104 ... 014523018

» 1 REF SN014021
807104 ... 014523 021

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

fino 80 um

fino 80 um

fino 80 um

SF227016
227513016

SF227031
227513 031

fino 80 um



Desbastar

Fresas diamantadas sinterizadas
Diabolo

@ Cono invertido

con cavidad
supergrueso 200 um grueso 130 pm normal 100 um  fino 80 um

1 REF SF030012
[
I1SO 807 104 ... 030513012
- 1 REF SN030018 SF030018
I1SO 807 104 ... 030523018 030513018
- 1 REF 55030025 $G030025 SN030025 SF030025
ISO 807 104 ... 030543 025 030523 025 030523 025 030513 025
. 1 REF SN030040
ISO 807 104 ... 030523 040
. 1 REF SN030060
ISO 807 104 ... 030523 060

@ ’@' ] @ Redondo
supergrueso 200 um grueso 130 pm normal 100 um  fino 80 um

1 REF SF001021
807104 ... 001513 021

() e
supergrueso 200 um grueso 130 um normal 100 um  fino 80 ym

‘ 1 REF 55304050 SN304050
807 104 ... 304543 050 304523 050

1 REF 55304080 SN304080
807104 ... 304543 080 304523 080

1 REF $G304120 SN304120
807104 ... 304533 120 304523 120

(5] R
supergrueso 200 um grueso 130 um normal 100 um  fino 80 pm

I 1 REF 55072040 $G072040 SF072040
807 104 ... 072543 040 072533 040 072513 040

oredents s
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Fresas diamantadas sinterizadas FG

FG - Diabolo

&5 b3

Envase
1 REF FF263023 FF250016
Denominacién Forma de capullo, Forma de llama,
fino, grande fino
Surtido 6 piezas
Envase FG-Diabolo, grano fino
1 REF 33001166
FG Adaptador 1,6 a 2,35
Envase
10 REF 34001002

@ mm 2,35

FF141023 FF227023 FF289023
Cilindro cabeza  Cono invertido,  Torpedo,
redonda, fino fino fino

1 de cada

Forma de capullo, grande
Forma de llama

Cilindro extremo redondeado
Cono invertido

Torpedo

Forma de capullo, pequefio

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es

FF263014

Forma de capullo,
fino, pequerio

FG=1,6 mm
Didmetro del
vastago



Fresas diamantadas con recubrimiento galvanico

Fresas diamantadas

=)0
Envase

1 REF 34000700

Denominacion /@ mm KA 4,0

=)0
Envase

1 REF 34000750

Denominacién /@ mm KS 2,0

wiog
Envase

1 REF 34000810

Denominacion /@ mm LZ 1,5

34000710
KA 2,5

34000760
KS 1,5

34001071
1,4

34000770
RU 2,0

34000720
Kl 2,5

34000780
RU 1,5

34000730
SR 1,0

34000790
RU 1,0

Desbastar

34000740
KF 0,5

34000800
LZ2,0

oredents

185



Desbastar

Fresas diamantadas con recubrimiento galvanico

Fresas Diacryl para el mecanizado 6ptimo de resinas

=

R
Envase

1

m—
(Y1Y)
Envase

1

Envase

1

Envase

REF
Denominacion

@ mm

REF
Denominacion

@ mm

REF

Denominacion

@ mm

REF
Denominacion

@ mm

REF

34001030
Fresa gruesa
11

34001040

Fresa universal
8
34001060

Fresa de borde
redondo

6

34000900

Goma repasado

12

Surtido 6 piezas

Fresa Diacryl
34001070

34001050
Fresa papilas
5

34001020

Fresa de borde
puntiagudo

6

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Fresa diamantada con recubrimiento galvanico

Diamantes especiales para la técnica de repasado de coronas

o) § 0 A

Fresa diamantada
Técnica de revestimiento

Envase

1 REF 34000840 34000830 34000850
ISO 806 104 ... 033524 029 000524 032 171524 033
Denominacion Vb1 Vb2 Vb3
@ mm 3 3 3

Fresa de montaje

—

w
Envase
1 REF 34001010
@ mm 6,5

Desbastar
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Fresa diamantada con recubrimiento galvanico - Técnica de fresado

Fresas diamantadas

2

Grano grueso,
paralelas, filo

redondeado
Envase
1 REF 3400083G 3400084G 3400085G 3400086G 3400087G
1SO 806 103 ... 137534010 137534012 137534015 137534019 137534 023
2 mm 1,0 1,2 1,5 1,9 2,3

Velocidad de trabajo con aleaciones de CrCo 10 000 - 20 000 rev/min

2

Grano fino,
paralelas, filo
redondeado
Envase
1 REF 3400083F 3400084F 3400085F 3400086F 3400087F
ISO 806 103 ... 137524010 137524012 137524015 137524019 137524 023
@ mm 1,0 1,2 1,5 1,9 23

Velocidad de trabajo con aleaciones de CrCo 10 000 - 20 000 rev/min

188 T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es
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Fresas diamantadas con recubrimiento galvanico - Técnica de fresado

Fresas diamantadas

B |

Grano grueso,

conica, filo
redondeado
Envase
1 REF 3400088G 3400089G 3400090G
ISO 806 103 ... 200534 023 200534 031 200534 040
conico 2° 4° 6°

Velocidad de trabajo con aleaciones de CrCo 10 000 - 20 000 rev/min

&)

Grano fino,
conica, filo
redondeado
Envase
1 REF 3400088F 3400089F 3400090F
ISO 806 103 ... 200524 023 200524 031 200524 040
conico 2° 4° 6°

Velocidad de trabajo con aleaciones de CrCo 10 000 - 20 000 rev/min

oredents 18
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Textura de la superficie para la aposicion de fibroblastos
Fibro*

Fibro* Conjunto de herramientas con tres formas
1x cilindrica con punta

1x lenticular plana

1x lenticular grande

REF 53001018

«Fibrolizado»: el tratamiento de superficies para la adposicion éptima de
fibroblastos

- Genera la rugosidad idénea para la superficie (0,21 a 0,4 pm) con el fin
de conseguir la aposicion 6ptima de fibroblastos. Estas herramientas
para mecanizar superficies se utilizan para «fibrolizar» metales,
ceradmica y circonio.

« Gracias a su particular composicién, Fibro* no deja ningun residuo,
proporcionando una primera limpieza excelente previa a la limpieza
mas profunda con FINEVO.

* Protocolo de limpieza y preparacion para la esterilizacién de aditamentos

El valor de rugosidad Ra obtenido de
0,34 um es 6ptimo para una aposicién
espontanea de los fibroblastos.

Representacion aumentada de la rugosidad
Sptima de la superficie.

T:+34 961 310561 / +34 607 320666 - @: bredentgroup@bredent.es



Pulido

Pulido de metal

con pieza de mano

Cepillos de estrella Chungking negro Cepillos pincel
uds./paquete Chungking negro, 7 mm largo
15 REF 52000130 52000190 TSRV
@mm 13 19 15 REF 35000430 35000410
2 mm 2 4
Cepillos redondos Cepillos redondos Rodeo
Chungking negro, doble cantidad de pelos uds./paquete
uds./paquete 15 REF 35000950 35000960 35000970
15 REF 35000560 i B = o
@ mm 22
Discos de lino impregnados
uds./paquete
15 REF 35000910
@ mm 22
Cepillos de estrella Rodeo
uds./paquete
15 REF  5200R130  5200R190
@mm 13 19
Discos de algodon Cepillos de tela
uds./paquete uds./paquete
15 REF 35000650 15 REF 35000670
@ mm 22 @ mm 22
Discos de pulido, fieltro 3 capas Cepillos pincel
uds./paquete Pelo de cabra blanco, 7 mm largo
uds./paquete
15 REF 35000640
15 REF 35000440 35000420
@ mm 22
@ mm 2 4

oredents



Pulido

Pulido de metal

con motor
Chungking negro, en punta, 4 hiladas Chungking negro recto, 4 hiladas
uds./paquete uds./paquete
12 REF 35000330 12 REF 35000720 35000310
@ mm 80 @ mm 65 80
Chungking negro, en punta, 2 hiladas Chungking negro
uds./paquete uds./paquete
12 REF 35000280 10 REF 35000480 35000470
@ mm 65 @ mm 42 48

Chungking negro, en punta, 1 hilada
uds./paquete
12 REF 35000250
@ mm 44

Chungking negro en punta, recortado
uds./paquete

10 REF 35000630
@ mm 36

Cepillos de estrella Chungking

uds./paquete
10 REF 52000048
@ mm 48
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Pulido de metal

con motor

Abraso-Soft metal

uds./paquete
1 REF 35001021 35000810
@ mm 50 80

Disco Abraso metal

uds./paquete
1 REF 35001025 35000790
@ mm 50 80

Discos Abraso metal mini
uds./paquete

10 REF 35000620
@ mm 48

Kit de pulido de metal

Pulido

Disco Abraso Polipast metal

uds./paquete
1 REF 35001026 35000860
@ mm 50 80

Disco para brillo intenso metal, 50 capas
uds./paquete
1 REF 35000930 35000830
@ mm 60 100

Kit de pulido de metal
uds./paquete
1 REF 35000850

Contenido 1x150g Abraso-Star K50 abrasivo
suave
1x150g Abraso-Star K80 abrasivo

fuerte
1x500g Pasta de piedra pémez
1 ud. Abraso Soft metal
1 ud. Disco Abraso metal
1 ud. Disco brillo intenso metal
50 ml Abraso Star brillo
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Pulido

Pulido de resina

con pieza de mano
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Cepillos de estrella, pelo de cabra blanco

uds./paquete
15 REF 52000141
@mm 13

52000151
19

Cepillos redondos de pelo de cabra blan-
co, doble cantidad de pelo

uds./paquete
15 REF 35000540
@mm 19

Discos de lino
uds./paquete

15 REF 35000670
@ mm 22

35000550
22

Discos de algodon
uds./paquete

15 REF 35000650
@ mm 22

Discos de gamuza
uds./paquete

15 REF 35000660
@ mm 22

Discos de pulido, fieltro 3 capas
uds./paquete

15 REF 35000640
@ mm 22



Pulido de resina

con motor

Chungking blanco, 4 capas

uds./paquete
12 REF 35000740 35000340
@ mm 65 80
Chungking blanco, 3 capas
uds./paquete
12 REF 35000750 35000300
@ mm 60 70
Chungking blanco, 2 capas
uds./paquete
12 REF 35000270
@mm 50

Chungking blanco, 1 capa

uds./paquete
12 REF 35001023 35000240
@ mm 24 44

Mandril para cepillo de pulir
uds./paquete

1 REF 36001168

Cepillo pelo de cabra, nticleo metalico
uds./paquete

10 REF 35000610
@ mm 48

Abraso-Sil acrilico

uds./paquete
1 REF 35001022 35000993
@ mm 50 80

Disco Abraso acrilico

uds./paquete
1 REF 35001024 35000780
@ mm 50 80

Disco de pulido previo acrilico
uds./paquete

1 REF 35000980 35000991
@ mm 60 80

Abraso-Soft acrilico

uds./paquete
1 REF 35001020 35000800
@ mm 50 80

Disco de gamuza

uds./paquete
1 REF 35000990 35000360
@ mm 60 80

Disco brillo intenso acrilico
uds./paquete

1 REF 35000940 35000820
40 capas 35 capas
@ mm 60 100

Pulido

35000350
100
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Pulido

Pulido de resina

Kit para pulir resina

Kit para pulir resina

uds./paquete
1 REF 35000840
Contenido 1x150g  Abraso-Star K50 abrasivo suave
1x500g Pastade piedra pomez
1 ud. Abraso Soft acrilico
1 ud. Disco Abraso acrilico
1 ud. Disco brillo intenso acrilico

Abraso-Gum acrilico

Abraso-Gum acrilico grueso verde
uds./paquete

1 REF  P243HG10

Abraso-Gum acrilico medio gris
uds./paquete

1 REF  P243HM10

Abraso-Gum acrilico fino rojo
uds./paquete

1 REF  P243HF10
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Surtido Abraso-Gum acrilico
uds./paquete

1

REF 35000992

Contenido 1 Fresa de carburo de tungsteno

Diatit REF D263KG60

1 Fresa de carburo de tungsteno
Diatit REF D200KF23

1 Abraso-Gum acrilico grueso ver-

de

1 Abraso-Gum acrilico medio gris

1 Abraso-Gum acrilico fino rojo



Pulido

Pulido universal

Abraso-Fix

Cepillos redondos verde - grueso Cepillos redondos azul - normal
uds./paquete

2 REF 35000570
8 REF 35000754

uds./paquete
2 REF 35000590
8 REF 35000755

@ mm 22 @mm 22
Cepillos redondos rojo - fino Cepillos redondos amarillo - extrafino
uds./paquete uds./paquete
2 REF 35000600 2 REF 35000580
8 REF 35000753 8 REF 35000752
@ mm 22 @ mm 22

Surtido de cepillos redondos, 4 piezas
uds./paquete
1 REF 35000751

Contenido 1 unidad de cada tipo: extrafino,
fino, normal, grueso

Abraso-Gum con mandril

EM, engomado, rojo NE, engomado, negro
uds./paquete uds./paquete

100 REF 52000100 100 REF 52000140

EM, pulido previo, azul NE, pulido brillo intenso, marrén
uds./paquete uds./paquete

100 REF 52000110 100 REF 52000150

EM, pulido brillo intenso, verde NE Mandril tensado rapido
uds./paquete uds./paquete

100 REF 52000120 1 REF 35000230
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Pulido

Pulido de metales nobles

Pulido de metales nobles

Mandril para algodon

Aurogum, grueso

uds./paquete Cilindro Lenteja
12 REF PWEG0612 PLEG2212
50 REF PWEG0650 PLEG2250
100 REF PWEG0600 PLEG2200
mm 19x @6 mm 4x@22mm
ISO 638 900 ... 114522 060 303522 220
Aurogum, fino
uds./paquete Cilindro Lenteja
12 REF PWEF0612 PLEF2212
50 REF PWEF0650 PLEF2250
100 REF PWEF0600 PLEF2200
mm 19x@ 6 mm 4x@22mm
ISO 638 900 ... 114522 060 303522 220

Mandril para cilindros
uds./paquete

6 REF 36001167
ISO 312104 ... 610415050

Mandril Quick tamano 2
uds./paquete

10 REF 36001153
I1SO 330 104 ... 606050 050

Mandril atornillable

uds./paquete
10 REF 34000660
@ mm 2,35

Mandril para algodén

uds./paquete
2 REF 36001269
@ mm 2,35
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Disco
PREG2212
PREG2250
PREG2200
4x @22 mm
372522 220

Disco
PREF2212
PREF2250
PREF2200
4x@22mm
372522220



Pulido de ceramica

Pulido de ceramica Ceragum

Pulido

Ceragum, grueso

uds./paquete Cilindro Lenteja Disco
12 REF PWKG0612 PLKG2212 PRKG2212
50 REF PWKG0650 PLKG2250 PRKG2250
100 REF PWKG0600 PLKG2200 PRKG2200
mm 19x @6 mm 4x@22mm 4x@22mm
1ISO 658 900 ... 114532 060 303532 220 372532 220

Ceragum, medio

uds./paquete Cilindro Lenteja Disco
12 REF PWKMO0612 PLKM2212 PRKM2212
50 REF PWKMO0650 PLKM2250 PRKM2250
100 REF PWKMO0600 PLKM2200 PRKM2200
mm 19x @6 mm 4x@22mm 4x@22mm
I1SO 658 900 ... 114522 060 303522 220 372522 220

Ceragum, fino

uds./paquete Cilindro Lenteja Disco
12 REF PWKF0612 PLKF2212 PRKF2212
50 REF PWKF0650 PLKF2250 PRKF2250
100 REF PWKF0600 PLKF2200 PRKF2200
mm 19x @6 mm 4x@22mm 4x@22mm
1ISO 658 900 ... 114502 060 303502 220 372502 220

Mandril para cilindros
uds./paquete
6 REF 36001167
ISO 312104 ... 610415 050

Mandril Quick tamarno 2
uds./paquete

10 REF 36001153
I1SO 330 104 ... 606050 050

Mandril atornillable

uds./paquete
10 REF 34000660
@ mm 2,35
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Pulido

Pulido de ceramica

breCeram

Del repasado al brillo

Surtido armonizado para el ceramista

- Cono invertido con la tecnologia de talén
biselado para el alisado de superficies

- Fresa de diamante fino, pero abrasivo

« Cepillos redondos Abraso-Fix con dos niveles de
abrasividad permiten conseguir una superficie
pulida, gracias a la pasta incluida en las cerdas

« Ceragum grueso para el engomado tanto de

cerdmica como de metal

- Cerafine para el pulido 6ptimo, en menos tiempo,
de brillo intenso, tanto en ceramica como en

metal.

La fresa diamantada estd indicada
para el mecanizado de cerdmica.
Proporciona ademas una superficie
lisa gracias a los finos diamantes.

Abraso-Fix rojo da ya un ligero brillo
a la superficie. Se utiliza para
el prepulido de cerdmica y metal.

El cono invertido es ideal para la
creacion de caras oclusales. Gracias
al talon biselado se obtiene una
superficie ceramica pulida.

Cerafine es un disco pulidor para
obtener brillo intenso en ceramica
y metal. Especialmente indicado
para las transiciones entre ceramica
y metal, pues —tras la coccién de
glaseado — ya no se mata el brillo
en la cerdmica al pulir el metal.

Fresa de diamante
1 unidad
REF 34001071

Abraso-Fix verde
2 unidades
REF 35000590

8 unidades
REF 35000755

Ceragum grueso
disco, sin montar
12 unidades

REF PRKG2212

50 unidades
REF PRKG2250

100 unidades
REF PRKG2200

Ceragum grueso se puede utilizar
de manera universal. Se consigue
una superficie perfecta con un
desbastado rapido de material.

Fresas de tungsteno
Ne ISO

500 104 010006 012
1 unidad

REF HOTONH12

Abraso-Fix rojo
2 unidades
REF 35000600

8 unidades
REF 35000753

Cerafine, disco
1 unidad
REF 52020285

Abraso-Fix verde para el estructura-
do basto de la superficie. También
es ideal para el alisado de la superfi-
cie oclusal de ceramica y metal.

Trabajo facil y sencillo en cerdmicay
metal. breCeram es la combinacion

ideal.
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Accesorios

Fresas de carburo de tungsteno
ISO-N.° 500 104 010006 008
1 unidad REF HO10NHO08

Fresas de carburo de tungsteno
ISO-N.° 500 104 010006 010
1 unidad REF HO10NH10

Fresas de carburo de tungsteno

1ISO-N.° 500 104 010006 016
1 unidad REF HO10NH16



Pulido de circonio

Kit para el pulido de circonio

El kit para el pulido en dos pasos permite conseguir un brillo
intenso perfecto en poco tiempo. En combinacién con la efi-
caz amoladora Diagen-Turbo-Grinder facilita la confeccion

Pulido

de construcciones de circonio.

Zi-finish Kit para el pulido de circonio, 8 piezas

uds./paquete
1 REF

Contenido

33000836

1 Lenteja prepulido

1 Rueda prepulido

1 Cono agudo prepulido

1 Lenteja brillo intenso

1 Rueda brillo intenso

1 Cono agudo brillo intenso

1 Cono Diagen-Turbo-Grinder

1 Cono agudo Diagen-Turbo-Grinder

Conjunto de repuestos

uds./paquete
REF

52020287
52020288
52020289
52020290
52020291
52020292
34000150
34000260

NNNN=NN-=

Lenteja prepulido

Disco prepulido

Cono agudo prepulido

Lenteja brillo intenso

Disco brillo intenso

Cono agudo brillo intenso

Cono Diagen-Turbo-Grinder

Cono agudo Diagen-Turbo-Grinder
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Pulido

Sistema de mandril Quick

Tamaiio 1 Rosca hexagonal con una base mas grande Mango de acero
hasta un 1 mm de de acero magnetizable endurecido. Quick

grosor del disco Paquete 1 unidad
Paquete 10 unidades Mandril Quick no REF 36001155
REF 36001154 magnetizable de

acero templado.

Tamarno 2
deTa3mmde
grosor del disco
Paquete 10 unidades

La combinacién
de eje centrador
y superficie de

REF 36001153 base garantiza

una rotacion Cuatro
Tamaiio 3 exacta. cantos para la
de3a5mmde perfecta sujecion
grosor del disco del mango rapido.
Paquete 10 unidades
REF 36001152

iGane 40 segundos!

hoy en el futuro
El intercambio con alicate e instru- El sistema de mandril Quick es im-
mento es una pérdida de tiempo. batible en rapidez y en su manejo.

Ventajas gracias a la rapidez

40 segundos ganados en cada cambio de disco de corte,
desbaste o pulido!

El destornillador inamtado garantiza la sujecion de la tuerca
hexagonal.

1 2

Colocar el destornillador imantado ~ Apretar la rosca hexagonal magne-
sobre el mandril Quick y soltar con tizable para posicionar de nuevo el
pocas vueltas la rosca hexagonal. disco de corte de forma centrada y
El atornillador imantado sujeta con  seguray jlisto!.

seguridad la rosca hexagonal.
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Pastas para pulir

Pastas para pulir metal

Abraso-Star K80 abrasivo fuerte

uds./paquete
1 REF 52000162
g 320

Titapol - Pasta de pulir

uds./paquete
1 REF 52000153 52000154
g 150 350

Pastas para pulir metal y resina

Pasta de piedra pomez
para el pulido de resina y metal

uds./paquete
1 REF REF 52000160
g 3x500 g taco

Pasta para pulir resina

Acrypol - Pasta para resinas de revestimiento

uds./paquete
1 REF 52000170
g 170

Pasta para pulir ceramica

Pasta diamantada para pulir
VPE
1 REF 54000140

g 5

Pasta para pulir circonio

Zi-polish
uds./paquete
1 REF 36010025
g 5

Pulido

Brepol
uds./paquete
1 REF 54001037
g 50

Abraso-Star K50 abrasivo suave

uds./paquete
1 REF 52000161
g 320

Abraso Star Brillo - Crema de brillo intenso

uds./paquete
1 REF 52000163
ml 2x50
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Cera muerta Biotec
Cera MUEIA......ceeeiiiiiiieeeeeeeeeeee et
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Cera para modelar
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Cera para montaje .........c.........
Cera Protek planchas rugosas
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Cera de inmersion

Rueda cervical..........ccoeeeiiiiiiiiiieee e 48
ElafleX........cco.....
Visio-Dip
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Adaptador de Cera..........oovuuvveeeeeeiiiiiiiiieeee e 68, 69
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NOMDBIO .o 55
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CerafiNe ... 200
CerafleX ... 144
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GIfleX-TR ...ooovviiiiiiiiiiiiiiiiieeeieeeeieeeees ..143
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Ceram-Bond .........ooooiiiiiiiiiiiiiiiiiii 130
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DIANCO.....oiiiiiiiiiiiii
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NEQJIO rECTO .eovvvieeeiiiiie e
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COMPOFOIM UV L.oiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e
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Cortaimpresiones ........cccceeeeeecvvveeeeeeennns
Cuchillade 1azo .....cccevvveeeeiiiiiee e
Cristales de retencCion ............ccocueeiveiiiiiiec e
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Diluyentes
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Desinfeccion de impresiones y protesis..................... 9
Disolvente de escayola Speed
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Desinfeccion
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Diabolo Supra DiSK .........ccuveveeieriiiiiiiiieee i 142
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Discos para la pieza de mano

Discos de algodon ...........ccceeevvvieeeiiieeeiiinens

Discos de liN0..........eeeeeeiiiiiiiiiiee e
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DTK,adh€SIVO ....ccoviiiiiiiiieee e
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Base de la cubeta
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P e
Varilla del agitador ..........ccceeveeeiiiiiiiiiieee e
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ElafleX.....cccooviiiiiiiiiiiiic,
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Abrillantador y endurecedor de escayola.................. 44
Endurecedor de masillas de revestimiento ............ 108
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Ergonom, espatula para Cera.........c.cceeeveereeeneeennnenn 126
Escayola para articulador Arti-ROCK ...........cccocveeernnnen. 20
Escayola para zécalos Fluid-RoCK ...........ccccevvveeennnnen. 19
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Abrillantador y endurecedor de escayola.................. 44

Aislamiento para escayola..........cocecuveeeeeeeeeiiiinennnn. 21
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Dentaclean Disolvente de escayola......................... 29

Disolvente de escayola

Sellador de escayola ...........cccvveeeeeeiiiiiiiiieeeeeeiies
Espatula para cera Ergonom
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EXaKLOSIl N 17 ...
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Extraccion

Caja de proteccion con tubo extractor ..................... 15
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Formadores
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Master-Split formador de modelos
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PINZA .o
Arafia de transmision.. ..162, 163
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Fresas
Fresas de carburo de tungsteno...........ccccceeeeeviinnnns 200
Fresas diamantadas para la técnica de revestimiento187
Fresa de montaje..........ccceeviveeeiiiieeiiiiie e
Fresas Diacryl, surtido ...
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Surtido Diagen-Turbo-Grinder .........ccccooccvvveeeeennne 177
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Fresa Diatit-Power ..
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Fresas para moldes

CONICAS. ..eeeiiiee ettt 169-170

paralelas 167-168
Fresas para técnica de fresado

Para CEra CONICAS. .. .uuvveeeeeeiiiiiiieeeeeeeaiiieeeaaaeeaannnns 166
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para el pulido CONICAS ........cccvveeviiieeiiiiieeiiee e 173
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para moldes CONICAS ........ccovvveeriieeeeiiieeeaieen

para moldes paralelas
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para el procesamiento de silicona..........ccccceeeuueee 153
para el procesamiento de titanio...........cccceeeeeeunens 154
para la confeccion de modelos...........cccccevvveeennneen. 153
para la técnica de coronas y puentes..................... 154
para la técnica de esquelétiCos.........cccvvvveeeeeeinnnns 154
para la técnica de resina
para la técnica ProtésSiCa .......veeviveeeeiiieeeiiiieeeaien.
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Fundente Brealloy..........cccccoviiiiiiieieiiiiiiiieee e 106
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Ganchos
Gancho anular curvado............cccocvveeeiiieeiiiieeeene.

Ganchos Bonyhard
Ganchos de resina
Ganchos MOIAres...........cocevvciieiiiieciiiee e,
Ganchos premolares y molares curvados
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Bre-Gel BG 1 .....coooiiiiiiiiiiiiiiiceice e
Bre-Gel BG 2 opaco
Bre-Gel BG 3 opaco-liquido ..............ccccvvvveeen.. 92, 116
GEeNEration M ........ccoviiiiiiiieeee e 155
Giflex-TR
MASTEN X-TraY ...
Gnathoflex eStetiCO ........ceveevviiiiiiiieeee e
Gnathoflex Premium ............
Studymodel FF1................
Guia de paralelometro
Unién mediante adhesion con doble T

Union mediante [aser .........cooooeeeeeeeiiiiiii
H
aptoSil D ... 23,124
Hembras

Hembra Multisil-MasK.............coeeeeeeiieiiiieeeeeeiiiieeeees 25

Hembra- union mediante adhesion con doble T. 80, 82
Hembras para duplicar-union mediante adhesién con
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Jeringa dosificadora..........cccccoevvviiinnnnn. 27,99, 100, 101
Jeringa tErMICA ...c.ccuvveeeiiiieeiiee et 22
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Laca

Laca espaciadora azul..........cccceeeeeeiiiiiiieeeeeeeciieenn. 43

Laca espaciadora dorada y plateada....................... 43

Pi-Ku-Plast laca separadora ............cccceveeeeeiicivennnnn. 76

Laca para mufones fotopolimerizante................. 25,41

Laca para mufones fotopolimerizante opaca .......... 42

Diluyente para laca espaciadora azul ...................... 43

Diluyente para laca espaciadora dorada y plateada 43
Liberador de tensiones enlacera...........ccccceeevveennnen. 94
Liberador de tensiones superficiales Technolit............ 87

para silicona y cera

paracera................

Life-Color-cera
Liguido para mezclas

BresSOl ESG......cooiiiiiiiiiiiciiiiicecieccsee e 102

Bresol R............... ....100

Bresol Speed .99, 101

para harina de piedra pémez Dentaclean................... 9

Mondémero Pi-Ku-Plast HP 36...........cccccoeiieeennnie 30, 76
Liquido para retirar material de revestimiento..94, 95, 96
Limpiadores

Cleaner Pi-Ku-Plast HP 36 .........cccccoviiiiieeeennnne 30, 76

Diabolo Cleaner........ccccoovvvveeeieeeeeeeieeeeeeeeeeeee 105, 181
M
Machos

Machos metélicos de transferencia.............c..ccccco.... 25

Macho de unién mediante adhesién con doble T80, 82
MagicBrush............. 2000l LIS
MagicContrast ............... ....135
Mamelones, CULter Para..........ccceeeeeeecviveeeeeeeesiieenennn 134
Mandriles

Mandril para cepillo para pulir...........ccccvveeeeeriiiinnns 195

Mandril atornillable...............ccoeeeiveiiinnnnen. 141, 198, 199

Quick-Griff de acero inoxidable...............cccceeeeennnns 202

Mandril QUICK.........ccooevviiiiiiiiiii,

Mandril Quick-sistema

Mandril en espiral ..........ccccccieveeeeiiiiiiiiieeeene

Mandril de algodon ...........ccccvviieeeeeeiiiiiiiee e

Mandril QUICK..........cooevviiiiiiiiiii,

Mandril rapido metal no noble...........c.cccoecveeeeiinenne 163
Marcador para masillas de revestimiento .................. 109
Mango Quick de acero inoxidable.................cccvveeen... 202
Manguitos

Manguito cresponado .............ccceeeennn. ....108

Cubeta para duplicar ...........ccceuviieeeeeiiiiiiiee e 88

Master-Copy mufla de silicona............ccccceevviivinnenn. 90

Mufla de SIlICONA.........uveeiiiiiiiiiicieccccee 96

Formador de z6calo para mufla de silicona ............. 96
Marcador para masillas de revestimiento .................. 109
Mascara gingival dura

Canulas para mezcla azules.........cccoccveeeiiiieeeciinnnnn 25

Multisil-Mask duro..........ccooveiiiiiiiiiieeeee e 25
Mascara gingival blanda

Canulas para mezcla azules.........cccoccvveeeiiiieeeniiennnn. 23

Multisil-Mask blando
Masilla de ferulizacion
Master-Copy, sistema modelo-duplicado.................... 90

Anillo placa base

Estabilizador.............oevieiiiiiiiiieee e

Formador de base

Mufla de silicona

Placa base...........
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MaSIEr-SeP ..o
Master-Split sistema de modelos
Formador de base.........ccooovvvvvieeiieiiiiiiiee e
Formador de modelos pequefio/mediano/grande..... 39
Material de ferulizaciéon Transblock..................... 29, 118
Mezclador al vacio eCovacC...........eeviveeeeiiieeeiiieeeaieee. 97
MICTOFIEX ..o
Microfresa..........
Microceramica
Modelo aserrable sistema Master-Pin.........................
Modelos Exaktoform Gnathoflex estudio FF1
Master-Split sistema de modelos ...........cccocvcvveeeeeennn.
Master-Split formador de base...........ccccccevvviivineenn.
Master-Split formador de modelos
pequefio/mediano/grande ..........cccceeeeuiieeeeeeeeiiiieenn 39
Placas metalicas de adhesion...........ccccceeeeeeenee. 39, 90
Modelo aserrable sistema Master-Pin............cccccoeeen. 35
Mondmero Pi-Ku-Plast HP 36.........cccccocevveeeiinenn. 30, 76
Moldes de silicona para caras oclusales............. 58 - 61
Gnathoflex eStetiCo .......eevviiviiiiiiieiiiiie e 58, 61
Gnathoflex Premium ...........cccovvveeiiiiiiiiiiiieeen, 61, 63
Mordazas conicas
NOVO-GIIP weveeeeeiiiiiiiee e e e eeeiteee e e e e e e e e e e e ennnaeaeeas
Novo-Grip mordaza pequefia...
Novo-Grip mordaza Nnormal..........cccvvveeeeeeiiiiiennnnn.
Multisil aplicador .........c.ooveiiiiiiiieee e 23,25
Multisil-Mask blando
MUItISI-MaSK dUIO ....ceeeeriiiiiiieeeeeeee e
MUIISH=SEP ceeeeeeiiieieee e 23
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NE mandril rapido .........coovvivieeeiiiiieiiiee e
NOVO-GFiP .evvvveeeeiiiiiiieeeeeenns
Mordazas pequefias
Mordazas normales
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Opaquizantes
Kompaktopaker color diente ...........ccccceeeevviivienennn. 127
Ropak Kompaktopaker
OPL-CaST. ettt e e a e e
CUDELA ...
Optiguss -macro / -micro, Alisador de cera................. 64
Oxyd-Stop
Oxyd-Stop macro metal no noble + esquelético..... 111
OXYd-StOP-EM ..o 110
Diluyentes para Oxyd-Stop Macro ............ccc.ccueee.. 111
Diluyentes Oxyd-Stop-metal noble.............c........... 110
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Pantalla de vidrio para la caja de proteccién
Pasta de proteccion termica...........cccvvveeeeeeeiinnns
Pasta de piedra pomez para el pulido...............c.......
Pasta diamantada para pulir cerdmica............c.........
Pasta para pulir circonio Zi-polish ..........ccccccccecvvveeen...
Pasta para pulir metal
Abraso-Star K80 ........ccooevviiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeee 203
Brepol ..o 203
Titapol-pasta para pulir .........ccccoeeevvveeeeeeeeiiiieeenn. 203
Pasta para pulir metal y resina
ADBraso-Star K50 .........cccooviiiiiiiiiiiiiiciicc s 203
Abraso-Starglanz ...........ccccveeeeeeeiiciiieee e 203
Pasta de piedra pomez para el pulido.................... 203
Pasta para pulir resina ACrypol ..........cccuvveeeeeiiiiinnnns 203
Perfiles de cera
Perfil de cera arcada inferior ............cccccvvvveeeeeiiiinnnns
Perfil de cera en barra Protek ............cccvvvveeeeiiiinnns
Perfil de cera en rollo Biotec ............cceeeriuneeenne
Perfiles de cera Quadro en rollos
Perfiles de cera Quadro rigidos...
Perlas de retencion......................
Pernos roscados M3...........
Pie ecovac ........cccceeuvvveeennn.

Pieza secundaria para duplicar, union mediante laser 84
Pi-KU-PIAST.........ccoiiiiiiiiiiiiiiiiieee e

Laca separadora..
Monoémero ...........
Pinceles+ soporte de pinceles
Polimero......cceeveeeeiiiiiieeee e
Pines de retencCion ............ccocveeieiiiiiiiiciec e
Pines Master-Pin, SiStema...........cccccocvveiiiiiiciiiieeenns
Fresa Master-Pin, carburo de tungsteno Diatit con
talon biselado ..........cooveviiiiiiiie e
MaSter-Pin VaINA............ccoiiiiiiiiiiciiiiieeiiee e
Master-Pin Radix-S, anillos de retencion
Pincel de un GniCo USO........ccuvvveeeeeeiiiiiiiiiee e
Pinceles
KOIBIrUSh ..o
MagicBrush..........
MagicContrast
Transfuser pincel de silicona
Unique Brush........ceeveveiiiiiiieee e
Pinceles+ soporte de pinceles
Pinceles+ soporte de pinceles microceramica........ 109
Pinceles+ soporte de pinceles Pi-Ku-Plast ...64, 76, 77

Pinzas QUICKLOOI..........ccccveiiuiiiiiee e
Pinzas para reponer
SPOL ClIP it
Spot Clip con anillo de apoyo ........ccccceeeecvvieeeeeennne 132

Placas metalicas de adhesion .
Pelo de cabra ........cccoevviiiiiiiiiiiiic

Planchas de cera para modelar............ccccccovviuvinnennn.

Planchas de cera rugosas ..............c......

Plato espaciador zocalo..........cc.ccceeuvneees

Preformas sueltas Between bwg

Protek
Adaptador de Cera..........oovuviveeeeeeiiiiiieieeeeeeeiens
Cera para modelar esqueléticos
Gancho anular curvado ......................
Ganchos Bonyhard
Ganchos MOIAres.........ccuvveeeeeiiiciiiiee e
Ganchos premolares y molares curvados................ 67
Perfil de cera en barra
Perfil de cera-arcada inferior............cccccceeeeeeiivnennn...

Rejilla de refuerzo preformada arcada sup
Retenciones Circulos ............coccevveiiiiiiiiiiicee
Retenciones circulos desplazados..............ccc.uee.....
Retenciones con forma de peine ........
Retenciones con liston final curvado

Pulido de ceramica
BreCeram.........cooeiiiiiiiiiiee e
CerafiNe.....ccccoovivieiiiiici
Ceragum.......ceevueeiieeiieeiie e
Mandril atornillable..............cccccceeeeenn.
Mandril QUICK........ccevvveeeiiiiiiieeeeee,
Mandril en espiral ........ccccooccvvveeeeennnne

Pulido, conjuntos

Pulido de circonio

Zi-finish kit pulido de Circonio..........cccccovvvvvveeeeennnnn. 201
Zi-finish kit pulido de circonio, conjunto repuestos..201
Pulido de metal, ConNjuNtO ........cceeevvviiiiiiireeeeeciiiieenen. 193
Abraso-Gum metal no noble, mandril rapido........... 197
PA o] 7= 1Yo B €10 | o o PO 197
Aurogum
CerafiNne.......ooooiiiiiiiiiiiiieeeeee
Mandril atornillable...................cooooo 198
Mandril en espiral ... ....198
Mandril Quick.................... ....198
Pulido de resina, conjunto ..................... ....196
Abraso-Gum acrilico............coeeeeeeennnn. ....196
Abraso-Gum acrilico, conjunto ....196
Punta diamantada ............................... ....132
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Quick-mango de acero inoxidable.............cccccoeviiinnns 202
Quick- sistema de mandril.............cccccoevvviiiiiiiiiiiinnnnn. 202
Mandril QUICK..........eevveeeeiiiiiiiee e 198, 199, 202
QUICKEOOL. ... 132
QUEATESIN Lttt s 119
R
Radix-S anillos de retencion .............cccocveeiieiiienieens 40
Rapidy-MiCrofreSa..........oovvuviiieiieiiiiiiiiieeee e 156
FINEVO sistema de limpieza
Recipientes de trabajo .........cccceeeeviiiiiiieeee e
Rejilla de refuerzo preformada arcada sup. ................ 69
Rellenos
Adhesivo para el vellon...........cccccoocciieieeieeecciiee. 94
Velldn de relleno ..........oooviiiiiiiiiiiiiieeeeee 95
Resina para colado
Bre-Gel BG 3 opaco-liquido...........cccceeeiieeennnns 92, 116
ISOPIAST IP.eeeeeeeeeciieee e 116
Mufla Opti-Cast ........coeeeriiiiiiiiiiee i 116
OPL-CaSE. .o 116
TapoNES d€ CIEITE ....cc.vvvvieeeeee e 116
Tapones de Silicona.........ccccoeeeevvviieeeeeeiiiiiiee e 116
Tubito hueco Metalico.........ccceevveviiiiiiiiiiceeee 116
Vaso medidor de lquidosS..........ceeviueeeiiiieeiiiieeeens 116
Vaso medidor de materiales en polvo..................... 116
Vaso para mezclar maxi L........ccooveuveeeeeeeeeiiieennnn. 116
Resina para coronas y puentes
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top.lign professional monémero ..

top.lign professional polimero

top.lign professional ...........ccccceevviiiiieieeeeiiiee.
Resina para modelar compoForm UV
Resina para modelos Exakto-FOrm............ccoccuveeenunen.
Resina para pincelar

Pi-KU-PlaSt.......coiiiiiiiiiiiiie e

Pi-Ku-Plast limpiador.........

Pi-Ku-Plast HP 36.............

Pi-Ku-Plast monémero

Pi-Ku-Plast pinceles+ soporte de pinceles ... 64, 76, 77

Pi-Ku-Plast polimero ..........ccccevvieeiiiieieniieeens 30, 76

Pi-Ku-Plast laca separadora ...........cccccceecivieiiiinenne 76
Resina para prétesis
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UNLIGN CAST ..

uni.lign heat ....

uni.lign speed
Resina de reparacion de protesis Qu-resin............... 119
Retenciones

Adhesivo de retencion

Cristales de retencion

Diluyentes........ccccecvvveenn..

Perlas de retencion...........

Pines de retencion ...........cccceeviiieciiic i

Retenciones circulos desplazados...................

Retenciones Circulos...........cccccvveeeeeciciiiieneeenn,

Retenciones con liston final curvado

Retenciones Protek

Retenciones con forma de peine..........ccccccceeecvvneen.

REJIIA ...

Retenciones con liston final curvado...............c........

Rejilla de refuerzo preformada arcada sup. .....
Rodetes de registro de la mordida .............ccccvveen..
Ropak Kompaktopaker ..........cccceeeeiviiiiieieeeeiiiiien,
Rueda manual para macho de terraja.......................
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Exakto-Form Liquido aislante...........cccceevvvveeiiiieeens 27
Aislamiento para escayola ...
Isobre-sellador cera.............
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[1SY0] o] = 1) AN o SRR
ISOSIl ..o,
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Separador de ceramica ...........ccceeeeennnn.
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Multisil-Sep

Pi-Ku-Plast laca separadora................
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EXaKLOSIl N L7 ..o 86
EXaKtoSil N 21 86
TeChNOSIT NT ..o 87
Silicona para amasar haptosil D .............ccccceeeenn. 23,124

Silicona para llaves
VISIOLSIl e
Visio.sil fiX ............
visio.sil ILT...........
Splendido ...............
Spot Clip...cceveeeeeeeene
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Standard Modelling Wax...
Soldadura Brealloy ...........cceeeiiiiiiiieeeeeiiiiiiiiee e e
Soportes
Guia de paralelémetro para union DTK ................... 80
Guia de paralelometro universal
Soporte del modelo BF 2............ccocc.....
SUPEITIEX e
T
Tapones de Silicona...........ceevveeeeiiiiiiiiiieee e,
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TeChNOSIT NT ..
Thermo-Pen............
THIX0-ROCK ...,
Titapol-pasta para pulir.......cc.ccocccveeeeen..
top.lign professional...........ccccccveeeiiinnns
LIQUIdO....eeeiieeeeee e
Monoémero ...........
Polimero..............
Transblock.............. .
TraNSHIEX.ccoeoei i
TransfeX-T ....coooiiiiii e
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Tubito hueco metalico.........cccoeevvviiiiiiieeeeecciieeeeee,
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(cF-TS] SRR ..114-115
heat ...... ..114-115
speed 114-115

Unién mediante adhesion
Guia de paraleldmetro ........cccccevvveeeiiieeeciieee e 80
Union mediante adhesion con doble T mini dtk ....... 82
Union mediante adhesion con doble T...........ccc...... 80

Unién mediante laser
Union laser de piezas primarias.........ccoeeveeeiiiveennnns 84
Unién laser de piezas secundarias para duplicar..... 84
Union laser de piezas secundarias para modelar .... 84

\
Vainas Master-Pin ...........ccoooeeeeieiiiiiii 35
Vaso medidor

HQUIAOS .

POIVO ..ot
Vaso Mezclador.......coooeeeeieeiiiiiiieiie
Vaso mezclador maxi 1 ....
Vaso mezclador ecovac....
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Velldn de relleno .........eeeeiiieieiiiieeceeee e 95
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Zi-finish kit para el pulido de circonio ............ccc.c...... 201
Conjunto de repuUESOS .........c.eeeriieeeiiiiiieeiiiee e 201
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